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1. ESPECIFICACOES

1-1. Especifica¢gdes da cabeca da maquina de costura

Método de lubrificacdo da porc¢ao da placa frontal

DDL-9000C-FA %_- AB

M Semi seco

S Lubrificacdo por micro-quantidade

S Materiais peso médio

H Materiais pesados

Max. Velocidade de costura
(locus padrao)

N Com
O Sem
DDL-9000C-FMS DDL-9000C-FSH
Comprimento do ponto 0 de 4.00 : 5,000 Comprimento do ponto 0 de 4.00 : 4,500
pts/min pts/min

Comprimento do ponto 4.05 de 5.00 : 4,000 Comprimento do ponto 4.05 de 5.00 : 4,000

pts/min pts/min
Comprimento do ponto 5 mm
Controle de pressao do calcador Controle eletronico
Aculha ! 1738 Nm65 a 110 (DBx1 #9 a 18) 1738 Nm125 de 160 (DBx1 #20 a 23)
ulha
& 134 Nm65 a 110 (DPx5 #9 a 18) 134 Nm125 de 160 (DPx5 #20 a 23)

Oleo lubrificante

JUKI NEW DEFRIX OIL No. 1 or JUKI CORPORATION GENUINE OIL 7

Motor

Servo motor AC

Controle de alimentagdo

Controle eletrénico

Controle de alimentagdo vertical

Controle eletrénico

Numero de padrdes

Padrdes de condensagao padrao personalizado ..... 9 padrdes

Padrdo de costura ......ccoecveeeevveeennenn. 99 padrdes

(para a costura de formas poligonais, como Muitos como 10 padrdes podem ser registrados.)
Ciclo padrdo de costura.................. 9 padrdes

Padrdo de ponto personalizado ................... 20

Barulho

11204 GR2 a 5.000 t / min. FSH;

11204 GR2 a 4.500 pts / min.

FMS;- Nivel de pressdo sonora de emissdo continua equivalente (LpA) no local de trabalho:
\Valor ponderado A de 81,5 dBA; (Inclui KpA = 2,5 dBA); De acordo com ISO 10821-C.6.2 -ISO

- Nivel de pressdo sonora de emissdo continua equivalente (LpA) no local de trabalho:
\Valor ponderado A de 77,5 dBA; (Inclui KpA = 2,5 dBA); De acordo com ISO 10821-C.6.2 -ISO

¢ A velocidade de costura variara dependendo das condi¢cdes de costura. A velocidade de costura
predefinida no momento do envio de fabrica é de 4.000t / min.
*1: A agulha utilizada depende do destino.

1-2. Especificagdes para o painel de controle

Tensdo de Monofésico Trifésico Monofésico Monofésico
alimentaggo 100a 120V 200 a 240V 2202240V 2202240V CE
Frequéncia 50Hz/60Hz 50Hz/60Hz 50Hz/60Hz 50Hz/60Hz
Ambiente Temperatura: 0 a 35°C Temperatura: 0 a 35°C Temperatura: 0 a 35°C Temperatura: 0 a 35°C
operacional | ymidade: 90% ou menos | Umidade: 90% ou menos | Umidade: 90% ou menos | Umidade: 90% ou menos
Entrada 520VA 520VA 520VA 350VA

—1-
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2-2. Cuidados ao configurar a maquina de costura

Muito obrigado pela compra da maquina de costura industrial JUKI. Certifique-se dos itens 2-1 a 2-12 antes de
operar para usar esta maquina de costura com facilidade e seguranca.

2-2-1. Como transportar a maquina de costura

Levar a maquina de costura engquanto segura a
maquina. Segurar com duas pessoas como mostrado
na figura.

1. Nunca segure o volante, pois gira.
A~ 2. Certifique-se de lidar com a maquina de
@ costura com duas pessoas ou mais, uma
vez que a maquina de costura pesa
40,5 kg ou mais.

2-2-2. Cuidado ao colocar a maquina de

costura no local

Coloque a méaquina de costura em um local
horizontal e plano ao coloca-la e ndo coloque
gualquer artefato embaixo, como uma chave de
fenda ou similar.

1) A capa inferior @ deve repousar sobre 0s quatro

cantos da ranhura da mesa da maquina. Montar
0 amortecedor da dobradica de borracha ® na
mesa e fixar na mesa com um parafuso.

2) Fixar dois amortecedores de borracha @ no

lado A (lado do operador) usando parafusos ®
Como ilustrado acima. Fixar dois
amortecedores de borracha ® no lado B (lado
articulado) usando um adesivo a base de
borracha. Em seguida, coloque sob a tampa

® os amortecedores fixos

3) Dobradica ajustada @ na abertura do leito da

maquina e encaixe a cabeca da maquina na
mesa de apoio de borracha ® Antes de colocar a
cabeca da maquina nos amortecedores ® nos
guatro cantos.



4) Fixar firmemente a haste da cabeca @ até que
mesa nao se mova.
Certifique-se de montar a haste de
suporte da cabeca da maquina @ na
mesa da maquina de modo que sua
altura da superficie da mesa torne-se
63 a 68 mm. Para a maquina de costura
fornecida com o dispositivo AK,
certifique-se de montar a haste de
suporte @ na mesa para que a altura da
superficie da mesa se torne de 33 a 38

p— i — — — — — — —

5) Faixa de grampo de cabo ® fornecidos como

acessorios do cabecote da maquina encontra-se
no cabo.

2-4. Instalando o suporte de linha

— — — — — — — - —

b T

1) Monte a unidade do suporte de linha e insira-a no orificio na mesa da maquina.

2) Aperte a porca @.

3) Para a fiacao da parte superior, passe a linha de alimentacao através da barra de suporte do carretel .




2-5. Instalando a caixa elétrica

Instalar caixa de controle @ sobre a mesa usando
quatro furos @ na mesa. Proteja a caixa de controle
com quatro parafusos @, quatro borrachas planas @,
quatro arruelas de mola @ e quatro porcas
hexagonais ® fornecido com a caixa de controle.
Neste momento, insira a porca e a borracha
fornecidas com a unidade como acessarios,
conforme mostrado na figura, de modo que a caixa
de controle esteja bem fixada.

| «—Quadro
—.<«—Sensor do pedal

NS

2-6-1. Instalando o interruptor de energia

Fixe o interruptor de energia @ Sob a mesa da
maquina com parafusos na madeira @.

Fixar o cabo com grampos ® Fornecido com a
maquina como acessorios de acordo com as
formas de uso.




2-6-2. Ligar o cabo na fonte de alimentacao

As especificagfes de tensdo no momento da entrega da fabrica séo indicadas no selo de indicacao de tensdo. Conecte o
cabo de acordo com as especificacdes.

Etiqueta de indicag&o de ponténcia O ——————————————
‘ Cau!ion N \
O | 9 Nunca use sob tens3o e com fase erradas. |
l )
CAUTION _
THIS CONTROL BOX 1S SET TO - e
THE CIRCLED VOLTAGE SHOWN BELOW.
AC -
100V N
110 N
120
200
220 ) DﬂDﬂD@U
240 5 ]
ALIKE
(Exemplo: no caso de 200V) Placa de classificacdo
e Conexdo monofasica 220 a 240V
Marrom Marrom
/ /
S Mesa
-— © Luz azul
Caixa de controle Marrom AC220 a 240V
Verde/Amarelo —1© Marte
=10 Verde/amarelo — GND
/ Interruptor
Luz azul Luz azul
e Conexao trifasica de 200 a 240V
Branco Branco Branco
/
—1©) Branco
-
Caixa de controle —10) Preto —— AC200 a 240V
Verde/Amarelo —%) Vermelho—
—10) Verde/amarelo — GND
Preto / Preto
Vermelho Vermglho
Interruptor
e Conexdo monofasica 100 a 120V
Marrom Marrom
/ /
-— Verde/Amarelo
Caixa de controle ” / —
Verde Amarelo ) \ -
/ Interruptor
Azul Azu




2-6-3. Instalando a caixa do reator

* Para os modelos do tipo EU, instale a caixa do reator que é fornecida com a maquina de costura

Energia /I:Q'/= £
/6— - | B
R
F
ﬁ’j o P—T
SC-950(951) > \
i

1) Conecte o0s terminais do cabo de
alimentacédo @ do SC-950 (951) para PCB de
caixa de reator. ® e a placa de montagem da
caixa do reator ©.

Conecte fio marrom A Para o primeiro
conector e fio azul B Para o terceiro conector,
respectivamente, do topo do bloco de
terminais na caixa de reator PCB mont.
Usando parafusos. Conecte fio verde /
amarelo C Para placa de montagem da caixa
do reator ® com parafuso de fixacdo @.

2) Conecte o grampo do cabo ® Para o cabo de
alimentagéo do SC-950 (951). Conecte o
cabo de alimentag&o juntamente com o
grampo do cabo na placa de montagem da
caixa do reator ® Com parafuso de fixagdo
de grampo de cabo @.

3) Conecte os grampos do cabo ® aos cabos de
entrada / saida
O e O da caixa do reator. Anexe ambos os
cabos da mesma maneira.

4) Prenda a tampa da caixa do reator na placa
de montagem da caixa do reator ® Com
quatro parafusos da tampa da caixa do
reator ©.

Neste momento, repare os cabos @ Ligado a
cabos de entrada / saida @ e @ na secao
concava na cobertura da caixa do reator para
eliminar um espago entre a caixa e a cobertura

do reator.
5) Instale a caixa do reator no suporte da mesa

com quatro parafusos de madeira na posi¢cao
que fica a aproximadamente 200 mm da frente
do suporte da mesa.

Ajuste a posicdo de instalacdo de acordo com o
tamanho do suporte da mesa de modo que a
caixa do reator ndo sobresalte da borda do
suporte da mesa.

6) Fixar cabos de entrada / saida @ e @ da caixa
do reator no suporte da mesa usando o grampo
de cabo que vem de acessario.

Neste momento, tome cuidado para ndo

cruzar os cabos de entrada e saida.



2-7. Conectando os cabos

PERIGO:

1. T 1. Para evitar ferimentos pessoais causados por chogue elétrico ou inicio brusco da maquina de
costura, realize o trabalho depois de desligar o interruptor de energia aguardando de 5 minutos ou mais.

2. Para evitar acidentes causados por trabalho ndo acostumado ou choque elétrico, solicite o especialista
elétrico ou engenheiro de nossos revendedores ao ajustar os componentes elétricos.

1) Soltar quatro parafusos de fixacdo @ Da capa
da caixa de controle @. Remova a tampa da
caixa de controle @.

2) Conecte os cabos aos respectivos conectores
no CTL PWB, PWR PWB. (Figura 1)

Fixar firmemente os cabos para
conectar a CN20, CN21 e CN22 com
grampo de cabo ®.

Verifigue os marcadores do conector
do CN21 e do CN22 para evitar
conexdes improéprias.

— — — — ——

3) Fixar o fio terra @ na posi¢do A da caixa de
controle com um parafuso. (Figura 2)

~ CTL PWB

_PWR PWB

Branco

—
CN30
CN32
CN36
CN37
CN38

_CN63

_-
CN20
CN21

_CN22

CN37

CN30 CN38 CN63

CN22

CN20

Fig. 1




2-8. Manipulagéo dos cabos

PERIGO:

mais.

1. Para evitar ferimentos pessoais causados por choque elétrico ou inicio brusco da maquina de
EE costura, realize o trabalho depois de desligar o interruptor de energia e aguardar 5 minutos ou

2. Para evitar acidentes causados por trabalho ndo acostumado ou choque elétrico, solicite o especialista
elétrico ou engenheiro de nossos revendedores ao ajustar 0s componentes elétricos.

1) Traga os cabos abaixo da mesa para a caixa
de controle.

2) Coloque o cabo na caixa de controle através da
placa de saida do cabo @ E corrigir a faixa de

cabos com grampos de cabos .

Organize o cabo para que ele néo fique tenso l

ou engatado mesmo quando o cabegote da I

maéaquina esta inclinado. (Veja se¢do A) ,
3) Instale a tampa da caixa de controle ® Com
quatro parafusos @.
O —————— ————— ———

‘ Com o objetivo de evitar a ruptura do l
| ; cabo, tome cuidado para ndo permitir |
Caution\ que os cabos sejam presos entre a caixa
: de controle e a tampa da caixa de :
|

controle ® ao anexar o dltimo.

|

mais.

N c— — — — — — — — — — — —
2-9. Colocando a biela
PERIGO:
Para evitar ferimentos pessoais causados por choque elétrico ou inicio brusco da maquina de
costura, realize o trabalho depois de desligar o interruptor de energia e aguardar 5 minutos ou

1) Fixar a biela @ Para instalar buraco B a alavanca do
pedal ® com a porca .

2) Instalagdo da biela @ para instalar no buraco A
que prolongara o curso de pressédo do pedal, e a
operacdo do pedal a uma velocidade média serd mais
facil de ser obtida.

3) Pressdo aumenta a medida que vocé gira para tras,
pressionando o parafuso do regulador @ dentro e diminui a

medida que vocé gira o parafuso no sentido contrério.

T T T1.7Seo parafuso estiver excessivamente
afrouxado, a mola seré desligada. Solte c%
parafuso até tal ponto que a parte

superior do parafuso possa ser |
observada no caso.

. Sempre que vocé ajustar ou I
parafusar, certifique-se de fixar o I
parafuso apertando a porca metalica @
para evitar que o parafuso afrouxe |
sozinho. )

T — — — — — — — — — — — — —




2-10. Ajuste do Pedal

PERIGO:

Para evitar ferimentos pessoais causados por choque elétrico ou inicio brusco da maquina de
costura, realize o trabalho depois de desligar o interruptor de energia e aguardar 5 minutos ou mais.

* O calcador levanta quando vocé pressiona
ligeiramente a parte traseira do pedal (D), e
se vocé pressionar ainda mais a parte
traseira, o aparador de linha é acionado.

* Ao comecar a costura a partir do estado em
que o calcador foi levantado com o
levantamento automatico e vocé pressiona a
parte traseira do pedal, o calcador apenas
descera.

» Se vocé deixar o pedal na sua posi¢éo neutra
durante a costura reversa automatica no
inicio da costura, a maquina péara apos
completar a costura de arremate.

2-10-1. Instalando a biela de conexao

1) Mova o pedal ® para a direita ou para a esquerda,
conforme ilustrado pelas setas para que a alavanca de
controle do motor @ e a biela ® sejam alinhadas.

2-10-2. Ajustando o angulo do pedal

1) Alinclinacao do pedal pode ser ajustada livremente
alterando o comprimento da biela .

2) Solte o parafuso de ajuste @, e ajuste 0 comprimento da
barra de conexéo @.

O pedal é operado nas seguintes etapas:

1) A maquina corre a baixa velocidade de costura quando
pressiona levemente a parte frontal do pedal (B)

2) A maquina corre a alta velocidade de costura quando
pressiona ainda mais a parte frontal do pedal. (A) (Se a
costura de alimentagdo reversa automatica tiver sido
predefinida, a maquina é executada em alta velocidade
depois de completar a costura de alimentac&o reversa.)

3) A maquina para (com a agulha para cima ou para baixo)
guando vocé redefine o pedal para a posicéo original. (C)

4) A méquina corta as linhas quando vocé pressiona
totalmente a parte traseira do pedal. (E)

* Quando o levantador automatico (dispositivo AK) é
usado, é fornecido mais um interruptor de operacgao
entre o interruptor de parada da maquina de costura e o
interruptor de corte da linha.

* A maquina executara o corte normal da linha,
mesmo se Vocé pressionar a parte traseira do
pedal imediatamente ap0s a costura de alta ou
baixa velocidade.

* A maquina executara completamente o corte da
linha mesmo se vocé reiniciar o pedal na sua
posicéo neutra imediatamente depois que a
maquina iniciou a ac¢édo de corte da linha.

—10 -



2-12. Lubrificacéo

ATENCAO:
1. N&o conecte na energia até que a lubrificacdo tenha sido completada de modo a evitar acidentes
devido ao inicio brusco da maquina de costura
A 2. Para evitar a ocorréncia de uma inflamag&o ou erupgéo cuténea, lave imediatamente as partes
relacionadas se o 6leo aderir aos seus olhos ou a outras partes do seu corpo.

3. Se o0 6leo for ingerido, pode ocorrer diarréia ou vomito. Coloque o 6leo num local onde as
crian¢as ndo conseguem alcancar.

Encha o tanque de dleo com oOleo para
lubrificacdo da lancadeira antes de operar a
maquina de costura.

1) Remova a tampa do orificio de 6leo @ e encha o

tanque de 6leo com JUKI NEW DEFRIX OIL No.1
(nimero: MD-FRX1600C0) ou JUKI
CORPORATION GENUINE OIL 7 (nimero:
40102087) usando o lubrificador fornecido com a
Q maquina.

= A 2) Encha o tanque de 6leo com o 6leo até a
extremidade superior da haste indicadora da

| quantidade de 6leo ® bem entre a linha de

®

\

marcacdo gravada superiormente A e a linha

j de marcador gravada inferiormente B de

\ J guantidade de éleo indicando no visor &

3) Se o0 Oleo estiver excessivamente cheio, ele ira
escorrer do orificio de ventilagdo no tanque de 6leo
e a lubrificac@o adequada néo sera realizada. Além
disso, quando o 6leo é demasiado, ele pode
transbordar do orificio de éleo. Por isso tenha
cuidado.

3) Quando vocé opera a maquina de costura,
recarregue o 6leo a extremidade superior da

haste indicadora da quantidade de 6leo ® nao é
indicado que a maquina opere com o 6leo
abaixo da linha de marcador gravada B de

guantidade de éleo indicado no visor .

‘ 1. Quando vocé usa uma nova méaquina de costura continua ou uma maquina de

| costura ap6s um periodo prolongado de desuso, use a maquina de costura depois de
executar uma peca em 2.000 pts / min ou mais.

I i\, 2. Parao oleo para lubrificagdo da langadeira, compre JUKI NEW DEFRIX OIL No. 1

I u (nimero da peca: MDFRX1600C0) ou JUKI CORPORATION GENUINE OIL 7 (nimero

| @ da peca: 40102087).

I

I

l

3. N&o opere a maquina com a tampa do orificio de 6leo aberta. ® Nunca retire a tampa @ da
entrada de 6leo, em qualquer caso, além de lubrificar. Além disso, tome cuidado para néo
vazar.

— — — — — — — —
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2-13. Como usar o painel de operagdo (explicagdo bésica)

2-13-1. Selecao do idioma (operacéo a ser realizada em primeiro lugar)

Selecione o idioma a ser exibido no painel de operacdo quando ligar a maquina de costura pela primeira vez
apos a compra. Observe que, se vocé desligar sem selecionar o idioma, a tela de selecao de idioma sera
exibida sempre que vocé ligar a maquina de costura.

(DLigar o interruptor de energia

Esteja ciente de que a barra da agulha se move automaticamente. A barra da agulha também ]
pode ser configurada para que ndo se mova automaticamente. Referir-se "4-5. Lista de dados
de troca de meméria" p. 62 para detalhes.

Em primeiro lugar, a tela de boas-vindas é
exibida no painel. Entdo, a tela de selecao

de idioma é exibida.

<Tela de boas vindas >

@ Selecionando o idioma
a

Selecione o idioma que deseja usar e

pressione o botdo de idioma correspondente @.
' Ent&o aperte 0.
. BFRE

. English

P Isso determina o idioma a ser exibido no painel.

3

< Tela sele¢do de idioma >

O idioma a ser exibido no painel de operagédo pode ser alterado usando a chave de memoria U406. Referir-
se "4-5. Lista de dados de troca de memaria " p. 62 para detalhes.

—12 —



®Configurando o relégio

//

1. Aperte m@ .

Aparecera no visor "Tela do modo".
2. Selecione o0 "7. Clock setting".
A "tela de configuracao do relégio" é exibida

Menu list

< Telade modo >

3. Digite ano / més / dia / hora / minuto / Segundo o

tem ©. a

O tempo inserido é exibido em notacao
de 24 horas.

4. Pressione @® para confirmar a

configuracao do relégio. Entéo, a tela atual

A A A
2016- 01 - 01
v v v

retorna a tela anterior.
<Tela de configuracéo do relégio>

@Recuperacao de origem

B Pressione @ para trazer a barra de agulhas
de recuperacdo de origem para a posi¢cao

superior.

* No caso "U090 Operacdo inicial superior
Funcéo de parada de posicao "é definida
como" 1", a tela mostrada a esquerda nao
€ exibida, mas a barra de agulha levanta
automaticamente para a posi¢édo superior.

< Tela de recuperacéo de origem >

— 13-



2-13-2. Nomes e funcdes das teclas do painel

* A mudanga entre o modo operador e o modo manutengao é realizada pressionando m 0e n (2]
simultaneamente.

< Modo operador > < Modo manutengao >

$

Bot3do/Exibir Descricdo
® | Teclade modo Esta opgdo € usada para exibir a tela do menu.
® | Chave de informacdo Esta opgdo é usada para exibir a tela de informagdes.
® | No. Botdo de costura Esta opgdo é usada para exibir o nimero do padrdo de costura.
padrdo

@ | Botdo de bloqueio de tela

Este botdo é usado para exibir o status de bloqueio simplificado da tela nele.
simplificado

Bloqueado: ﬂ Desbloqueado: E

@® | Botdo de costura de Este interruptor é usado para alterar o status ON / OFF da costura de alimentac3o reversa no
retrocesso de costura inicio da costura. Quando a costura reversa no inicio da costura é colocada no estado

DESLIGADO, @ A marca é exibida no canto superior esquerdo do botao.

® | Botdo dearremate de fim | Este interruptor é usado para alterar o status ON / OFF da costura de alimentac3o reversa no

de costura final da costura. Quando a costura de arremate no final da costura é colocado no estado
DESLIGADO, @ A marca é exibida na parte superior esquerda do botdo.
@ | Numero da peca No caso de o numero da pega / exibi¢cdo do processo ser selecionado com U404, o nimero da
peca é exibido. Caso o visor de comentarios seja selecionado, o comentdrio sera exibido.
@ | Processo / comentério Caso o numero de peca / exibicdo de processo seja selecionado com U404, o processo é
exibido. Caso o display de comentdrios seja selecionado, o comentdrio serd exibido.
©® | Exibicdo do reldgio O tempo definido na mdquina de costura é exibido neste campo no sistema de 24 horas.
Exibigcdo do padrao de O padrdo de costura selecionado é exibido neste campo.

Botdo de personalizagdo Uma fungado selecionada pode ser alocada e registrada com este bot3o. Inicialmente, o
1 contador de costura foi alocado de fabrica e registrado.

BotGes de personalizagdo | yma funcio selecionada pode ser alocada e registrada com este bot3o.
2-7

Botdes de personalizagdo 2| Uma fungdo selecionada pode ser alocada e registrada com este botdo.
-11

* Confirmacédo de dados

Para alterar o nimero do padrdo, pressione o botdo Sewing Pattern No. © .

Selecione o padrao de costura que deseja usar. Entdo aperte Para confirmar sua escolha.

Para os itens de configuragdo do interruptor de memoria ou padrdo de costura, mude os dados de destino e pressione

Para confirmar a mudanga. Apds os dados de configuragdo sobre o nimero de pontos de costura arremate ou o numero de

pontos da costura de varias camadas for alterado, os dados de configuragdo alterados sdao confirmados pressionando . X

—14 -



2-13-3. Operacao basica

@ Ligar o interruptor de energia

DOL-9000C « BRLANCH

I
/
I
/
\
I/

@ Selecionando um padrio de costura

>

Mf-mooc 22:00 A&

=000 175939
s0000 K |

1\' @ 50 das5 L 50 58 |

<Tela de costura (modo operador)>

10:00 o’

% ' 0000/3999
N EX |
‘o oo esoCionT %

e M =0

< Tela de costura (modo de manuten¢é&o)>

® Comecando a costura

— 15—

Quando vocé liga o interruptor de energia,
a tela de boas-vindas é exibida.

A tela de costura é exibida.

- Selecione um padrédo de costura. Consulte
"4-2. Padrdes de costura" p. 33
para detalhes.

- Configure as configurac6es de cada funcdo
gue é atribuido de acordo com "8-10.
Personaliza¢&o da chave" p. 132
Configurar fun¢Bes para o padrao costura
selecionada. Consulte "4-2-5. Editando os
padrdes de costura" p. 42 e "4-2-6. Lista
de funcdes de padréo” p. 44 para
detalhes.

Quando vocé pressiona o pedal, a
mégquina de costura comega a costurar.
Consulte "2-11. Operacéo do pedal" p. 10.



3. PREPARACAO ANTES DE COSTURAR

3-1. Colocando a agulha

ATENCAO:
Para evitar ferimentos pessoais causados por choque elétrico ou inicio brusco da maquina de
costura, realize o trabalho depois de desligar o interruptor de energia e aguardar 5 minutos ou
mais.

Use a agulha especificada para a maquina. Use a
agulha apropriada de acordo com a espessura da
linha utilizada e os tipos de materiais.

1) Gire o volante até que a barra da agulha chegue ao
ponto mais alto de seu curso.

2) Solte o parafuso @), e segure a agulha @ com sua
parte da ranhadura longa A virada exatamente para
a direita na direcao B.

3) Insira a agulha completamente no orificio na barra
da agulha na direcdo da seta até chegar o fim do
furo.

4) Aperte firmemente o parafuso @.
5) Verifigue se a ranhadura longa C da agulha esta virada exatamente para a esquerda na direcéo D.

( Quando alinha de poliéster € usada, se a parte recuada da agulha é inclinada em dire¢cédo ao lado |
[ . . . |

| Caytion\ do operador, o lago da linha torna-se instavel. Como resultado, pode ocorrer somente uma

| pequena quantidade de linha ou ruptura de linha. Se tal fenémeno ocorrer com a linha, é preciso |

l prender a agulha com sua parte retraida ligeiramente inclinada na parte traseira. )

3-2. Removendo/encaixando a caixa da bobina.

ATENCAO:
A Desligue a alimentacéo antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes causados pelo inicio brusco da

maquina de costura.

1) Gire o volante para levantar a agulha para
cima da chapa da agulha.

2) Instale a bobina na caixa da bobina de modo que
a direcao da linha seja no sentido horério.

3) Passe a linha através do furo para linha A da caixa
da bobina e puxe a linha na direcdo C. Ao fazer, a
linha passara sob a mola de tenséo e saird do
entalhe B.

4) Verifique se a bobina gira na dire¢édo da seta
guando a linha é puxada.

5) Trave o aperto D da caixa da bobina com os
dedos, Ajuste a caixa da bobina na lancadeira.

—16 —



3-3. Enrolando alinha da bobina
1) Insira a bobina profundamente no fuso do

enrolador da bobina @ Até que n&o se mova
mais.

2) Passe a linha da bobina retirada do carretel
apoiado no lado direito do suporte da linha,
seguindo a ordem como mostrado na figura a
esquerda. Em seguida, no final em sentido
horério enrole a extremidade do fio da bobina na
bobina varias vezes. (No caso da bobina de
aluminio, depois de enrolar no sentido horario a
extremidade da linha na bobina, girar no sentido
anti-horario a linha com a tensao da bobina varias
vezes para se enrolar na bobina com facilidade).

3) Pressione a alavanca de enrolamento da

bobina @ na direcdo de A e inicie a maquina

de costura. A bobina gira na diregdo de B até
a linha da bobina acabar. O sentido de enrolar
a bobina ® acontecera automaticamente

assim que o enrolamento estiver concluido.
4) Retire a bobina e corte a linha da bobina com o

aparador de corte da linha ®.
5) Ao ajustar a quantidade de linha enrolada na
bobina, solte o parafuso de ajuste ®@ e mova a

alavanca do enrolador de bobina @ para a
direcao de C ou D. Depois, aperte o parafuso de
fixacéo @.

Para a dire¢ao de C: Diminui

Para a diregcdao de D: Aumenta

6) Caso a linha da bobina ndo seja enrolada uniformemente na bobina, remova o volante, afrouxe o parafuso
@® e ajuste a altura da bobina e a tensado da linha @.
* No padrao o centro da bobina esta tdo alto quanto o centro do disco de tensao da linha ®.
» Ajuste a posicdo do disco de tensdo da linha ® para a direcdo de E quando a quantidade de linha
enrolada na parte inferior da bobina é excessiva e a direcdo F quando a quantidade de linha
enrolada na parte superior da bobina é excessiva. ApGs o ajuste, aperte o parafuso @.
7) Para ajustar a tensé@o do enrolador da bobina, gire a porca de tenséo da linha @.

[— 1. Ao enrolar alinnha da bobina, comece o enrolamento no estado em que a linha entre a bobina —\
| e o disco de tensdo ® da linha esteja tensionada |
I T 2. Ao enrolar alinha da bobina no estado em que a costura ndo é realizada, remova a linha da |

Caution agulha e de todo o percurso e remova a bobina da langadeira. |
: @ 3. Existe a possibilidade de que a linha retirada do suporte da linha seja solta devido a influéncia |
| (dire¢do) do vento e pode ser enrolada no volante. Tenha cuidado com a direg¢do do vento. I
‘- _
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[Modo de enrolamento da bobina]
Para enrolar apenas uma bobina ou para verificar a quantidade de 6leo na lancadeira, o modo de
enrolamento da bobina deve ser usado. Pressione o pedal para comecar a enrolar uma bobina.

iclialize a tela do modo pressionando
0.

19381215
TESTO1

>/

A\ 2) Selecione o0 "2. Modo de enrolamento da
bobina ".

Menu list

. Memory Switch

. Counter setting

. Condensation custom sewing setting

. Custom pitch setting

. Version information

)

A 3) O modo de maquina de costura ¢ alterado
para o "Modo de enrolamento da bobina".

A maquina de costura corre com o
levantamento do calcador quando o pedal esta
pressionado. Neste estado, uma bobina pode
ser enrolada. A maquina de costura funciona
somente enquanto o pedal estiver
pressionado.

Quando @ € pressionado, a maquina de

2. Bobbin winding mode

costura sai do "modo de enrolamento da

bobina".

o —— — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — e —_
{ 1. Ao enrolar a linnha da bobina, comece o enrolamento no estado em que a linha entre a bobina
| e o disco de tensdo @ da linha esteja tensionada
I 2. Ao enrolar alinha da bobina no estado em que a costura n&do é realizada, remova a linha da
I 5 agulha e de todo o percurso e remova a bobina da langadeira.

Cagtion 3. Existe a possibilidade de que a linha retirada do suporte da linha seja solta devido a influéncia

I 9 (dire¢do) do vento e pode ser enrolada no volante. Tenha cuidado com a dire¢do do vento.
I 4. A velocidade da maquina de costura sob o modo de enrolamento da bobina é igual a que foi
I ajustada para a maquin padrao.
‘- _
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3-4. Passagem da linha no cabecgote da maquina

ATENCAO:
EE Para evitar ferimentos pessoais causados por choque elétrico ou inicio brusco da maquina de

costura, realize o trabalho depois de desligar o interruptor de energia e aguardar 5 minutos ou
mais.

7

— - J
(Note) Certifique-se de passar a ‘ r(Note) Certifique-se de passar Q
linha pela segdo B. linha pela segdo A.

N
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3-5. Tensdo dalinha

5004 Needle thread tension

—20 -

3-5-1. Ajustando a tensdo dalinha No. 1
tenséo

1) Girar a porca do tensor da linha No. 1 @ no
sentido horario (na direcao A), Para encurtar
o comprimento da linha restante na agulha
apos o corte da linha ou no sentido anti-
horério (na diregéo B), para alongar o
comprimento da linha.

3-5-2. Ajustar a tensdo da linha da agulha
(tenséo ativa)

Tenséo da linha ® no painel de operacgéo
permite ajuste de acordo com cada condi¢&o
de costura. Além disso, os dados podem ser
armazenados na memoria.

1) Pressione ’@‘I{J’U para exibir a tela de
entrada de tensdo da linha da agulha. (O
valor numérico exibido na tela é o valor
atual da tensédo da linha da agulha.)

2) Mude a tenséo da linha da agulha conforme
desejado pressionando @.

3) Existe um intervalo de ajuste de 0 a 200.
Quando o valor ajustado é aumentado, a
tenséo se torna maior.

* Quando o valor ajustado € 60 no
momento padréo de entrega, a tensao
da linha é ajustada para 0,59 N (fio
girado # 60). (Referéncia) (Quando a
tensdo da linha n° 1 é liberada).

3-5-3. Ajustando atenséo dalinha da
bobina

1) Gire o parafuso de ajuste da tenséo @ no
sentido horéario (Na dire¢éo C) para aumentar
ou no sentido anti-horério (na dire¢do D) para
reduzir a tensdo da linha da bobina.



3-6. Calcador (dispositivo de prensa ativo)

ATENCAO:
A N&o coloque nada sob o calcador quando ligar a alimentagédo. Se a alimentacgéo for ligada
enguanto coloca algo sob o calcador, a maquina de costura exibe E910.

Se a alimentacdo da maquina de costura for ligada enquanto o material, etc., é colocado sob o 1

calcador, o motor pressionado gerara um som especifico durante a recuperagao da origem. Deve- |

se notar que esse fendmeno nao é uma falha )
— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — . —

B 3-6-1. Presséo do calcador

19381215

19381 A presséo do calcador é exibida na segéo A

no painel. (Exemplo de exibigdo: 100)

[Como mudar]

1) Visualize a tela de entrada da pressao

>/
) 2) Mude a presséao do calcador conforme

5005 Presser foot pressure

desejado pressionando ®. (O intervalo de

valores de entrada no painel é de -350 a
200.)

* Consulte no quadro seguinte para obter
uma indicagéo aproximada do valor de
entrada no painel e a pressao do calcador.

3) Confirme a sua entrada pressionando

S
(2] ®. Entdo, a tela de costura € exibida.
Valor de entrada Presséo do calcador (Referéncia) o — — — — — — —— — — —
no painel Tipo S Tipo H ‘ 1. Para evitar lesdes pessoais, nunca \
8™, coloque seus dedos sob o calcador.
Caution
0 Aprox. 10 N (1 kg) | Aprox. 30N (3 kg) I A 2. Esteja ciente de que a presséo do
100 I calcador varia quando o calcador ou a I
(Ajuste de fabrica | Aprox. 40 N (4 kg) | Aprox. 60 N (6 l chapa da agulha séo alterados.
no momento do kg) ~- )
envio) —

3-6-2. Funcéo de micro-elevador

Na costura enquanto levanta o calcador por uma altura muito pequena é habilitada ao inserir um valor negativo no painel. A
funcéo de micro-elevador ajuda a reduzir o deslizamento e danos no material no caso de costura de tecido caros, como 0
veludo.

* Consulte a tabela mostrada abaixo para uma indicagdo aproximada da relagéo entre a entrada de valor no painel, a
altura do calcador e a presséo do calcador.

Valor de entrada no Altura do Pressio do calcador (Referéncia)
painel calcador Tipo S Tipo H
0 0mm Aprox. 10 N (1 kg) | Aprox. 30 N (3 kg)
-350 Aprox. 4 mm

*1 A altura do calcador 0 mm significa que o estado em que a sola do calcador entra em contato com a
superficie superior da chapa da agulha.

*2 A pressdo do calcador torna-se constante ao inserir um valor negativo no painel.
*3 A presséo do calcador varia quando o calcador ou a chapa da agulha séo alterados.

*4 O intervalo de valores de entrada no painel é de -350 a 200.

‘ 1. Certifique-se de inserir um valor positivo no painel de operagio caso a fungio de micro-elevador ]
n3o seja usada. Caso contrario, o calcador é levemente levantado e o impelente ndo consegue .

| Caution fornecer uma eficiéncia suficiente de transporte de material. |

| @ 2. No caso de usar a fungdo micro-elevador, a eficiéncia do transporte de material provavelmente |

. sera insuficiente. Para alcangar a eficiéncia suficiente da alimentagio, reduzir a velocidade de

l costura ou ajudar a alimentar o material manualmente. ,



ATENCAO:
A Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes causados pelo inicio brusco da

maquina de costura.

3-6-3. Mudando o valor inicial da presséao do calcador
Se vocé quiser alterar o valor inicial da pressédo do calcador, é possivel alterar a presséao inicial do calcador,

alterando a posicao de montagem do suporte da posi¢éo da barra do calcador (superior) @.
Realize o0 ajuste de acordo com o processo de costura conforme necessario.

[Como Ajustar]
1) Desligue a energia da méaquina.
2) Remova a placa frontal.

3) Solte o suporte da posicao da barra do prensador do
calcador (superior) ®. Ajuste a posicéao vertical do
suporte de posi¢do da barra de presséo (superior) @
Usando a linha de marcador B na barra de pressédo ®
como referéncia.

* Ajuste a orientacéo do suporte da posicéo da barra do
prensador (superior) ® de modo que esteja em
paralelo com a placa frontal.

4) ApOs a conclusao do ajuste, aperte o suporte da
posicdo da barra do prensador (superior) @ e
prenda a placa frontal.

Posicdo do suporte de Press&o do calcador (Referéncia)

posi¢do da barra de pressao
(superior) @ em relacéo a Tipo S TipoH
linha de marcador B na barra
de pressdo @

4 mm acima Aprox. 0 N (0 kg)

1 mm acima Aprox. 0 N (0 kg)

0 (logo abaixo da linha do
marcador)
(Ajuste de fabrica no Aprox. 10 N (1 kg)| Aprox. 30 N (3 kg)

momento do envio)

1 mm abaixo Aprox. 20 N (2 kg)| Aprox. 40 N (4 kg)

3-6-4. Levantador manual

O calcador pode ser levantado / abaixado manualmente
movendo a tampa da barra do prensador ® p aracimae
para baixo enquanto a energia da maquina de costura esta
no estado DESLIGADO.

Use este recurso de levantamento manual quando substituir
o medidor ou ajustar a area de entrada da agulha.
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3-7. Ajustando o comprimento do ponto

deve ser de 0,5 mm ou mais).

com a parte alterada.

~

8

5003 Pitch

a50)
500

R
S
p—

3-8. Mudando a velocidade de costura

=

19381215

TESTOT 110:00 o

5047 Sewing speed restriction

-
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1. Pode haver os casos em que a quantidade de alimentagcdo do painel de operacdo e o passo de
costura real séo diferentes um do outro em caso de uso no estado diferente da entrega padréo ou
material utilizado. Compensar o tipo de passo com o produto de costura.

2. Esteja ciente de que a interferéncia entre a chapa da agulha e o impelente pode ocorrer de
acordo com o passo utilizado. Certifique-se de verificar a folga no medidor a ser usado. (A folga

3. Quando vocé alterou o comprimento do ponto, a altura do impelente e o tempo de alimentagéo,
execute a maquina de costura a uma velocidade baixa para garantir que o medidor nao interfira

O comprimento do ponto é exibido na secéo
A no painel. (Exemplo de exibi¢do: 2,50 mm)

[Como ajustar]
1) Exibe a tela de entrada do tipo do
ponto pressionando Ei=RH ©.

2) O valor exibido é alterado pressionando
ar = ©. (Em incrementos de 0,05

mm; Intervalo de entrada: -5,00 a 5,00)
3) Confirme a sua entrada pressionando

@. Entao, a tela de costura é
exibida.

A velocidade de costura é exibida na secao
A no painel. (Exemplo de exibicdo: 4.000
pts / min)

[Como Mudar]
1) Visualize a tela de entrada da velocidade

de costura pressionando EgL#

2) Mude a velocidade de costura

desejada pressionando dez teclas 0.
3) Confirme a sua entrada pressionando

63. Entao, a tela de costura é
exibida.

— — — — — — ——



3-9. Luz manual de LED

ATENCAO:

daintensidade do LED.

Para proteger contra lesbes pessoais devido ao inicio inesperado da méquina de costura, nunca
traga as maos perto da area de entrada da agulha ou coloque o pé sobre o pedal durante o ajuste

* Este LED destina-se a melhorar a operabilidade
Da méquina de costura e ndo se destina a manutencéao

A maquina de costura é fornecida de série com uma
luz LED que ilumina a area de entrada da agulha.
O ajuste de intensidade e o desligamento da luz sdo

realizados pressionando o interruptor @. Toda vez

gue o interruptor é pressionado, a luz é ajustada em
intensidade em cinco etapas e é desativado por sua
vez.

[Mudanca de intensidade]
1 = ... 4 = 5 = 1
Brilhante = ...... Fraco = Desligado = Brilhante

Desta forma, toda vez que o interruptor @ é

pressionado, o status da lampada manual é alterado
na repeticdo.

[Mecanismo de arremate com um toque]

O interruptor de arremate do tipo de um toque @ é
pressionado, a maquina executa a costura de
alimentacgéo reversa.

A maquina retoma a costura de alimentagdo normal
no momento em que a alavanca do interruptor é
solta.

[Costura de arremate por meio da alavanca de
alimentacéo reversa]

O comprimento da costura costurada alimentando o
material na direcdo normal ou inversa da alimentacéo
pode ser controlado operando alavanca de alimentacao

reversa ¢,

[Ajustando a posicdo do interruptor de
alimentacao inversa do tipo de um toque]

Interruptor de alimentag&o inversa do tipo de um
toque @ pode ser usado em duas posicdes diferentes,
girando-o. (Figura 1)

— 24—




3-11. interruptor personalizado

Varias operac8es podem ser realizadas operando com
o interruptor personalizado B.

* Também é possivel atribuir uma operacéo a uma
opcao personalizada A.

Os valores iniciais séo os seguintes:

Interruptor personalizado A: Entrada de
alimentacao reversa

Interruptor personalizado B: Mudanga de um
toque

19381215
TESTO1

-
1) m @ Pressionado por trés segundos.

Aparece a "tela do modo".

>/

9.

10

Menu list

. Clock setting

Check program
Panel setting

Key customization setting

)" 2) Selecione "11. Configuracéo do interruptor
manual”.

2

1

11. Hand switch setting

Hand switch A setting

Hand switch B setting

B 3) Selecione o interruptor a ser configurado.

/4

. Hand switch A setting

. Function is not provided

B 4) Selecione o item de funcéo que deve
ser assinalado no interruptor e pressione

B -

Needle up/dwn correction sewing

. Reverse-feed correction sewing

. End reverse feed stitchng 1-time cancel
. Thread trimming function

. Presser lifting function
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[Descricdo das operagfes da chave personalizada]

Item de fungdo Iltem de fungdo
1 | Fungdo de entrada opcional ndo é fornecida 12 | Entrada de comando de alta velocidade
2 | Costura compensadora de agulha / para baixo 13 | Fungdo de elevacio da agulha
3 | Costura compensadora traseira 14 | Entrada do interruptor de costura inversa
4 | Fungdo de cancelamento uma vez que a costura 15 | Entrada do interruptor de inicializagdo suave
de alimentacdo reversa no final da costura 16 | Entrada de comutagdo de comando de velocidade de um
5 | Fungdo de corte de linha toque
17 | Entrada inversa do interruptor de comando de velocidade
6 | Func3o de elevac¢io do calcador de um toque
18 | Entrada do interruptor de seguranga
7| Costura compensadora de ponto 19 | Cancelamento automético de costura reversa / troca de
8 | Entrada do sensor de borda do material adicdo
9 | Funcdo de proibicdo de pressionar a parte frontal do 20 | Entrada do contador de costura
pedal
10 | Fun¢do de proibi¢do da saida de corte de linha 21 | Interruptor de troca de tipo de um toque
11 | Entrada de comando de baixa velocidade

3-12. Ajustando a quantidade de 6leo (salpicos de 6leo) na lancadeira

ATENGCAO:
A Seja extremamente cuidadoso com o funcionamento da maquina, pois a quantidade de 6leo deve
ser verificada girando a lancadeira a alta velocidade.

3-12-1. Ajustando a quantidade de 6leo na lancadeira

/J
II

[Diminuir (@)Aumentaj

Aperte (gire no sentido horario) o parafuso de ajuste da quantidade de 6leo @ para aumentar a quantidade
de dleo nalancadeira, ou afrouxar (girar no sentido anti-hordio) para diminuilo._ _ _ __ __ __ __
- "Ao usar alancadeira RP (lancadeira para cabeca seca) para DDL-9000C-FMS tipo" -
1. Remova a lancadeira do eixo do eixo do motor @ e fixe a langadeira que controla o parafuso
® (numero da peca: 11079506) e o anel de borracha @ (nimero da pegca: RO036080200).
. Solte o parafuso de ajuste da quantidade de 6leo @ até o minimo, de modo areduzir a
quantidade de 6leo na lancadeira. No entanto, ndo pare completamente o 6leo e tenha

cuidado para ndo permitir o parafuso de ajuste do 6leo @ escapar.

]
I
I
I
I
)

— — — — — —

N — —— — — — — — — — — — — — — — — e — — — — — 1 —
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3-12-2. Como confirmar a quantidade de 6leo (salpicos de 06leo)

Posicao para confirmar a quantidade de éleo

Quantidade de 6leo (6leo salpica) papel de confirmacao (salpicos de 6leo)

Lancadeira Bucha dianteira do eixo
. £ / de transmisséo da
§ IS = lancadeira
[eNe) e —
<N e q
o -
—
o S
- Aprox. 70 mm o ™ -
* Use qualquer papel disponivel, cama 7

independentemente do material.

Oleo salpicado
Papel de confirmagao

Encaixe de perto o papel contra a superficie da
parede da cama.

* Coloque a quantidade de é6léo o papel confirmagdo
de éleo, sob a langadeira e mantenha-a de 3 a 10
mm para confirmar o valor.

* No caso de medir a quantidade de 6leo na lancadeira, mande-o no "Modo de enrolamento da
bobina". Consulte "3-3. Enrolando a linha da bobina [Modo de enrolamento da bobina]” p.18 para o
modo de enrolamento da bobina.
* Ao realizar o procedimento descrito abaixo em 2), confirme o estado de que alinha da agulha do
estica fio puxe a linha para a agulha e a linha da bobina sejam removidas, o calcador é levantado e
a placa deslizante é removida. Neste momento, tenha extremo cuidado para ndo deixar que seus
dedos entrem em contato com a langadeira.
1) Se a maquina néo tiver sido suficientemente aquecida para funcionar, faca funcionar a maquina em repouso durante
aproximadamente trés minutos. (Operagao intermitente moderada)

2) Coloque a quantidade de papel de confirmacao de 6leo (6leo salpica) sob a lancadeira enquanto a maquina de
costura esta em operacao.

3) Confirme se existe 6leo no tanque de dleo.

4) A confirmac¢éo da quantidade de éleo deve ser completada em cinco segundos. (Verifique o periodo de tempo com
um Assistir.)

3-12-3. Amostra mostrando a quantidade apropriada de 6leo

Quantidade apropriada de 6leo (pequeno) Quantidade apropriada de 6leo (grande)
Salpicos de 6leo na lancgadeira Salpicos de 6leo nalancadeira
e

kd

I T

' '

) ]

i 1
!

t

H 1

1

|

1

1

L

* DDL-9000C-FMS : 0.5a 1 mm * DDL-9000C-FMS : 1 a 1.5 mm
»|le® DDL-9000C-FSH: 1 a3 mm Slle* DDL-9000C-FSH:2a4 mm

1) O estado indicado na figura acima mostra a quantidade apropriada de 6leo (salpicos de 6leo). E necessario para
ajustar finamente a quantidade de 6leo de acordo com os processos de costura. No entanto, ndo exporte ou
diminua excessivamente a quantidade de 6leo na langadeira. (Se a quantidade de 6leo for muito pequena, a
lancadeira serd apreendida (a lancadeira estara quente). Se a quantidade de dleo for demais, o produto de costura
pode ser manchado com 6leo.)

2) Verifigue a quantidade de 6leo (salpicaduras de 6leo) trés vezes (nas trés folhas de papel) e ajuste para que ndo
se altere.
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3-13. Ajustando a mola do estica fio e o percurso dalinha

"DDL-9000C-FMS" "DDL-9000C-FSH"

(1) Ajustar o curso da mola do estica fio @

1) Solte o parafuso de fixacéo @.

2) Gire o parafuso ® no sentido horéario (na dire¢éo A), o estica fio levantara e girando o parafuso ® no
sentido anti-horério (na dire¢édo B), o estica fio abaixara

(2) Ajustar a pressdo da mola do esticafio @

1) Solte o parafuso de fixacdo @, e remova a tenséo do fio (montado)®.

2) Solte o parafuso de fixacdo da tensdo @.

3) Gire o parafuso ® no sentido horario (na direcéio A), a pressdo ser4 aumentada e girara o parafuso € no
sentido anti-horéario (na dire¢éo B), a pressédo diminuira.® No sentido horéario (na direcdo A), a pressao sera
aumentada e girando o parafuso € no sentido anti-horario (na direcéo B), a presséo diminuira.

* Estado padréo da mola do estica fio @

A linha de marcacao gravada ® no braco da maquina esta quase alinhado com a parte superior do estica fio.
(E necessario ajustar de acordo com materiais e processos). __ __ __ __ _ __ _ _ _ _ _ _ -
{ Para verificar aforma como o estica fio funciona, projete alinha da agulha na diregdo F depois de

| ajustar a pressao do estica fio para verificar se exerce for¢a nalinha até o altimo momento (estado

| G) logo antes que alinha saia de E. Se o estica fio ndo forgar até o ultimo momento (estado H),
| @ diminua a pressao do estica fio. Além disso, se o caminho de enrolar alinha for pouco, o esticafio
|
l

nao funcionara corretamente. Para os tecidos gerais, um curso de 10 a 13 mm é adequado.

—— — — ——

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — | —

(3) Ajustando o percurso da linha no estica fio

1) Ao costurar materiais pesados, mova o guia de fio ® para a esquerda (na direcdo C) para aumentar
o0 comprimento do fio puxado pelo estica fio

2) Ao costurar materiais leves, mova o guia de fio ® para a direita (na direcdo D) para diminuir o
comprimento de linha puxado pelo estica fio.

* Padréo do guia do fio
* DDL-9000C-FMS: Linha de marcador ® no guia do fio alinha com o centro do parafuso de ajuste.

* DDL-9000C-FSH: Linha de marcador © no guia do fio alinha com o centro da linha de marcador no
brago da maquina.
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4. COMO UTILIZAR O PAINEL DE OPERACAO
4-1. Explicacdo datela de costura (ao selecionar um padrdo de costura)

Na tela de costura, os valores de forma e configuracdo do padrao de costura atualmente costurado sao
exibidos. A operagdo de exibicdo e botéo diferem de acordo com o padrdo de costura selecionado.
Observe que a tela de costura mostra duas exibig6es diferentes, isto €, a exibigédo do padréo de costura e a
exibicdo do contador.

Consulte "4-3. Funcédo de contador" p. 56 para a descricao da exibicdo do contador.
Existem dois modos de exibicdo de tela diferentes; Ou seja, <Modo operador> e <Modo de manutengéo>.
O modo pode ser alterado entre 0 modo operador e 0 modo de manutencéo pressionando simultaneamente

O.-H-

(1) Tela de costura (ao selecionar um padrao de costura)

Um padréo de costura pode ser selecionado com ,\ . Quatro formas de pontos diferentes estéo
disponiveis, conforme mostrado abaixo.

??< (0] o?opera or >? T '? ? . ?<TO o em$%enC$>T

S AAn |
=1L

Padrdo de costura de dimensao
10:00 A constante (Modo Operador)

¥ 0000/0000) 1090 &

| [E o000/

0 100 g mrmm
24000 1

M e e e

) IDD E’SUL IUD b

gqaaa‘ |l|<E

@ IUU E'EUL IUU >£

Padrio de costura de varias Padrdo de costura de forma poligonal (modo

(@] d
camadas (modo Operador) _ perador)

10:00 A 10:00 A

< 0006/0000 \

MI/| W 3 900

& !HD asoL oo >e
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Padrdo de costura livre (modo
manuteng¢io)

19381215
01> TESTOT

Padrido de costura de dimensdo constante
(modo manutengao)

01> 10:00 o’

>g il I/uaan\

v'&' UBU 1/.1000

-------------------------------------------

Padrdo de costura de camada multipla (modo
manutencio)

L) fgq esng mn a3
" ' ST

Padrdo de costura de forma poligonal (modo
manuten¢do)

HUE /o000

% 000 f..--unm_j

Alterar / exibir

Descricdo

Tecla de modo

Esta opcdo é usada para exibir a tela do menu.

O nivel 1 é exibido pressionando este interruptor da maneira normal.

Nivel 2 ou Nivel 3 é exibido mantendo esta chave pressionada por trés segundos ou
mais para o primeiro ou seis segundos ou mais para o ultimo.
O modo é alterado entre o modo de operacdo e o modo de manutengdo
pressionando a tecla de modo e a tecla Informagdes simultaneamente.

Chave de informacdo

Esta opgdo é usada para exibir a tela de informagdes.

O nivel 1 ou o nivel 2 sdo exibidos pressionando este interruptor da maneira normal
para o primeiro ou mantendo-o pressionado por trés segundos ou mais para este
ultimo.

O modo é alterado entre o modo operador e o modo de manutencgdo, pressionando
simultaneamente a tecla de informagdes e a tecla Modo.

Botdo de costura
padrao No.

E exibida a tela da lista de padrdes de costura. O nimero de padrdo de costura
atualmente selecionado é exibido neste botdo. (P01 - P99)

Tela simplificada
Botdo de bloqueio

Este botdo é usado para mudar o status da operacdo dos botdes exibidos na tela
entre ativar e desativar.
Este botdo é usado para exibir o status de bloqueio simplificado da tela nele.

Bloqueado: n Desbloqueado: E

Uma vez que a operacdo do botdo esta bloqueada usando o botdo de bloqueio de
tela simplificado, a operacgdo dos botdes exibidos na tela, excluindo este botdo, sera

desativada.
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Alterar / exibir

Descricao

personalizagdo

5 Botdo de inicio de Este interruptor é usado para alterar o status LIGADO/ DESLIGADO da costura de
costura do alimentacgdo inversa no inicio da costura. Quando a costura reversa no inicio da
arremate @

costura é colocada no estado DESLIGADO, A marca é exibida no canto superior
esquerdo do botao.

A tela de edigdo de costura reversa (no inicio) é exibida mantendo isso

A tecla pressionada por um segundo.

-> Este botdo é exibido para costura livre, costura de dimensdo constante ou
Costura de forma nolisanal

6 Botdo de termino Este interruptor é usado para alterar o status LIGADO / DESLIGADO da costura de
de costura do alimentacdo reversa no final da costura. Quando a costura reversa no final da costura
arremate é Colocado no estado DESLIGADO A marca é exibida no canto superior

esquerdo do botao.
A tela de edigdo de costura reversa (no final) é exibida ao manter essa tecla
pressionada por um segundo.
- Este botdo é exibido para costura livre, costura de dimensdo constante ou
Costura de forma poligonal.
Numero da pega O numero da pegca é exibido neste campo.
Processo / comentario | O processo ou comentdrio é exibido neste campo.
Exibicdo do reldgio O tempo definido na maquina de costura é exibido neste campo no sistema 24
horas.
10 *| Botdo de forma de O padrdo de costura selecionado é exibido nesta tela.
padrdo Quatro padrdes de costura diferentes estdo disponiveis, isto é, padrao de costura
livre, padrdo de costura de dimensdo constante, padrdo de costura multi-camada e
padrdo de costura de forma poligonal.

11*| Bot3o de lista de Uma fungdo selecionada pode ser alocada e registrada com este botdo. No estado

dados de costura inicial, é exibida a "tela de edi¢do de dados de costura".
Consulte "4-2-6. Lista de funcGes de padrdo" p. 44.
12 Botdo de Uma fungdo selecionada pode ser alocada e registrada com este botdo. Este botdo
personalizacio foi configurado inicialmente no "contador de costura".
Consulte "4-2-6. Lista de funcSes de padrao" p. 44.
13 Botdo de Uma fungdo selecionada pode ser alocada e registrada com este bot3o.
personalizacdo Este botdo foi configurado inicialmente para o "Ponto".
Consulte "4-2-6. Lista de funcGes de padrdo" p. 44.
14 | Botdo de Uma fungdo selecionada pode ser alocada e registrada com este botdo. Este botdo
personalizacdo foi configurado inicialmente para a "velocidade de costura".
Consulte "4-2-6. Lista de fungbes de padrao" p. 44.
15 *| Botdo de Uma fungdo selecionada pode ser alocada e registrada com este botdo.
personalizacdo Este botdo foi configurado inicialmente para a "correcdo da altura do
impelente". Consulte "4-2-6. Lista de fungGes de padrao" p. 44.
16 *| Botdo de Uma fungdo selecionada pode ser alocada e registrada com este botdo. Este botdo
personalizacdo foi configurado inicialmente para o "alimentagdo local". Consulte "4-2-6. Lista de
fungdes de padrdo"” p. 44.
17 *| Botdo de Uma fungdo selecionada pode ser alocada e registrada com este botdo.
personalizacdo Este botdo foi configurado inicialmente para a "posi¢dao de parada da barra
de agulha". Consulte "4-2-6. Lista de fungGes de padrao" p. 44.

18 | Botdo de Uma fungdo selecionada pode ser alocada e registrada com este botdo. Este botdao

personalizagio foi configurado inicialmente para a "tensdo da linha na agulha".
Consulte "4-2-6. Lista de fungGes de padrao" p. 44.
19 | Botdo de Uma fungdo selecionada pode ser alocada e registrada com este botdo. Este

botao foi configurado inicialmente para a "pressdo do calcador". Consulte
"4-2-6. Lista de fun¢des de padrao" p. 44.
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Alternar / exibir

Descricao

20 | Botdode Uma fungdo selecionada pode ser alocada e registrada com este botdo. Este
personalizacdo botdo foi configurado inicialmente para a "proibicdo do corte da linha".
Consulte "4-2-6. Lista de fungbes de padrao" p. 44.
21 | Botdode Uma funcdo selecionada pode ser alocada e registrada com este botdo. Este
personalizagdo botdo foi configurado inicialmente para o "tempo de alimentagdo".
Consulte "4-2-6. Lista de fungbes de padrao" p. 44.
22 | Botdo de costura A tela de configuragdo de costura de varias camadas é exibida mantendo
multicamada pressionado este botdo por um segundo.
Consulte "4-2-6. Lista de fungBes de padrao” p. 44.
-> Este botdo é exibido quando a costura multi-camada é selecionada.

23 | Namero de pontos Este botdo é usado para exibir o nimero de pontos de costura de dimensado
constante ou o numero de pontos registrados para cada passo de costura de
forma poligonal.

-> Este botdo é exibido quando a costura de dimensdo constante ou a costura de
forma poligonal é selecionada.

24 | Exibicdo do nimero Este botdo é exibido quando a costura de dimensdo constante ou a costura de forma

de etapas de um
padrdo de costura
de forma poligonal

poligonal é selecionada (1 a 20).
-> Este botdo é exibido quando a costura de forma poligonal é selecionada.

* Somente no caso de selecionar o modo manutenc¢ao
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4-2. Padrdes de costura

Os padrdes que costuma ser costurados podem ser registrados como padrées de costura.

Uma vez que os padrdes sdo registrados como padrdes de costura, o padrao de costura desejado pode
ser chamado apenas selecionando seu nimero de padrio de costura.

Até 99 padrées diferentes podem ser registrados como padrdes de costura.

4-2-1. Configuracéo do padréo de costura

Um padrdo de costura consiste em quatro elementos, isto é, costura de alimentagio reversa (no inicio),
costura principal, costura de alimentagdo reversa (no final) e fungdo de padrao.

Padrdo No. 1 - No. 99

1©

Secéo de costura reversa (no inicio)

Consulte "4-2-3. Padrio de costura reversa (no
inicio)" p. 36.

Secéo de costura principal
Costura Free
Costura de dimens&o constante
Costura de varias camadas
Costura de forma poligonal
Consulte "4-2-5. Editando os padroes
de costura"p. 42 and "8-2.

Configurando a forma de costura poligonal
p. 101.

Secéo de costura de costura reversa (no final)

4-2-7. Padrao de costura reversa (no final)" p.
47.

Funcdo de padrao

Consulte "4-2-5. Editando os padrdes de costura"
p.42.
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4-2-2. Lista de padrdes de costura

A lista de padrdes de costura armazenados € exibida na tela. Sob o modo de manutencéo, os padrbes de
costura podem ser criados, copiados e excluidos.

Pressione A na tela de costura de

cada modo.

19381215
TESTO

A tela da lista de nUmeros da costura padrao é
exibida.

<Tela de costura (modo operador)>

Lista de padrdes: em ordem numérica Lista de padrdes: em ordem alfabética
(modo Operador) (modo Operador)

ﬂ@ O

e MAETETT - =
00 | s4000| Lo 100 |4 2 50 Moo

A e ~
l]__'_."?r ek I}E:}:._;

Tela da lista de padrées: em ordem alfabética

Tela lista de padrfes: em ordem numérica
(modo manutencéao)

(modo manutencéo)
X
s

| oo|2yoo0| L ool4 oco@on v

Refine
Delete  Sort  ,aarch 4—"
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Nome Funcéo
1 Bot3o No. de Padrio Este botdo é usado para exibir nimeros dos padrdes de costura registrados e
padrdes de ciclos.
(Os numeros do padrao de ciclos que ndo estdo registrados nao sao exibidos.)
Quando este botao é pressionado, o padrdo de costura é colocado no estado
selecionado.
Intervalo de exibigdo: padrdes de costura 1 a 99 e padrdes de ciclos 1 a 9.
2 Botdo de caractere O padrdo de costura é exibido eo padrao é colocado no estado selecionado
registrado pressionando este botao.
3 Botdo de classificagdo Este botdo é usado para classificar os padrdes registrados na ordem do numero de
padrdo de costura, processo, nimero de pega ou comentdrio.
4 Botdo de refinagdo Este botdo é usado para exibir a tela de configuragao do refinador.
5 Novo bot3o de Este botdo é usado para criar um novo padrdo de costura. Consulte "8-1-1. Criacdo
2c3o d drio d de um novo padrao" p. 97.
criagao de padrao de * Este botdo sé é exibido no modo de manutengéo.
costura
6 Novo botdo de Este botdo é usado para criar um novo padrdo de ciclo.
criacdo de padrao Consulte "8-3. Cycle pattern" p. 104.
de ciclo * Este botdo so6 é exibido no modo de manutencdo.
7 Bot&o de copia padrio Este botdo é usado para copiar um padrao de costura ou padrao de ciclo e registrar
o padrdo copiado com o novo numero.
Consulte "8-1-2. Copiando um padrdo" p. 99.
* Este botdo sé é exibido no modo de manutencao.
8 Botdo de Padrio Este botdo é usado para exibir a mensagem de confirmacdo de exclusdo de padrdo.
No caso de existir apenas um padrdo registrado, o padrdo ndo pode ser excluido.
* Este botdo sé é exibido no modo de manutencao.
9 Botdo de rolagem (para | Este botdo é usado para exibir a pagina anterior.
10 Botdo de deslocamento | Este botdo é usado para exibir a préoxima pagina.
(para baixo)
11 Botdo Fechar Este botdo é usado para cancelar o padrao selecionado e exibir a tela de costura.
12 Botdo de Entrada Este botdo é usado para confirmar o padrdo selecionado e exibir a tela de costura.
13

Exibicdo de dados

padrdo selecionados

Este botdo é usado para exibir dados no padrdo que estad sendo selecionado.
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4-2-3. Padrédo de costurareversa (no inicio)
Uma forma de ponto da costura de alimentacao inversa (no inicio) é definida seguindo as etapas do
procedimento descrito abaixo.

(1)Ativando o padrao de costura reversa (no inicio)

A O padrédo de costura de alimentagéao reversa
pode ser operado quando a funcéo de

19381215
TESTO1

<

costura de alimentacao inversa é colocada no

N estado LIGADO (@A marca néo é exibida).

Se esta funcao for colocada no estado
DESLIGADO, pressione o botédo de costura

de retorno inverso para desligar @ Marque

a exibicao para habilitar a funcdo de costura
de alimentacao inversa.

(2) Alterar o numero de pontos e o tipo do padrdo de costura inversa (no inicio) (no caso do
modo operador)

(MExibicao datela de edicédo para costura reversa (no inicio)

?

-

I

i,'l © Pressionado por um segundo. A tela
100 de edi¢do de costura reversa (no
¥ 0000/0000 inicio) é exibida.
4000

$ @ 00 250\ 100 >

A\ /4

®@Configurando a forma, o nimero de pontos e 0 passo da costura de alimentacéo inversa (no
inicio)

v/

/’

Mude o valor numérico com a ©®. O valor

gue vocé digitou é confirmado pressionando
©. Entdo, a tela de costura é exibida.

@ 00|+ 2.50/\ 100

<(modo operador)>
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"Tipo de ponto" e "Editar item" que podem ser selecionados séo 0s seguintes:

>

5001 Shape

N N am O

-

A\ )
Tipo de ponto Editar item
. Number of  Numerode  pyeeq
Costura de alimentagao reversa M pontos B o
A costura de alimentac3o inversa é pontos B
realizada uma vez no inicio da costura. —COE —CcC® X

Condensagdo l

Numero de Passo

pontos A
O passo de ponto no inicio da costura é Co®
. i
reduzido. =1
* _>Tl
. ~ Numero de Numero de Passo
Costura de alimentagao reversa dupla
pontos A pontos B
A costura de alimentacio inversa é Pontos B
realizada duas vezes no inicio da costura. S ELEY —cof  Eg

T/

Condensagdo personalizada GG
O nuimero de pontos e o0 passo de
condensacgdo podem ser
configurados como desejado.

N ° de condicionamento personalizado

=+—C0C

v]
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€Modo para a manutencao
(MVisualize a lista de edicdo de costura de reversa e configure uma forma

) 1. Visualize a tela de edicéo de costura de
retorno reverso referente ao caso do
modo de operacéao.

2. Mude o nimero de pontos da costura
mudando a alimentagdo reversa com

B

S

|
A C D E
<Tela de costura de retrocesso de arranque de costura
(modo de manutencgao>

Selecionando o tipo de costura de alimentagao reversa (A)

N 1. Aperte A. Entédo o tipo de

Tela de entrada de costura reversa é
exibida. Selecione o tipo desejado de
padrdo de costura de alimentagéo
reversa de quatro tipos diferentes;
Isto é, costura de alimentagéo
reversa (Unica), costura de

>

5011 Multi-layer stitching at beginning of sewing

NI n | M cc

—l condensacéo, costura de
I alimentacgéo inversa dupla e
b | o condicionamento personalizado.
(4]
<Tipo de tela de entrada de costura reversa> .
P 2. Aperte @ para confirmar o

Mencionado acima.

Selecionando a condensacéao personalizada (B)

>

1. Aperte JRECE B.
Condensation custom sewing setting
sacao na tela de selacéo é exibida.

CCOT | |CCO2 | | CCO3 | CCO4 | CCOS * No caso da condensagao

el (8D e T personalizada o botdo ndo é usado

O botdo n3o é usado, @ A marca

exibida.

P) 2. Aperte o botéo ® Para selecionar a
condensacéo personalizada.

<Tela de sele¢éo personalizada de condensacédo> 3. Aperte @ para confirmar a
operagdo acima mencionada e retornar a tela
atual para a tela de costura de retrocesso de
costura.
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= Introduzir o valor da tensédo da linha da agulha (C)

? 1. Aperte inn C. Entéo, a tela de
\ entradoetensao da linha é
exibida. Insira uma tensao da

linha (0 a 200) com o botdo G .

* W exibido quando @ é
selecionado.

2. Aperte ® para confirmar a

@ Neodls thread tsnaion for muki-layer
stiching at beginning cf sewing

oo

opera ma mencionada e exibir a

tela de costura de alimentacéo reversa

de inicio de costura
<Tela de entrada de tensdo da linha>

= Introduzir o passo (D)

Pitch for multi — layer stisching
5023 beginning of sawing

passo a tela é exibida. Introduza um
passo (-5,00 a 5,00) com o botdo @ .

* @é exibido quando @ é

]

2. Aperte ® Para confirmar a

6 operacdo acima mencionada e exibir a
tela de costura de alimentacéo reversa

< Tela de entrada de passo>
P de arranque de costura.

Introduzindo a pressdo do calcador (E)

mn
US}

:

1. Aperte E. Entdo, a tela de
entrada da pressao do calcador é
exibida.

Insira uma pressao do calcador com o

botédo ® . (-10 to 200)

C3)

| Presser foot pressure for multi-layer
5005 stisching at beginning of sewing

100 |

{8/ E néo ¢é exibido @ é

selecionado.

2. Aperte@ para confirmar a

operacdo acima mencionada e exibir a

tela de costura de alimentacéo reversa

no inicio da costura.

<Tela de entrada da pressao do calcador >
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®@Aplicando os itens alterados

a

Aperte @ para confirmer a operagao
acima mencionada e retornar a tela atual para

a tela de costura.

"M% im0 250 00

< Tela de costura com retrocesso de costura (modo
manutengéo)
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4-2-4. Ponto duplo de alimentacéo-reversa

Configurando a forma do padréo de costura de reverso duplo.

®Configurando uma forma do padrédo de costura de reverso duplo.

110:00 o

¥ 0e08/0 00
Supoa =

-

<Tela de costura>

Mantenha ©® Pressionado por um

segundo na tela que aparece quando um
padrdo de costura de alimentacdo inversa
dupla é selecionado para
exiba a tela de edicdo de costura reversa
dupla reversa.

®@ Configurando a forma do padréo de costura de reversa

® 9

(3]

o 00|+ 250/ /00|

< Tela de edigdo de costura reversa dupla
(modo de operador)>

W& o0 250 L oa

< A tela de edicdo de costura dupla de
retrocesso (modo de manutengao)>
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1. Defina o nUmero de pontos com ag .

2. Pressione @ para confirmar o valor

ajustado e retornar a tela atual para a tela
de costura.

Sob o0 modo de manutencéo, a mudanca para
condensacédo pode ser ajustada além dos
tipos de costura acima mencionados. (No caso
de configurar dados para usar a
condicionamento personalizado) configure a
referéncia personalizada de condensacgéo
Para "4-2-3. (2) 4 Para o0 modo manutencao"
p.38.



4-2-5. Editando os padrées de costura

(1) Método de edigdo (no caso de costura livre, costura de dimens&o constante ou costura multi-
camada esta selecionada)

* No caso de selecionar a costura de forma poligonal, consulte "8-2. Configurando a costura de
forma poligonal” p. 101

(1) Exibic&o datela de edicdo de dados

de costura

» Na tela de costura que é exibida no caso de

costura livre, costura de dimensao constante
ou costura multicamada é selecionada,

pressione @ para exibir a tela de
edicdo de dados de costura.

19381215

l\‘\l o 00H 250 L

{ |

.IjTeIa de costura>

(2) Editando o padréo de costura

a B Nesta tela, as fungdes de padrao podem ser
editadas separadamente.

Consulte "4-2-6. Lista de funcdes padréo"

p. 44 para os itens de funcdo que podem ser
editados.

Mude os itens respectivos e pressione

para confirmar as alteragoes.
>

rressione @ para exibir a tela de costura.

des0e moC o0 LT
s> g
N =5 5anm
e =400/
3 250% 00T o0 =0 ="

<Tela de edi¢c&o de dados de costura>

® Execucdo de costura usando um padréo de

costura editado Os dados que vocé mudou s&o exibidos na
7 A tela.

19381215
TESTO1

A
N

<Tela de costura>
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10:00 o

i
! ‘1 n | ' % 000 o000
5 00 10 R4g0a =)
A o o e )
et

5002 No. of stitches

100

MAX
2000

110:00 of

;‘E 000 o000
27900 "ie="
1250008

Z

<Tela de edi¢do de costura de varias camadas>
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* No caso de um padrdo de costura de

dimensdo constante ser selecionado, o
ndmero de tela de entrada de pontos é

exibido pressionando {}ﬂu!ﬂ ® no momento

da configuracdo do nimero de pontos.
(Somente no caso de o0 numero de pontos
poder ser alterado).

Consulte "4-2-8. Funcdo de ensino" p.
48 para a funcéo de ensino.

Quando um padréo de costura de varias
camadas é selecionado, o padréo de
costura de camadas multi 2 exibido na
tela de edicdo mantendo (4]

pressionado por um seg

. Defina o nimero de pontos com ae .

. Defina o nimero de vezes de costura

de alimentacao reversa dupla com

. Pressione [l @ Para confirmar o valor

definido e retornar a tela atual para a tela
de costura.



4-2-6. Lista de funcdes de padréao

(1) Ajustar itens sob o modo de costura padrao

Nome do item

Intervalo de entrada

comegar a costura apds a
detecgdo de uma parte de
vérias camadas

Data
No.
S001 | Forma Livre Dimens3o constante| Multi camadas| Forma poligonal
¢ 1 m | O
S002 | Numero de pontos / Nimero — 1a 2000 lai5 —
de vezes
S003 | Passo -5.00 a 5.00 / passo personalizado No.1 to 20 —
S004 | Tens3o da linha 0a 200
S005 | Press3o do calcador -350 a 200
S041 | Posigdo de parade da barra —
da agulha _l_ . parade com agulha na posigdo
inferior
™ : parade com agulha na posicio
superior
S042 | Prensador da linha O .
| I<§ : DESLIGADO / [JJl]+= : LicADO
S043 | Proibic3o de corte % _ _
de linha : DESLIGADO / x : LIGADO
S044 | Um toque — % — —
. DESLIGADO
@ . LIGADO
S045 | Corte de linha apés um — % — % _
toque }EDESL. ::,g :
@:}g | LIG. DESL. @}g
S046 | Sobra de linha @
\¥ s DESLIGADO/ _...# :LIGADO
S047 | Limite da velocidade de 150 a U096 —
S048 | Alimentagao S '@' IA-G5)-/C L~1~3—> /B -@_
S049 | Tempo de alimentagdoc -30 a 30°
S050 | Corregdo da altura do -4a8 —
impelente
S051 | Valor de corregdo para o -5.00a 5.00
ponto do ponto de
costura de alimentacio
S052 | Valor do sensor de 1000 a 3000
detecgdo parcial de varias
S053 | Niumero de pontos para 0a 200
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Nome do item

Intervalo de entrada

Data
No.
S061 | Limite da velocidade de 150 a U096 / Configuracdo — 150 a U096
*] | costura comum S047 Configuragdo
comum S047
S062 | Passo -5.00 a 5.00 / Configuracdo — -5.00 a 5.00
*1 comum S003 / Configuragdo
comum S003
S063 | Tensso da linha 0 a 200
*1
S064 | Press3o do calcador -350 a 200
*1
S065 | Corregdo da altura do -4a8 — -4a8
*] | impelente
S066 | Alimentagso local S / — S /
*1 - - - -
A- -/ A- -/
- (>
B _I_u.u..l_ B _|_u.u..|_
S068 | Numero da peca - 24 caracteres
*2
S069 | Processo - 24 caracteres
*2
S070 | Comentario 50 caracteres
*2

*1. Esta € a funcéo de troca de um toque. Consulte "4-2-9. Funcédo de troca de um toque do utilitario" p. 50.

*2. Somente o nimero limitado de caracteres é exibido.
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(2) Elementos de ajuste para os passos de costura de forma poligonal

Passo 1
Nome do item Intervalo de entrada
S071 Ndmero de pontos 1a 2000
S072 Passo -5.00 a 5.00 / passo personalizado No.1 a 20
S073 Tens3o da linha 0a 200
S074 Pressdo do calcador -350 a 200
S075 Corregdo da altura do -4a8
impelente
S076 Posi¢do de parada da barra de o
agulha _u_ : Parada da agulha no modo inferior
_L : Parada da agulha no modo superior
:’iu_ : Corte de linha
. Continuidade

O
S077 Posigdo de parada do calcador 0a15.0 mm
S078 Um toque

: DESLIGADO / @ : LIGADO
S079 Limite da velocidade de costura 150 a U096
!
Passo 2

*Os itens de configuracado e o intervalo de entrada sdo os mesmos do passo 1.
*Os numeros das etapas podem ser configurados para o Passo 20.

Depois de alterar a configuragdo, verifique se o impelente ndo entra em contato com a chapa da

. agulha.
Esteja ciente de que o tipo do ponto pode mudar se vocé alterou o local ou a altura do impelente. Porl
iSs0, € necessario realizar a primeira costura de teste antes de utilizar a maquina para producéo.
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4-2-7. Padrao de costura do arremate (no final)

Uma forma de ponto de costura de arremate (no final) é definida seguindo as etapas do procedimento

descrito abaixo.

(1) Ativando o padrao de costura do arremate (no final)

N

40155566
XIXXXOKHXXXXXXXXXNK

O padréo de costura de alimentacdo
reversa da extremidade de costura pode
ser operado quando a funcao de costura
de alimentacéo reversa de costura é

colocada no estado LIGADO (@A

marca nao é exibida).

Se esta funcéo for colocada no estado
DESLIGADO, pressione o botéo de
costura de alimentacéo reversa final de

costura para desligar @ marque a

exibicdo para habilitar a fungéo de costura
de alimentacéo inversa de costura.

No caso em que a costura de alimentagdo inversa ou a costura de alimentacdo reversa dupla séo

selecionadas, nimero de pontos A é exibido no lado esquerdo e nimero de pontos B E exibido no lado

direito em @ , e no caso em que a costura de condensacdo é selecionada, apenas o nimero de

pontos A é exibido em n (Faixa de exibicdo: 0 a 99). Caso o ponto de condensacéo seja selecionado, o

ndmero personalizado de condensacao € exibido em .

(2) Alterar o numero de pontos e passo do padréo de costurareversa (no final)

®Exibindo atela de edi¢do para costura reversa (no final)
-

0j> 19381215

A\ /4

g
N
|

D n
Manter pressionado I\I © por um

segundo. A tela de edi¢cdo de costura reversa
(no final) é exibida.

®@Ajustando aforr&a, o nimero de pogros e 0 passo da costura de alimentacgao inversa (no final)

>

< Tela de edicdo de costura de alimentacédo reversa >
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-
Mude o valor numérico com E

O valor que vocé digitou é confirmado

pressionando © . Entdo, atela de
costura é exibida.

Pressione O para selecionar o

tipo de costura



4-2-8. Funcao de treinamento - ensino

Esta é a fungdo que permite a entrada do nimero de pontos de um padrédo de costura usando o nimero real
de pontos costurados.

Esta tela de funcao pode ser exibida a partir da tela de edicdo de dados de costura.

A funcéo de ensino pode ser utilizada no caso de selecionar a "costura de dimenséo constante" ou "costura

de forma poligonal.

B Pressione @ na tela da lista de dados de
costura. Entdo, o nimero da tela de entrada de
pontos € exibido.

)

<Tela de costura (costura de dimens&o constante)

®

>

10:00 o

0
! /1 n | ' % 000 o000
i 00 10/243a0 -

A o B S
R T

(modo manutencéo) >

* |3 000 1/0000]

AN S
- Rbpmn =

<Tela de costura (costura de forma poligonal)

(modo manutenc¢ao)>

(1) Como definir (costura de dimensé&o constante)

B (1 Ativando a funcéo de ensino
Pressione @ para ativar a funcéo
de ensino.

(2) Comecando a ensinar

O valor de entrada é definido como 0
(zero). Pressione o pedal para comecar a
costura. Conte o nimero de pontos até a

>/ maquina de costura parar.

&

<Numero de tela de entrada de pontos> (3®Confirmar os dados inseridos no
modo de ensino

=

5002 No. of stitches

00

MAX
2000

Confirme o contelido do ensino ao realizar
o corte da linha. Retorne a tela atual para
a tela de costura (modo de manutencéo).
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(2) Como definir (costura de forma poligonal)

(D Ativando a funcéo de ensino

>

5002 No. of stitches

-

Pressione @ para ativar a funcéo de
ensino.

(2) Comece a ensinar e confirme os dados em uma base passo a passo

O valor de entrada € definido como O (zero). Pressione o pedal para comegar a costura. Conte o nimero de

pontos até a maquina de costura parar.

1. No caso de iniciar 0 ensino por operagdo no painel de operacéo

?

=

>
+0 [

gl e i)
Yoo | - | R4m00 =

p\| o s 500 T

s

-

2. No caso de iniciar usando o pedal

sera desativada.

— 49—

Execute o passo até atingir seu final (o Gltimo

ponto € costurado). Entdo aperte ®

para confimar os dados de ensino.
Retorne a tela atual para a tela de costura
(modo manutengao).

+
Pressione ® para confirmar os dados de

ensino na etapa atual. Pressione J[fH] ©

para mudar a tela atual para o numero de tela
de entrada de pontos para o0 préximo passo.
Se nenhum outro passo para ser registrado
esteja presente, esta operacdo sera
desativada.

Apés a conclusdo dos passos de costura (o Ultimo ponto), pressione a parte
traseira do pedal. Entdo, os dados inseridos para a etapa atual sob o modo
padrdo sdo confirmados e a tela é alterada para a tela de préximo passo.

Se nenhum outro passo para ser registrado esteja presente, esta operacdo



4-2-9. Funcdao de troca de utilidade de um toque

No caso de a fungéo de um toque ser atribuida ao interruptor personalizado, o passo, a velocidade de
costura e a altura do impelente podem ser alterados pressionando o interruptor personalizado.

S003 Ponto

S004 Tenséo da linha

S005 Presséo do calcador
S047 Velocidade de costura
S050 Altura do impelente
S048 Alimentacéo local

S062 Mudanca de tipo de ponto por um toque

S063 Mudanga de tensdo da linha por um toque

S064 Mudanca de pressédo do calcador por um toque
S061 Mudancga de velocidade de costura por um toque
S065 Mudanca de altura do impelente por um toque
S066 Mudanca de alimentacao local por um toque

0 08¢ ¢ ¢

Consulte "3-11. Chave personalizada” p. 25.

Durante a troca do utilitdrio de um toque, a exibicdo dos dados alvo muda.

‘\

110:00 o

g (009 1/0000|

oog i
(o T S 3
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4-2-10. Registro de um novo padrao de costura
Um padréo de costura recém-criado € registrado seguindo as etapas do procedimento descrito abaixo.

(1) Selecionando a funcéo de criagéo do novo padréo

1. Pressione @ para exibir a tela

To3B121s ; de gerenciamento de costura padrao

2. Pressione m (228

|} 1o0|Reyo00| Lo 100+ 2.50%v00
o3y o> o> 05 o> of
D © O 8

New “m‘: Copy Delste  Sort xﬁm‘:

o

<Tela de gerenciamento de costura padrao>

3. Selecione a forma de costura desejada
(costura livre, costura de dimensao
constante, costura multi-camada,
costura de forma poligonal).
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(2) Selecionando o novo namero de padréo de costura

-

1. Pressione © para exibir o padréo de

costura de registro.

2. Digite o numero do padrédo a ser registrado
usando o teclado numérico.

3. Pressione @ Para confirmar o

namero padrao que vocé inseriu.

Register sewing pattern number

A tela de gerenciamento de padrfes de

costura é exibida.

(3) Confirmando os dados no padrédo de costura
criado

>

A O padrdo de costura recém-criado é exibido.

<Tela de costura>
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4-2-11. Copiando um padréo

1. Pressione 0i> @ para exibir a tela

19381215
TESTO1

de gerenciamento de costura padrao.

2. Pressione MQ :

|} 100|Reuoo0| L 00|+ 2.50 Vo0
03y o> o> 0§ o o
S ® S ©

New w:: Copy Delete  Sort ;?.':';

I
(2]

<Tela de gerenciamento de costura >

3. Insira um namero de padréo de

Copy sewing pattern number c6pia com o teclado numérico.

4]
4. Pressione O para confirmar o

namero de padrao que voceé inseriu.

-

5. O padréo de costura recém-criado é
exibido.

3> 4

|} 100|24o00| L 00| 2.50/ @00
03y o> o> 0§ o> o
S © O D 8

New ?f:vlf Copy Delste  Sort f:m

A\
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4-2-12. Funcao de estreitamento

E possivel selecionar e exibir o(s) padrdo(s) de costura que incluem caracteres-alvo dos padrdes de costura
armazenados na memoria, digitando os caracteres de destino, como o nimero do produto, processo ou
comentario. Esta fun¢éo pode ser usada tanto no modo operador como no modo de manutencao.

(1) Selecionando a funcéo de criag&o do novo padréo

1. Pressione @ para exibir a tela

de gerenciamento de padrdes de
costura.

|10:00 o

' E 000013333
24po0 M=
‘o oo esoCionT%

<Tela de costura (modo manutenc¢éo)>

2. Pressione ik O .
search

>4

|V 100|Sevo00| L 0|+ 2.508v00
N &% © & & ®
S © D ® @
New QO “Copy Delets Sor Fefnel |

|

I
(2]

<Tela de gerenciamento de padrbes de costura>

8
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(2) Selecione o padréo de destino a ser reduzido

1. Selecione os padrdes de costura a partir
dos quais o padrao desejado é reduzido

com o botdo e .

2. Atela de entrada de caracteristicas é
exibida pressionando @ .

E possivel inserir um(s) personagem(s) que
deve ser usado para operacao de

Part No. JUKIOT

Process

Comment

A\ estreitamento com o bot&o de sequiéncia de
€Ib 0o 6 caracteres.
< Tela de configuragdo de condicio de 3. Os ca.racteres mserldos sdo apagados, )
limite> pressionando o botdo @ .

4. A "tela da lista de nimeros do padrdo de costura" contendo apenas os padrées que incluem a (s)
caracteristica (s) inserida (s) séo exibidos pressionando @ .

5. A operacédo estreita néo € realizada pressionando 0 . Entéo, a "lista de numeros de padrdes de
costura na tela "é exibida.
* Nos caracteres do caso séo inseridos para dois ou mais itens na tela de configuragéo de condicéo de
estreitamento, apenas os padrdes que satisfazem todas as condic¢des inseridas sdo exibidos. Para os
padrdes de costura de ciclo, um comentario € usado apenas como condi¢do de estreitamento.
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4-3. Funcdao contador

Esta funcao conta com costura na unidade predeterminada e da um alarme visivel na tela quando o valor
predefinido é atingido.

4-3-1. Exibicao datela de costura sob o modo de exibicdo do contador

=

B Trés tipos diferentes do contador estdo
disponiveis, isto €, o contador de bobinas da
bobina, o contador de costura e o contador de
tempo de afinacao.

19381215

4-3-2. Tipos de contador

Contador de linha na bobina
O contador de linha da bobina adiciona um ao seu valor atual toda vez que a maquina de
s 4 costura costurar 10 pontos
= Quando o valor predefinido é atingido, a tela de conclusao de contagem é exibida.
* Consulte "4-3-4. Como redefinir o estado de conclusdo de contagem” p. 60.
Contador da costura
4 O contador de costura adiciona um ao seu valor atual sempre que a forma de um ponto é
@3- costurado
* .
‘ Quando o valor predefinido é atingido, a tela de conclusao de contagem é exibida.
* Consulte "4-3-4. Como redefinir o estado de concluséo de contagem" p. 60
Contador do tempo de ponto
@a.@} O contador de tempo de afinacdo adiciona um ao seu valor atual sempre que uma
X4 forma de ponto é costurada.
O contador de valor de destino adiciona um ao seu valor atual na base de ponto-por-
ponto predefinido.
* Consulte "4-3-4. Como redefinir o estado de conclusédo de contagem" p. 60.
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4-3-3. Como configurar o contador

(DSelecionando a configuracdo de modo

=

19381215
TESTO1

nn .«
iy

>/

Menu list

. Memory Switch

Bobbin winding mode
4. Condensation custom sewing setting
5. Custom pitch setting

6. Version information

<Tela de modo>

=

1. Visualize a tela de modo pressionando

O

B 2. Selecione o "Counter setting".

(2) Definir o tipo de contador, o valor atual do contador e o valor predefinido para o contador
O contador de costura e o contador de bobinas devem ser configurados seguindo 0 mesmo

procedimento.

Valor atual do contador

Tipo de contador Valor predefinido

3. Counter setting

Sewing counter o087 /| oboo

Bobbin counter

-0151 |/ 0000

<Tela de ajuste do contador>
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1. Atela de configuracéo do contador é

exibida para ativar a configuracao.

2. Pressione o botdo do item desejado.

Entéo, a tela de mudanca
correspondente a esse item sera
exibida.



Sewing counter setting

P (et
> | [0 | >

<Tela do tipo de contador>

Current value on sewing counter

MAX
9999
MIN

0

<Tela de valor atual do cont%ow

Upper fimit value of sewing counter

100 |

MAX
9999
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. Selecione o tipo de contador que

deseja.

. Pressione @ para confirmar o

tipo de contador que deseja selecionar.

. Selecione o valor atual para ajuste.
. Entre com o valor no teclado numérico.

3. Pressione @ para confirmar o

valor ajustado do contador .

. Selecione o valor para ajuste
2. Entre com o valor no teclado numeérico.

. Pressione @ para confirmar o

valor ajustado do contador.



Contador de linha na bobina
Contador ACIMA (método de adigao):

O contador de linha de bobina adiciona um ao seu valor atual toda vez que a costura
Maéquina costura 10 pontos. Quando o valor atual atinge o valor predefinido, o
A tela de conclusao de conta é exibida.

Contador ABAIXO (método de subtragéo):

.23 . . 7 .
- 1 O contador de linha da bobina resta um de seu valor atual sempre que a costura Maquina
costura 10 pontos. Quando o valor atual se torna 0 (zero), a contagem na tela de
concluséo é exibida.
Desuso do contador:
— O contador de linha de bobina ndo conta nada mesmo quando a maquina de costura
executa de costura. A tela de conclusao de contagem, portanto, ndo é exibida.
Contador de costura
Contador ACIMA (método de adicédo):
1.2.3*

"3 O contador adiciona um ao seu valor atual toda vez que a maquina de costura costurar

um ponto. Quando o valor atual atinge o valor predefinido, a conclusdo de contagem na
tela é exibida.

Contador ABAIXO (método de subtragéo):

o O contador subtrai um de seu valor atual toda vez que a maquina de costura costuras
V ¥ Uma forma de ponto. Quando o valor atual se torna 0 (zero), a conclusédo de contagem
A tela é exibida.

e

Desuso do contador:

— O contador de costura ndo conta nada, mesmo quando a maquina de costura realiza
costura.

A tela de conclusdo de contagem. portanto. ndo é exibida.

Contador de pontos

Contador Acima (métode de adigdo)

O contador adiciona um ao seu valor atual toda vez que a maquina de costura costurar
uma forma de ponto.

Contador Abaixo (métode de subtragdo)

V&@Q‘ O contador subtrai um ao seu valor atual toda vez que a maquina de costura costurar
>V uma forma de ponto.

Desuso do contador

— O contador de costura ndo conta nada, mesmo quando a maquina de costura realiza costura.
A tela de conclusdo de contagem, portanto, ndo é exibida.
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® Confirmacéo dos dados inseridos

>

Menu list
. Memory Switch
Bobbin winding mode

. Counter setting

. Condensation custom sewing setting

. Custom pitch setting

. Version information

o o0+ esoCionT >k

=0

<Tela de costura (contador) >

Confirme os dados nos itens de configuracéo
do contador que vocé entrou. Entéo aperte

© pararetornar a tela a tela de modo.
Quando voceé pressiona © outra vez
na tela retorna para a tela de costura.

Os dados na funcéo contador inseridas sédo
exibidas.

4-3-4. Como redefinir o estado de conclucdo de contagem

4 N

<Tela de concluséo de contagem>
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Quando as condi¢Bes predeterminadas
séo satisfatorias durante a costura, a tela
de concluséo de contagem é exibida.

o , V/

O contador é reiniciado pressionando
@. Entdo, o modo é retornado para 0 modo

de costura. Neste modo, o contador comega

a contar novamente.
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4-5. Lista de dados de troca de mem©éria

No.

Item

Escala de
ajuste

Unidade

uoo1

Funcdo de inicializacéo suave
O valor inicial difere com o cabegote da maquina. (0: DESLIGADO)

0a9

Ponto

U002

Funcéo do sensor de borda do material

0: sem a funcéo de deteccéo da borda do material / 1: a maquina de costura
péra depois de costura o nimero de pontos (U004) predefinido apés a
deteccéo da borda do material

Oal

U003

Funcéo de corte de linha ativado pelo sensor de borda do material

0: Sem a funcao automatica de corte de linha apés a detecgédo da borda do
material / 1: a maquina de costura para e executa simultaneamente o corte
automatico da linha ap6s a costura do nimero predefinido de pontos (U004)
apos a deteccdo da borda do material

Oal

uoo4

NUmero de pontos para o sensor de borda do material
Numero de pontos a serem costurados ap0s a deteccdo da borda
do material até a maquina de costura parar.

0al9

Ponto

uoo7

Unidade de contagem decrescente de fio de bobina
0: 10 pontos / 1: 15 pontos / 2: 20 pontos

O0a?z2

uoo08

Velocidade de costura de alimentacéo inversa

O valor inicial difere com a cabega da maquina.O nimero de rotagdes
configurado com este interruptor de memoria tem precedéncia, mesmo que
seja menor do que a velocidade mais baixa por pedal.

150 a 3000

Pts/min

uo13

Funcéo de paragem da contagem da linha da bobina

0: A funcéo de proibi¢céo do arranque da maquina de costura é desabilitada
mesmo quando o contador conclui a contagem (valor negativo).

1: Quando o contador conclui a contagem, a maquina de costura comeca depois
gue o corte da linha é proibido.

2: Quando o contador conclui a contagem, a maquina de costura para
temporariamente e o inicio da maquina de costura apds o corte da linha é
proibido.

* Observe que a fungdo de proibigdo estéd desativada no caso de o valor inicial
do contador ser 0 (zero).

O0a?2

uo14

Funcéo de contagem de costura
1: contador de costura automético / 2: entrada do interruptor contador de costura

laz2

uo21

O elevador do calcador quando o pedal esta em sua posi¢ao neutral
0: Desativado / 1: Ativado

Oal

uo25

Operacgéo ap0s rotacdo manual (corte da linha)

Este interruptor de memdria é usado para ajustar a operagéo do cortador de linha
depois que a maquina de costura se moveu da sua posi¢do de parada superior /
inferior por giro manual do volante manual.

0: Permitido / 1: Proibido

Oal

U030

Funcao de costura de alimentagéo inversa intermediaria

A funcgédo de costura de alimentacao inversa de ponto médio de costura esta
configurada.

0: Sem a funcé&o de costura de alimentacao inversa do meio ponto de costura /
1: Com a funcgéo de costura de alimentacéo inversa do meio ponto de costura

Oal

U031

NUumero de pontos da costura de alimentacao inversa do meio de costura

O namero de pontos de alimentagéo inversa de ponto médio de costura esta
definido.

1al9

Ponto

U032

Condigdo de habilitagdo de costura de alimentagdo inversa intermediaria
enguanto a maquina de costura esta em repouso

Condi¢des de ativagdo da fungdo de costura reversa de ponto médio de costura
0: desabilitado quando o balango da maquina esta em repouso / 1: ativado
quando a maquina de costura esta em repouso

Oal

— 62 —




No. Item Escala de Unidade
ajuste
U033 | Aparafusamento do parafuso da linha ativado pela costura de Oal -
alimentagdo inversa intermediaria
A funcgéo de corte da linha apés a conclusao da costura de alimentacéo
inversa do meio ponto de costura € ajustada.0: Sem funcdo automatica de
corte da linha / 1: com funcdo automética de corte da linha.
U035 | Velocidade minima do pedal 150 a Max. Pts /min
O nimero maximo de rotag8es durante o corte da linha difere com o padrdo | De corte de
do cabecgote da maquina. linha
U036 | Velocidade durante o corte da linha 130 a Max. Pts /min
O nimero maximo de rotag8es durante o corte da linha difere com o padrdo | De corte de
do cabecote da maquina. linha
U037 | Velocidade durante o inicio suave 100 a Max. | Pts /min
O namero maximo de rota¢des durante o inicio suave difere com a cabega da
maquina. O nimero de revolu¢des configurado com este interruptor de
memaria tem precedéncia, mesmo que seja menor do que a velocidade mais
baixa por pedal.
U038 | Velocidade durante a costura de um toque 100 a Max. | Pts /min
O namero maximo de revolugBes durante o inicio suave difere com o padréo
do cabecote da maquina
U039 | Posicao inicial de rotacao 10 a 5000 —
Defina a posicao inicial a partir da posi¢éo do pedal neutro. (Pedal Stroke)
U040 | Posicédo de inicio da aceleracéo 10 a 1000 -
Defina a posi¢do de aceleracdo a partir da posi¢céo do pedal neutro. (Pedal
Stroke)
U041 | Posicéo de inicio do levantamento do calcador -500 a -10 —
Coloque a posicao de elevagédo do grampo de trabalho a partir da posi¢édo do
pedal neutro. (Pedal Stroke)
U042 | Posicao de inicio da reducgao do calcador 10 a 500 —
Coloque a posicao de queda da bragadeira de trabalho a partir da posi¢éo do
pedal neutro. (Pedal Stroke)
U043 | Posicao de inicio do corte da linha -1000 a -100 —
Ajuste a posi¢éo de partida da linha na posi¢do neutra do pedal. (Pedal
Stroke)
U044 | Posicione a velocidade de costura méxima alcangcada 10 a 15000 —
Defina a velocidade maxima que alcancga a posi¢do da posi¢éo do pedal
neutro. (Pedal Stroke)
U045 | Valor de correcéo de posicao neutro do pedal -150 a 150 —
Defina a posicao neutra do sensor do pedal.
U047 | Posicdo de acabamento do elevador de calcador -1000 a -100 —
A posigdo para a qual o calcador sobe quando a parte traseira do pedal é
pressionado para o primeiro passo. (Posicdo de mola de 12 etapa)
U049 | Tempo de abaixamento do calcador 0a 500 ms
O valor inicial difere com o padréo do cabecote da maquina.
U051 | Correcao da ativagdo da costura de alimentagéo reversa (no inicio) -50 a 50 Grau
U052 | Correcéo de desligamento da costura de alimentagao inversa (no inicio) -50 a 50 Grau
U053 | Correcéo do desligamento da costura reversa (no final) -50 a 50 Grau
uos5 | Elevador do calcador ap6s corte da linha 0Dal —

O valor inicial difere com o cabecgote da maquina.
0: sem elevador / 1: elevador
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No. Item Escala de Unidade
ajuste

U056 | Agulha na posicédo superior depois do arremate e corte da linha ODal —
O valor inicial difere com o cabecgote da maquina.
0: A agulha na posicéo superior ndo € executada /
1: é realizada a agulha na posicao superior

U057 | Funcdo para abaixar os impelentes durante o corte da linha A Oal -
altura do calcador é fixada em 0 (zero) durante o corte da linha.
0: DESLIGADO/ 1: LIGADO

U059 | Selecdo da operacgdo de costura de alimentagao inversa (no inicio) a1l —
0: Manual / 1: Automéatico

U060 | Parar apds a costura de alimentacédo inversa (no inicio) a1l —
A funcéo de parada para a maquina de costura temporariamente,
independentemente do estado de operacao do pedal.
0: DESLIGADO / 1: LIGADO

U064 | Velocidade de costura no inicio da costura de alimentacgé&o reversa (no 150 a 1000 Pts /min
final)

U068 | Mudanca da operacéo de elevacédo do prensador 0al -
A operacéo de elevagdo do calcador quando pressiona a parte traseira
do pedal é alterada.
0: operagdo em 2 passos / 1: operagdo manual dependendo do curso
do pedal quando a parte traseira do pedal esta pressionada

U069 | Presséo e altura do elevador do calcador de 1° passo 0.1a85 mm
Altura méxima do calcador no primeiro passo da operacao de elevacao
quando a parte traseira do pedal é pressionada.

U070 | Prensador 2° passo altura de elevagéo 85a13.5 mm
Altura méxima do calcador na 22 etapa da operacéo de elevagdo quando a
parte traseira do pedal esta pressionada. (Quando a parte traseira do pedal
é
Pressionado até que a posicado de corte da linha seja alcangada depois que
o calcador se desga ap6s o corte da linha.)

U073 | Funcdo de repeticao Oal —
A repeticdo é usada quando a agulha ndo penetra
completamente no material. 0: Sem repetir / 1: Normalmente
tente novamente

U087 | Caracteristica de aceleragéo do pedal -10a 10 —
0: Padré@o / -1 a -10: aceleracdo baixa de baixa frequéncia/ 1 a 10:
alta acelerac&o de baixa freqiiéncia

U090 | Funcao inicial de inicio da posicao superior Dal —
0: A maquina de costura para com a agulha apés verificar o painel. 1: A
maquina para automaticamente com a agulha para cima.

U092 | Funcdo de redugdo de velocidade para costura reversa no inicio da Oal -
costura
A funcéo de reducdo de velocidade apés a conclusédo do inicio da costura de
alimentacgéo reversa esta configurada.
0: a velocidade nao é reduzida. / 1: velocidade reduzida

U093 | Funcao de adicdo de troca de correcdo para posi¢cdo superior/ inferior Dal —

da agulha

Operacao do interruptor de corre¢éo de agulha / inferior apds o ajuste da
linha ou apés o corte da linha.

0: Normal (apenas a operacao agulha posicao - superior / inferior) / 1: A
correcdo de ponto Unico é realizada apenas no caso acima mencionado
(parada de agulha — Parada de agulha)
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No.

Item

Escala de
ajuste

Unidade

U120

Correcao do angulo de referéncia do eixo principal

O angulo do sinal de referéncia do eixo principal (O graus) é corrigido com o
valor ajustado usando este interruptor de memoria.

-60 a 60

Grau

uiz1

Correcéo de angulo de posi¢ao de parada superior
A posigao em que a maquina de costura para com a agulha para
cima é corrigida.

-15a15

Grau

U122

Correcéo de angulo de posicéo de parada mais baixa
A posigao em que a maquina de costura para com a agulha para baixo

é corrigida.

-15a15

Grau

U182

Funcéo de parada do contador de costura

0: A maquina de costura ndo para mesmo quando o contador de costura
completa a contagem.

1: Quando o contador conclui a contagem, a maquina de costura comega
depois que o corte da linha é proibido.

* Observe que a fungéo de proibicdo esta desativada no caso de o valor

inicial do contador ser 0 (zero).

Oal

U183

Numero de vezes do corte dalinha para o contador de costura

laz20

u280

NUumero de pontos de condensagéo no final da costura antes que o
cortador da linha do tipo restante seja mais curto

Quando a funcéo restante de linha mais curta é colocada em LIGADO,
este interruptor de memoria é usado para ajustar o nimero de pontos de
condensacéo a serem costurados antes do corte da linha.

la9

Ponto

U281

Passo de pontos de condensacdo na extremidade de costura antes
que o cortador de linha do tipo restante de linha mais curta funcione
Quando a funcéo restante de linha mais curto é colocada em LIGADO, este
interruptor de memoria € usado para ajustar o tipo de pontos de
condensacéo para serem costurados antes do corte da linha.

0a25

0.05 mm

U286

Velocidade de costura durante a operacédo do prensador de linha

Este interruptor de memoria é usado para ajustar a velocidade a ser
utilizada quando o prensador de linha atua.

100 a 3000

Pts /min

u288

Angulo de presséo do prensador de linha

Este interruptor de memoria é usado para ajustar o angulo em que o
prensador de linha € ligado no inicio da costura.

180 a 290

Grau

U289

Angulo de deslocamento do parafuso

Este interruptor de meméria é usado para definir o &ngulo em que o
prensador da linha é desligado no inicio da costura.

210 a 359

Grau

U290

Tempo de operacdo de AK quando o prensador de linha opera

O tempo para ligar o dispositivo AK que funciona quando o prensador da
linha atua.

0a50

ms

U292

Inicio suave quando o prensador de linha opera

Este interruptor de memaria é usado para definir o &ngulo em que o inicio
suave é reiniciado.

* A configuragéo é ativada quando o pressionador de linha funciona.

180 a 900

Grau

U293

Angulo de reposicédo da velocidade de costura quando o prensador
de linha funciona

Este interruptor de meméria é usado para ajustar o angulo em que a
velocidade de costura utilizada quando o prensador de linha funciona é
reiniciada.* The setting is enabled when the thread presser operates.

0a720

Grau

U294

Tempo de succ¢ao inicial do pressionador de linha

4a10

ms
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No.

Item

Escala de

Unidade

U326

O impelente para a posi¢cao 0

Quando levanta o calcador a altura impelente é ajustada para 0 (zero).O
material na maquina de costura pode ser manipulado com facilidade quando
esta funcao é usada.

0: DESLIGADO/ 1: LIGADO

Oal

U400

Modo de operagéo do painel

Este interruptor de memoria é usado para especificar o modo da tela de
costura que é exibida no momento da inicializacao.

0: modo de manutencéo / 1: modo operador

Oal

U401

Unidade de entrada de Passo
0: Ponto (mm) / 1: Nimero de pontos por polegada
2: Numero de pontos em 3 cm

O0a?2

U402

Tempo de bloqueio automatico

A magquina de costura é bloqueada automaticamente no caso de o painel
de operagao nao funcionar durante um periodo de tempo

0a 300

Segundo

U403

Luz automatica traseira

A luz traseira do painel é desligada automaticamente, caso o painel de
operacédo nao seja operado durante um determinado periodo de tempo.

0az20

U404

Selecdo do nimero da peca e exibicdo do processo / comentério

Este interruptor de memaria é usado para especificar que o nimero da peca /
processo é exibido ou o comentario é exibido na tela de costura.

0: Numero da pecga / processo / 1: Comentério

Oal

U406

Selec¢éo de idioma
0: Ainda néo selecionado / 1: Japonés / 2: Inglés / 3: Chinés

O0a3

u407

Som de operagéo do painel
0: DESLIGADO / 1: LIGADO

Oal
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4-6. Lista de erros

Cad. - -
Erro | Descricéo do erro Causa Item a ser verificado
E000 | Execugdo da inicializagdo |* A caixa de controle existente foi * Isso ndo é uma falha.
de dados (isto ndo € um removida e uma nova esta montada.
erro.) + No caso em que a operacio de
inicializagdo é executada.
EO007 | Sobrecarga do motor * No caso, o cabegote da maquina * Verifique se a polia esta
esta blogueado. emaranhada com a linha.
* No caso de costura de material extra | * Verifique se o conector de saida do
pesado que exceda a espessura de motor (4P) se afrouxou.
material garantida. * Verifique se o motor pode ser
* No caso, o motor n&o gira. rodado suavemente manualmente.
* No caso da falha do motor ou do driver.
EO009 | Sobrecarga de * No caso, o comprimento do
energizagdo do solentide tempo de energizagdo do
solendide excedeu 0 assumido.
EO11 | Amidiando estainserida |« No caso, ndo foi inserida * Desligue o aparelho e verifique se
gualquer midia. h& uma midia.
E012 | Erro de leitura * No caso, os dados armazenados * Desligue o aparelho e verifique se ha
na midia ndo podem ser lidos. uma midia.
EO013 | Erro de gravagéo * No caso, os dados ndo podem ¢ Desligue o aparelho e verifique se ha
ser gravados na midia. uma midia.
EO14 | Protecéo contragravacdo |+« No caso, a midia colocada ¢ Desligue o aparelho e verifique se ha
provem de uma gravacao uma midia.
proibida.
EO015 | Erro de formato * No caso, a formatagdo da midia * Desligue o aparelho e verifique se ha
ndo pode ser realizada. uma midia.
E016 | Sobrecapacidade de midia |+ No caso, a capacidade da midia * Desligue o aparelho e verifique se ha
externa nado é suficiente. uma midia.
E019 | Tamanho excessivo do * + No caso de tentar ler os dados * Desligue o aparelho e verifique a
arquivo personalizados de passo ou dados entrada USB.
personalizados de condensacgéo que
excedem o tamanho de dados méximo
permitido na memoria da maquina de
costura da unidade de inser¢cdo USB.
E022 | Arquivo ndo detectado * No caso de tentar ler um arquivo que
n&o esteja armazenado no pen drive
USB no painel de operacao.
E032 | Erro de * No caso, 0 arquivo ndo é compativel. * Desligue o aparelho e verifique se ha
compatibilidade de uma midia.
E071 | Deslizamento do conector |+ No caso de o conector do motor ter « Verifique a folga e o deslize do
do motor escorregado. conector de saida do motor.
EO72 | Sobrecarga do motor * Igual a EOO7. * Igual a E007.
quando o cortador de linha
EO079 | Overload operation error * A carga aplicada ao motor do eixo
principal é excessivamente grande.
E081 | Motor de conducéo de * No caso em que o motor de * Verifigue se o motor de alimentacéo de
energia blogqueado alimentacdo de energia esta energia funciona suavemente.
bloqueado.
E204 | Inser¢do USB * No caso em que a maquina de * Remova o pen drive USB.
costura € iniciada sem remover o
pen drive USB.
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Caod.

Erro Descricao do erro Causa Item a ser verificado

E205 | Aviso de desvio de * O buffer para armazenar dados ISS sera em * Saida dos dados do ISS.
capacidade do buffer breve
ISS Preenchido até a sua capacidade.

Se o buffer for usado continuamente, os
dados armazenados serdo apagados
automaticamente em base FIFO.

E220 | Aviso contra a falta * Quando o nUmero predeterminado de * Adicione graxa aos pontos
de graxa pontos € atingido. especificados de

Maquina de costura e reiniciar
o erro.

E221 | Erro de falta de * No caso, a maquina de costura ndo pode * Adicionar graxa aos pontos

graxa continuar costurando uma vez que o nimero especificados de
predeterminado de pontos é alcancado. Maquina de costura e reiniciar
0 erro.

E302 | Erro de detecgdo * No caso, o interruptor de deteccdo de * Verifique se a cabega da maquina
de cabega- inclinago é ligado quando a alimentagéo da esta inclinada antes de desligar o
inclinagao maquina de costura permanece ligada. interruptor de alimentac&o (A
(Quando o méquina de costura
interruptor de A operagcao é proibida por razées
seguranca de seguranca)

E303 | Erro do sensor * No caso, o sinal do sensor do menisco ndo * Verifigue se had uma pausa no
Meniscus pode ser detectado. encoder do motor connector.

E402 | Erro desativado de * No caso de tentar eliminar o padrdo que é
exclusdo usado em um padréo de ciclo.

* No caso de tentar eliminar o passo
personalizado ou a forma de condensacao
gue é usado em um padréo.

E407 | Senhaincorreta * No caso, a senha inserida esta errada.

E408 | Escassez de nimero * No caso, o numero de caracteres de senha
de caracteres de inseridos ndo é suficiente.
senha

E411 |Erro padrdo de |« No caso de tentar criar onze ou mais
costura poligonal padrdes de costura poligonal.
ndo registrado

E412 | Erro passo * No caso, o nimero de passo personalizado
personalizado néo estd com defeito.
registrado

E413 | Erro de personalizado |+ No caso, o nUmero personalizado de
da condensagéo néo condensacao esta com defeito.
registrado

E499 | Programa de falha
simplificado

E704 | Falha de dados * No caso, a versdo do sistema n&o corresponde @ |* Reescreva-se na vers&o do
(incompatibilidade de configuragdo do cabegote da maquina. sistema para o aplicavel.
verséo do sistema)

E731 | Falha no sensor do * No caso, o sinal do motor ndo é inserido * Verifique se o conector do sinal
furo do motor corretamente. do motor se afrouxou ou

escorregou.

* Verifigue se o cabo do sinal do
motor se quebrou ao ser preso
sob a cabeca da maquina.

* Verifigue se a diregdo de
insergdo do conector do
encoder do motor esté correta.

E733 | Rotacéo reversa do * Quando o motor funciona a uma velocidade de 500 |* Verifique se a conexdo do cabo

motor

s / min. Ou mais, 0 motor corre no sentido inverso
do sentido de rotacgao indicado.

do codificador do motor do eixo
principal esta correta.

Verifique se a conexao do fio
do motor do eixo principal esta
correta.

— 68 —




Caod.

Erro Descricao do erro Causa Item a ser verificado
E750 | Maquina de costura * No caso, o interruptor de seguranca de
para entrada opcional é pressionado.
E811 | Sobretenséo * No caso de entrada, uma entrada igual ou * Verifique se a tensdo de alimentacéo de
superior a tensdo garantida. "tens@o nominal de alimentagdo + 10% ou
« No caso de se aplicar uma tenso de 200 v, | Mmais” € aplicada.
a tensdo é ajustada para 100 V. * Verifique se o conector de comutagao de
* No caso, uma tens&o de 220 V é inseridana | 100V /200 V esta configurado
caixa de "JA: 120 V". corretamente.
~ . Nos casos acima descritos, o PCB de
* No caso de uma tensado de 400 V aplicada eneraia se quebrou
na caixa de "CE: 230 V". 9 q '
E813 | Baixa voltagem
E815 | O resistor * No caso, o resistor regenerativo ndo esta * Verifique se o resistor regenerativo esta
regenerativo néo conectado. conectado ao conector do resistor
esta conectado regenerativo (CN11).
E900 | Protecdo de * Mal manejo do motor do eixo principal.
sobrecorrente IPM
do motor do eixo
E901 | Protecdo de
sobrecorrente IPM
do motor do eixo
E903 | Falhano * No caso em que a tensdo de 85V ndo seja |+ Verifiqgue se 0 motor passo a passo esta
fornecimento de devidamente emitida. com defeito.
energia de 85V * Verifique o fusivel F2.
E904 | Falhano * No caso, a tens&o de 24 V ndo esta
fornecimento de devidamente emitida.
energia de 24 V
E910 | O errode * No caso de o motor pressionador néo * Verifique se o ajuste de pressdo esta
recuperagdo da retornar & sua origem. correto (interruptor de memoria n° 23).
origem do motor * Verifique se a origem do motor do presser
pressionador foi ajustada corretamente.
E912 | Erro de deteccao de
velocidade do motor
do eixo principal
E915 | Falhana * No caso, a comunicagio com o painel de
comunicagéo com o operacgéo ndo pode ser realizada.
painel de operacao.
E918 | Erro de temperatura * No caso, a temperatura da PCB de CTL é
do eixo principal excessivamente alta.
E922 | Falha no controle do * No caso, o0 motor do eixo principal estéa fora
eixo principal de controle
E924 | Falha no controle do * No caso do drive do motor quebrou.
eixo principal
E946 | Erro de gravacéo * No caso de a PCB da cabega da maquina * Verifique se 0 CN32 se afrouxou ou se
EEPROM na cabeca nao estar corretamente conectada. afasta.
da maquina
E955 | Erro do sensor de * Falha no eixo do motor principal. * Verifique se o motor do eixo principal esta
corrente elétrica « Falha do sensor de corrente elétrica. em curto-circuito.
E961 | Erro de desvio do * No caso, 0 passo do motor ndo consegue * Verifigue se o passo do motor funciona
passo do motor operar devido a uma carga excessiva. suavemente.
E962 | Erro de desvio do * No caso, o prensador ndo funciona devido a | Verifique se o prensador do motor
motor uma carga excessiva. funciona suavemente.
E963 | Erro de temperatura * No caso, a temperatura da PCB de CTL é

IPM

excessivamente alta.
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Cad.

Erro Descricao do erro Causa Item a ser verificado

E965 | Erro de temperatura * No caso de o motor de passo é aplicado * Verifigue se o passo do motor funciona
do passo do motor com uma carga excessiva suavemente.

E966 | Erro de temperatura * No caso do motor de alimentagédo de * Verifique se o drive do motor funciona
do motor de energia é aplicado com uma carga suavemente.

E971 | Protegdo de * Mal funcionamento do passo do.
sobrecorrente IPM
do motor de passo

E972 | Sobrecarga do passo |« No caso do passo do motor é aplicado com |+ Verifique se o passo do motor funciona
do motor uma carga excessiva. suavemente.

E973 | Protecdo de * Alimentagéo ineficiente motor de condug&o.
sobrecorrente IPM
do motor de direcdo
de alimentacao

E974 | Sobrecarga de * No caso do drive do motor é aplicado com | ¢ Verifique se o drive do motor funciona
alimentagao no drive uma carga excessiva. suavemente.
do motor

E975 | Protegdo de * Mal funcionamento do motor do
sobrecorrente IPM pressionador.
do motor
pressionador

E976 | Sobrecarga do motor * + No caso, o motor do pressionador & * Verifique se o motor pressionador
pressionador aplicado com uma carga excessiva. funciona suavemente.

E977 | Falha de CPU * No caso de uma falha do programa.

E978 | Falhana * No caso, os dados recebidos da rede estdo
comunicagao de rede danificados.

E985 | Erro de retorno de * No caso em que o passo do motor nao * Verifique se a origem do passo do motor

origem do motor de
passo ou
alimentacao de
energia do motor

conseguiu retornar a sua origem.

No caso, o motor de alimentacao de
alimentagdo ndo conseguiu retornar a sua
origem.

foi ajustada corretamente.
* Verifique se a origem do drive do motor foi
ajustada corretamente.
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4-7. Dados de troca de memoria

Os dados do interruptor de meméria séo os dados de operacao da maquina de costura que comumente
afetam todos os padrdes de costura e padrdes de ciclos.

(MSelecionando a categoria dos dados da chave de meméria

(1)

Aperte m @ na tela de costura para

J10:00 o exibir a "tela do modo".
% 00003333

EX (B
dosgClimn e
e

<Tela de costura>

2. Selecione “1. Chave de memodria” na tela de
costura para
exibir uma "tela de modo".

Menu list

Bobbin winding mode

. Counter setting

2
3
4. Condensation custom sewing setting
5. Custom pitch setting

6.

. Version information

<Tela de modo>

3. Selecione "1. Exibir tudo”.

E exibida a "tela de edicdo do interruptor de
memoria".

*No caso de qualquer item diferente de "1.
Desligar todos" é selecionado, apenas o
interruptor de memoria que corresponde ao
item selecionado é exibido na tela de edi¢ao do

interruptor de memoria.

Memory switch

Start of sewing
. During sewing
. End of sewing

. During stopping

. Operation

<Tela de selecdo do tipo de interruptor
de memoria>
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(2) Configurando o interruptor de meméria

I N\ Selecione um item para editar a partir da
1. Display al lista de op¢Bes de memdria. Aperte o botéo
U001 Soft-start function e
. U007 Unit of subtraction of bobbin thread countr .
U008 Reverse feed stitching speed
U013 Start prohibit func by bobbn thred countr
U014 Sewing counter
U021 Auto. Pressr neutral-positn [ift function
A\ w/

(2]

< Tela de edicdo do interruptor de memoria>

(3) Confirmando os dados inseridos

7 1. Insira um valor definido com o teclado

‘UMS Sewing speed for thread trim X numénco e e e .
Throed trimming speed is set{Maximum value varies with the maching head)
2. Mantenha pressionado n © por

Um valor definido para o valor inicial.

3. Pressione @ para confirmar a

configuracao. E exibida a "tela de edic&o do

interruptor de memoria".

<Tela de entrada>
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5. NOVAS FUNCOES PRINCIPAIS

Como resultado da informatizacdo do mecanismo de alimentacéo, varios ajustes podem ser realizados.
Consulte "4-2. Padrbes de costura "p. 33 para detalhes.

P ——————————————————————————— —
8, . .. . o . . . L. , .
{ Caution\ Devido a informatiza¢do do mecanismo de alimentagdo, a maquina gera ruidos especificos do
| passo do motor quando ele funciona a baixa velocidade. Esse ruido nio é sinal de falha.
T — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — ) —

N ’

) =.,,,.,~,‘,\,.,\,.,.,\,.,.,‘,\,.,\,.,-\,‘,(3

O segmento mais curto
permanece A funcdo estano
estado LIGADO. (Estado no
momento do envio da fabrica)

O segmento mais curto permanece A
funcéo no estado DESLIGADO.

19381215
TESTO1

Menu list

2. Bobbin winding mode

3. Counter setting

5. Custom pitch setting

6. Version information

4. Condensation custom sewing setting

Memory switch

2. Stert of sewing
3. During sewing
4. End of sewing

5. During stopping

6. Operation

1. Display all
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O comprimento da linha da agulha que
permanece no material apds o corte da
linha é reduzido operando o cortador de
linha com o impelente @@ abaixado.

Além disso, uma vez que o impelente nao
@ n3o projeta da chapada agulha @, o
material pode ser colocado / removido na

madquina de costura com facilidade.
* A configuracdo de "Reduzir / N&o abaixar

o impelente durante o corte da linha" pode
ser alterada com "Interruptor de meméria
uos7".

[Como configurar o impelente]

1) Visualize a tela do modo pressionando

2) Selecione o0 "1. Chave de meméria".

3) Selecione "1. Mostrar tudo".



1.  Display all

U056 Revrse-rotatn needla up func aftr thrd trim

U0S9 Start revrse stitch A/M chngeovr func
U060 Immediate-stop func after strt revs stich
U064 Condense stitch EBT changeover speed

U068 Presser foot lifting operation changeover

Function for lowering the feed dog during

vos7 thread triming

19381215
TESTO1

<

BT e 4

ey
wad

ajustado para ser um pouco maior.

4) Selecione a "Funcdo U057 para baixar o
impelente durante o corte da linha".

5) Selecione o status do impelente
durante o corte da linha (0: impelente
levantado, 1: impelente abaixado)
pressionando dez teclas @.

6) Confirme sua entrada pressionando
(3}

7) Visualize a tela de costura pressionando

Edo.

[Como definir o ponto de condensacéo]
1) Visualize a tela de edigéo de dados
de costura pressionando S-S ©.

2) Exibir "S046 Linha mais curta
remanescente" pressionando '

3) Defina a funcéo de aparar a linha
restante da linha mais curta no estado
LIGADO/ DESLIGADO (Com / sem
ponto de condensacéo).

4) Confirme a sua entrada pressionando

Bjo.

5) Visualize a tela de costura pressionando

Edo.

A operacédo de condensacao deve ser desligada antes que o corte da linha seja realizado em 1
uma posicdo em que ndo haja material, uma vez que a formacé&o do "balao" de linha no |
momento do corte da linha torna-se instavel. Além disso, o curso do estica fio deve ser |



"Como ajustar o passo de
condensagao”

N No caso de realizar um corte de linha

remanescente de linha mais curta (quando a

condensagdo é colocada em LIGADO), defina

> Passo do ponto valores do passo de condensacdo e o nimero de
pontos sdo ajustaveis. Ajuste os valores definidos
de acordo com o item a ser -costurado.

J
: } Passo condensado

[Definir o nimero de pontos de
condensacao]

1) Selecione "U280 Numero de pontos de
condensacdo final para cortar a linha,
restante do fio mais curto" em "1. Exibir
tudo".

2) Defina o nimero de pontos. (Valor ajustado
de fabrica: 2)

|U280 Condens sti. aftr shrt—thr trimming end

No. of condons stitches whon shortor trim ON

2]

Z
4 s
T g
b -

3) Confirme a sua entrada pressionando

0. Entdo, a tela de costura &

exibida.

[Definindo o passo de condensacéo]

A 1) Selecione "U281 Ponta de condensacéo
final para corte de linha remanescente
mais curto" em "1. Exibir tudo".

| U281 Condnsatn sttch pteh aftr shrter—th trimming end X

Cnd. pitch bore trim shetr on

[ 0.30]

MAX
2.50
MIN

0.00

2) Defina o numero de pontos. (Valor
ajustado de fabrica 0,3, tipo H 0,5)
3) Confirme sua entrada pressionando

€. Entdo, a tela de costura é exibida.

>/

Se o passo de condensagao for diminuido, o fendmeno em que a agulha entre no mesmo ponto de ]
entrada da agulha provavelmente ocorrera, resultando em formacao instavel do "baldo" de linha no
momento do corte da linha. Como resultado, é provavel que ocorra uma falha de corte de linha. Por
isso, € necessario ajustar cuidadosamente o passo de condensacgdao. (O fendmeno de entrada da |
agulha difere de acordo com o material a ser costurado e a contagem da agulha, o passo deve ser I
aumentado se ocorrer falha no corte da linha). )
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5-2. Ajustando a altura impelente

1. Estejaciente de que a interferéncia entre a chapa da agulha e o impelente pode ocorrer de
acordo com o indicador utilizado. Certifique-se de verificar a folga no medidor a ser usado.
(A folga deve ser de 0,5 mm ou mais).

. Quando vocé alterou o comprimento do ponto, a altura do impelente ou o tempo de
alimentacéo, execute a maquina de costura a uma velocidade baixa para garantir que o
medidor néo interfira com a parte alterada.

"Como ajustar"
19381215 3 1) Visualize a tela de edicdo de dados

TESTO! )
de costura pressionando 0.

o
uj .

=Y
nl\l ® 100+ 250L 100 >

=gl e

I 2) Exibir "S050 Altura do impelente”

pressionando

3) Altere a altura do impelente pressionando

5050 Feed dog height dez teclas e + o o
*Consulte o seguinte para o alcance
ajustavel da altura do impelente.

4) Confirme a sua entrada pressionando

1[5

5) Visualize a tela de costura pressionando
Edo.

"DDL-9000C-FMS"

Altura do impelente (mm) | 0.60 | 0.65 | 0.70 | 0.75 [ 0.80 | 085 | 0.90 | 0.95 | 1.00 | 1.05 | 1.10 | 1.15 | 1.20

Valor de entrada no painel -4 -3 -2 -1 0 1 2 3 4 5 6 7 8
Baixo «—«—« i ——— Alto
Padrio

(Ajuste de fabrica no momento da remessa)

"DDL-9000C-FSH"

Altura do impelente (mm) | 1.00 | 1.05 | 1.10 | 1.15 | 1.20 | 1.25 | 1.30 | 1.35 | 1.40 | 1.45 | 1.50 | 1.55 | 1.60

Valor de entrada no painel | -4 -3 -2 -1 0 1 2 3 4 5 6 7 8

Baixo ««—« 0 ——— Alto

Padrio
(Ajuste de fabrica no momento da remessa)

+A gama de valores de entrada no painel é de -4 a 8.
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5-3. Tempo de funcionamento da alimentacé&o

| —— — — — — — — — — o e
Quando vocé alterou o comprimento do ponto, a altura do impelente ou o tempo de alimentacéo, \
execute a maquina de costura a uma velocidade baixa para garantir que o medidor nédo interfira
com a parte alterada. ,

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —\ w—

A temporizacéo entre a agulha e
alimentacdo pode ser ajustada no painel de
operagao.

[Como ajustar]
1) Visualize a tela de edigéo de dados
de costura pressionando S-S @ .

2) Exibir "S049 Feed timing" pressionando

3) Altere o tempo de alimentag&o pressionando

5048 Fecd timing dez teclas e [ = (3]
(+: Avangar, -: Retardar)

4) Confirme a sua entrada pressionando

Eo.

5) Visualize a tela de costura pressionando

(
s
(

Padrao: 0 Avancar: Ajuste Retardar: Ajuste
com achave + com achave =

—_
. Otempo de alimentagao difere com o valor ajustado. (Figura daimagem como observada do \
lado da placa frontal).

. O comprimento do ponto muda, ajustando o tempo de alimentagao. Execute o ajuste enquanto I
realiza a costura com o objetivo de verificar o comprimento do ponto. ,
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5-4. Alterando o local de alimentacéo
e

A O local de alimentacdo pode ser alterado de
acordo com o item a ser costurado.

19381215

1) Visualize a tela de edi¢é@o de dados de

costura pressionando (1}

Ou, exiba "Modo de alimentacdo S048"

pressionando =9

2) Visualize "Modo de alimentagdo S048"
do050e oL oo L pressionando |

o 511

o e N

i el

3) Mudando o local de alimentagéo
5048 Feed mode * Consulte os seguintes tipos de locais de
alimentacéo.

4) Confirme pressionando 9.

5) Visualize a tela de costura pressionando

Ede.

Local de
allmen}agao Caracteristicas (movimento do impelente) Comprimento do ponto e
(forma) "Figura Nome velocidade de costura
da imagem"

S 0 a 4.00 mm : 5,000 pts/min

N - Eliptico liso local padréo H tipo : 4,500 pts/min

@ (Padréao) P P (H tip P ) ,
4.05 a 5.00 mm : 4,000 pts/min

Durante a ascenséo, o impelente vai direto e se
éEE] A move em paralelo em termos de dire¢éo 0 a 5.00 mm : 4,000 pts/min
longitudinal.
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Quando a agulha penetra no material, o
impelente afunda diretamente. Como
resultado, o problema da agulha dobrada
raramente ocorre.

0 a5.00 mm : 4,000 pts/min

O impelente vai direto e afunda-se
diretamente.Uma vez que se afunda
diretamente durante a descida, o problema da
agulha torcida raramente ocorre. Com este tipo
de alimentagé&o local, o comprimento do ponto
nao muda em grande parte mesmo quando a
altura do impelente é alterada.

0 a 5.00 mm : 2,500 pts/min
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6. CUIDADO

Realize a manutencao abaixo de cada dia para um uso mais longo da sua maquina.

6-1. Modo de manutencao

O modo de manutencédo deve ser usado para manutencdo da maquina de costura.

Enquanto a maquina de costura é colocada no modo de manutencdao, ela ndo seré iniciada mesmo

— —

gue o pedal esteja pressionado. )

1) Visualize a tela do modo pressionando

19381215 ;
TESTO1 | 104
: l

2) A tela é alterada para a tela do modo de
Men fist manutencao.

. Memory Switch

Certifique-se de verificar se a tela
mudou para a tela do modo de

—
Bobbin winding mode \
|
manutengao para evitar acidentes |
—

. Counter setting
. Condensation custom sewing setting
. Custom pitch setting

causados pelo inicio brusco da

. Version information z .
maquina de costura.

6-2. Confirmacédo da quantidade de 6leo no tanque de Gleo da lancadeira

ATENCAO:
Desligue a alimentacdo antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes causados pelo inicio brusco da
maquina de costura.

Confirme se a parte superior da margem € da
guantidade de o6leo esta entre a linha de
marcador gravada superiormente A e a linha de
marcador gravada inferiormente B da janela
indicadora da quantidade de Oleo. (Para
detalhes, consulte "2-12. Lubrificagdo", pagina
11.)

:

1]
=

{%
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6-3. Limpeza

ATENCAO:
Desligue a alimentagédo antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes causados pelo inicio brusco da
maquina de costura.

1) Remova a agulha @, calcador @ chapa da
agulha @.

2) Remova o p6 aderido no impelente @ e a
unidade de corte de linha @ com uma escova
macia ou um pano.

3) Incline a cabega da maquina e limpe a sujidade
do estojo de papel e 0 caso com um pano macio
e confirme que ndo ha nenhum arranh&o. Limpe
com o0 po do pano e coloque o 6leo escorrido na
tampa inferior perto da lancadeira.

6-4. Aplicando a graxa

ATENCAO:
Desligue a alimentacao antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes causados pelo inicio brusco da
maguina de costura.

1. Quando a maquina precisa de reposicéo de graxa, soa um alarme.
Quando o alarme soar, reponha a graxa. No caso em que a maquina é
usada em ambientes agressivos, recomenda-se reabastecer graxa uma
vez por ano para assegurar o lubrificante efetivo.
. N&o aplique 6leo nas sec¢des lubrificadas com graxa.
. Lembre-se de que a lubrificagdo pode escorrer da tampa de aceitagdo da
linha e da barra da agulha se a quantidade de graxa for excessiva. \o
. Certifique-se de usar JUKI GREASE A TUBE @ (nimero da peca:
40006323).
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6-5. Aplicando graxa na bucha inferior da barra de agulha e na bucha da barra de presséo

ATENCAO:
Desligue a alimentacao antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes causados pelo inicio brusco da

maguina de costura.
[) .
I‘ Caution\ Execute lubrificagdo com a barra de
( @ agulhas instalada

1) Remova a placa frontal.

2) Remova a barra de pressao do parafuso de
lubrificacdo @ E barra de agulha parafuso de
lubrificac&o da bucha inferior € (Apenas para o
DDL-9000C-FMS) com uma chave hexagonal.

3) Remova a tampa do tubo de graxa exclusivo €).
Insira a ponta no orificio de 6leo e reponha a
graxa do tubo de graxa exclusivo @). Neste
momento, adicione graxa até que transborde o
6leo buraco.

4) Empurre o excesso de graxa exclusiva com o
parafuso de enchimento de 6leo no orificio de
Oleo.

5) Limpe o excesso de graxa da area ao redor do
orificio de 6leo.
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6-6. Substituindo o fusivel

PERIGO:

1. Para evitar riscos de choque elétrico, desligue a alimentagao e abra a tampa da caixa de controle
apés aproximadamente cinco minutos.

2. Abra a tampa da caixa de controle depois de desligar a energia sem falhar. Em seguida, substitua
por um novo fusivel com a capacidade especificada.

A maquina usa o seguinte fusivel: MAW PWB

@ Para protecio de fonte de alimentacéo de
85V 5A (fusivel no tempo)
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7. AJUSTE DA CABECA DA MAQUINA (APLICACAO)

7-1. Relacéo agulha lancadeira

ATENCAO:
Desligue a alimentacao antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes causados pelo inicio brusco da
maquina de costura.

Ajuste o tempo entre a agulha e a lancadeira da
seguinte maneira:

1) Ajustar a altura da barra da agulha. Gire o volante
para trazer a barra da agulha até o ponto mais
baixo de seu curso e solte o parafuso de fixacao

(1}

2) Ajustar a altura da barra da agulha. Alinhar
linha de marcador (Para uma agulha de DB:
linha de marcador A, Para uma agulha DA:
linha de marcador C) na barra de agulha @
com a extremidade inferior da bucha inferior da
barra da agulha @, aperte o parafuso de
fixacao@.

3) Posicione a agulha e na lancadeira a. Solte
os trés parafusos de fixacdo da lancadeira,
gire o volante na rotagdo normal e alinhe a
linha do marcador (Para uma agulha de DB:
linha de marcador B, para um dedo DA: linha
de marcacédo D) na barra de agulhas
ascendente @ com a extremidade inferior da
bucha inferior da barra de agulha €.

3) Neste estado, alinhe o ponto da lamina da
langadeira @ com o centro da agulha @.
Forneca uma folga de 0,04 a 0,1 mm (valor de
referéncia) entre a agulha e a lancadeira, aperte
firmemente os trés parafusos de fixagdo da
lancadeira.

1. Se afolga entre o ponto da lancadeira dai
lamina e a agulha for menor que o valor I
especificado, o ponto da langadeira da
lamina sera danificado. Se a folga for
maior, o salto de pontos resultara. I

2. A barra de agulhas do DDL-9000C-

O FMS é processada com especial |
I
I

>
{

)
c
L= )
o
3

Revestimento preto. No caso em que
vocé tenha dificuldade em verificar
visualmente a localiza¢&o das linhas de
marcagdao, ilumine a barra de agulhas
com uma lanterna ou similar para
facilitar a operagéo.

0
C
€

I
I
)
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7-2. Ajustando o dispositivo pressionador de linha da agulha

ATENCAO:
Desligue a alimentacdo antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes causados pelo inicio brusco da
maquina de costura.

O dispositivo pressionador de linha da agulha é
capaz de enfiar a linha da agulha no lado errado do
material como no caso do dispositivo de limpador
convencional.
[Caracteristica]
» O chamado "fenédmeno do ninho de passaros"”,
gue aparece no lado errado do material, pode
ser reduzido usando o dispositivo de presséo
da linha da agulha (1) em combinacg&o com a
costura de condensacao.

* A operabilidade em torno do ponto de entrada
da agulha é melhorada.

* A aplicabilidade de varios tipos de anexos
projetados para uso em torno do ponto de
entrada da agulha é melhorada.

[Como configurar o dispositivo
10:00 of pressionador de linha da agulha]

% 000 /oo 1) Pressione | I|I<— 0.
24000 Wi

$ @ 100 250\ 100 “>8

C TC
2) Pressione G) ou @.
5042 Thread presser
( 9 Seréa colocado em ON)

(| [ 2
3) Pressione 9 para confirmar a

configuracdo. Entdo, a tela de costura é
exibida.

( - No caso da chave de meméria "U056 Agulha de rotagéo reversa ap6s corte da linha "Esta habilitado, |
| e comprimento da linha da agulha se torna mais longo. Entdo, neste caso, o dispositivo pressionador|
1 9 de linha da agulha deve ser ajustado para "DESLIGADO". )

-84 -—



[Ajustando o comprimento restante da linha da agulha]

Ajuste o comprimento da linha da agulha remanescente na
agulha para 35 a 45 mm (para os tipos S e H), girando a
tenséo do fio na porgéo No. 1(2). Ajustar a tens&o do fio
No. 1 porca (2) no sentido horario (na direcéo A), para
encurtar o comprimento da linha restante na agulha apdés o
corte da linha ou no sentido anti-horério (na diregéo B),
para alongar o comprimento da linha.

7 T +0chamado "fenomeno do ninho de passaros’
é reduzido reduzindo o comprimento da linha
da agulha restante na agulha. Neste caso, no
entanto, o fio da agulha é susceptivel de

deslizar o olhal da agulha. Para reduzir o

)
]
I
I
deslizamento da linha da agulha, a velocidade |
de costura no inicio da costura deve ser I
reduzida. "Interruptor de memoéria"
U286 Velocidade de costura durante o |
I
I
I
I
)

funcionamento da prensa de linha: Reduza
(ajustado de fabrica a 300 s / min no momento do
carregamento)

* U293 Angulo de reposicédo da velocidade de
costura quando o prensador de linha atua:
Retardo (ajustado de fabrica para 340 graus
no momento do carregamento)

Com relagéo as configuragcdes do interruptor de |
memoéria, recomenda-se uma velocidade de !
fiom\ costura de 250 pts/ min para "U286 Velocidade de
@ costura durante a operacgéo do prensador de I
linha", e um angulo de 720 graus é recomendado
para "U293 Angulo de reposicédo da velocidade de |
costura quando o prensador de linha funcionar". |

No. Iltem Escala de Unidade
U286 | Velocidade de costura durante a operacéo do prensador de linha 100 a 3000 pts/min
Este interruptor de meméria é usado para ajustar a velocidade a ser
utilizada quando o prensador de linha atua.
U293 | Angulo de reposicédo da velocidade de costura quando o prensador 0a720 Grau

de linha funciona

Este interruptor de memaria é usado para ajustar o &ngulo em que a
velocidade de costura utilizada quando o prensador de linha funciona é
reiniciada.

* A configuracéo é ativada quando o pressionador de linha funciona.

[Para reduzir o ninho de passaro
(enrolamento de linha) no inicio da costura]

Além do ajuste acima mencionado, o chamado "fendmeno de ninho de passaro" é reduzido ao aumentar o
tipo do primeiro ponto no inicio da costura.

Condensagdo l Condensagdo personalizada (CP)

] 1]+
| I

—_

<— Condensagio
I ou
- | .
I A: Passo do primeiro ponto
v * B: Passo normal do ponto
A>B A>B
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[Resposta aos problemas que ocorrem no inicio da costura]
* No caso da quebra da linha da agulha ocorre quando se usa uma linha fina ou fragil
* No caso, a linha da agulha nao esta dobrada no lado errado do material

* No caso de quebra da linha da agulha ocorre ao iniciar a costura da extremidade do material (como a
costura do material com a linha da agulha dobrada na superficie inferior do material)

*No caso de ocorrer qualquer um dos problemas acima mencionados, a funcdo de assisténcia que reduz
a pressao do calcador no inicio da costura pode ser configurada usando o dispositivo de elevacao do

calcador ativado.

* No caso de a funcao de assisténcia nao ser utilizada, o ajuste deve ser realizado para permitir que a linha

da agulha entre o calcador e o material saia suavemente entre eles, diminuindo a presséo do calcador. (A
pressao recomendada do calcador é de 30 N (3 kg) ou menos.) Ajuste a pressao do calcador e a velocidade

de costura adequadamente para evitar uma eficiéncia de alimentacao insuficiente devido a saltos ou outras

falhas do calcador. Confirme o resultado do ajuste, costurando realmente o material.

q 3\

U290 Thread clamp AK operating time

Sat time for tuming ON the AK which operstes whon pressing the thresd

m. [ 20]™y :

4
7
0

[Como configurar a funcéo de

assisténcia a presséao ativa]

1) Insira o tempo de ajuste do elevador do
calcador com "U290".

2) Pressione 0 Para confirmar o valor

inserido.

Valor ajustado em fabrica: 20

1. A quantidade de elevacao do calcador acima da chapa da agulha varia de acordo com a
espessura do material a ser costurado e a presséo do calcador. Certifique-se de verificar a

condicao real antes de comecar a costura.

do calcador for alta, o ruido de operacdo se tornara maior. Ajuste o valor de ajuste do
tempo de operacdo do AK-154 e a pressao do calcador de pressédo enquanto verifica

visualmente a linha da agulha.

|

| X .

| Caﬁulm" 2. Se o valor de ajuste do tempo de operacdo do AK-154 for aumentado enquanto a pressao
1
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7-3. Ajustando o aparador de linha

maquina de costura.

ATENCAO:
Desligue a alimentacdo antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes causados pelo inicio brusco da

1 Q)
—akd @) =

Vire o cam de corte da linha ® na direcéo da Seta até a
periferia exterior da ranhura C da camuflagem da linha

entrar em contato com o rolo @ e para. Nesta posicéo,

renare o narafuso de fixacio de linha @.

Correto (F) Errado (G)

J
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7-3-1. Para verificar o tempo de corte da linha

O propdsito do ajuste do came de corte de linha é
alinhar a linha de marcador A na tampa da polia@

com o marcador verde B (H tipo: marcador branco

B") no volante @.

1) Incline a cabeca da maquina de costura

2) Girar o volante @ manualmente na dire¢io normal de

rotacdo até que a alavanca do estica fio suba
ligeiramente abaixo do ponto morto superior.
Pressione o seguidor da came € com os dedos a
esquerda (na diregdo da seta E) para caber o rolo

@ na ranhura C na camada de corte de linha @.

3) Neste estado gire o volante @ a direcéo que é oposta

a direcéio normal de rotacéo até o volante @ néo se
mover mais. (Se o volante for girado ainda mais, ele
atinge a posicéo na qual o da came €) comeca a se
mover).

Neste momento, linha de marcador A na tampa da
polia @. Alinha com o marcador verde ponto B no
volante @.

7-3-2. Ajuste do tempo de corte da linha

1) Incline a cabeca da maquina de costura.
2) Solte os parafusos n. ° 2 e n. ° 1 do parafuso de

fixacdo da cAmara de corte da linha @ na ordem
escrita

3) Alinhe a linha de marcador A na tampa da polia

@© com marcador verde ponto B (tipo H: ponto de
marcador branco B') no volante @.

4) Pressionando o cam @ para a esquerda (na

direcdo da seta E), engata a cam de corte @ com
rolo @. Entéo, gire apenas o cam de corte de

linha € com os dedos na direcdo oposta a
direcdo normal de rotag&o do eixo de transmissao
@ aié nio ir mais longe sem girar o eixo de
transmisséo @. Nessa posicdo, aperte os parafusos
n.°1en.° 2 de parafusos de fixacdo da linha @ na
ordem escrita enquanto pressiona o came de corte
de linha € contra rolo

——— -

[ 1. No caso de usar uma contagem alta,

| formacgao de "baldo" de linha pode ser |
instavel. Se o espalhamento de "bal6es" I

I com defeito ocorrer neste estado, corrija o

I tempo de corte dalinha, alinhando a linha |
de marcador na tampa da poliacom o

| ponto de marcador vermelho, em vez do I
ponto de marcador verde, no volante. I

I 2. O ponto de alinhamento entre o came de

I Caution corte de linha @ e o rolo @ é a posicéo (F) |

@ a partir da qual o came @) comeca a se

| mover. Posic¢do (G) em que vocé acha que I
o came @ entra em contato com rolo I

I @rPelaprimeira vez durante o ajuste néo é

I a posicao de alinhamento correta. |

* Certifique-se de corrigir cuidadosamente

| o tempo de corte dalinha, pois afeta em I

grande parte o tempo de espalhamento do I

Il baldo. )



7-3-3. Verificagdo da unidade da faca

maquina de costura.

ATENCAO:
Desligue a alimentacéo antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes causados pelo inicio brusco da

Stipo:5.5a6.5mm
[ Htipo:5.0a6.0 mm

espalhamento e faca de aparar a linha@®
Extremidade distante do \

furo na faca @ alinha
com a ponta da faca

corte @

2.5a3 mm >

Estado de engajamento da faca

1) Verifique se o interruptor de energia esta no
estado DESLIGADO. Remova o medidor
(calcador, chapa da agulha e impelente) em
torno da agulha.

No estado em espera da faca de espalhamento
de lago @, a distancia do centro da agulha A a

ponta da faca de espalhamento ® € 5.5a6.5mm
(H tipo: 5.0 para 6.0 mm).

— — — — — — — —— — — — —

Esteja ciente de que, se a distancia

entre a faca de espalhamento de laco €@
e o centro da agulha A é reduzids, o

Isco de linha provavelmente interferira
com a faca de espalhamento de lago Q_.',

* Consulte "7-3-4. Ajuste da unidade da faca" p.
89 para saber como ajusta-lo.

3) O proposito do ajuste da posicéo de alinhamento
da faca de espalhamento de linha @ E faca de
aparar @ (Extremidade do furo na faca de
espalhamento de linha € e a ponta da faca de
aparar @) E alinhar a posicdo de alinhamento

cima mencionada com o centro da agulha A.

o—a ———————————— —
Esteja ciente de que, se a posigdo de ]
alinhamento da faca de espalhamento de 1
lago e do fio. A faca de corte ndo se alinha |
com o centro da agulha A, o comprimento
do fio permanecera no material apés o I
corte dalinha sera mais longo.

____________ |

4) A quantidade de engate entre a faca de
espalhamento de linha @ E faca de aparar ® E
de 2,5 a 3 mm, medido a partir do centro da

( i~. Estejaciente de que, se a quantidade |
| de engate entre eles é insuficiente, |
pode ocorrer um corte de linha

( defeituoso.
* Consulte "7-3-4. Ajuste da unidade da faca" p.89
para saber como ajusta-lo.

o — — — — — — — — — — — — —

* Alinha da agulha pode ser aparada
excessivamente curta, tal como alinha®
do filamento que é susceptivel de |
provocar a formacéo de um "baldo" de |
linha instavel é utilizada ou cortar. E
realizado em uma posi¢cdo em que nao |
ha material. Se o fenébmeno acima I
mencionado ocorrer, ele deve ser
corrigido executando o procedimento |

abaixo indicado. |

I
I
I
I
)

(%)
2
1=
[
3

Faca o curso de mola de absorcéo de

linha maior do que o valor padréo.

* Faca o passo para corte de linha
durante o ponto de condensag&o maior
do que o passo padréo.

* Desligue a operacgéo do ponto de

condensacdo ao executar o corte da

c

— 88 —



7-3-4. Ajuste da unidade de faca

ATENCAO:
Desligue a alimentacdo antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes causados pelo inicio brusco da
maquina de costura.

1) Verifique se o interruptor de energia esta no
estado DESLIGADO. Remova o medidor
(calcador, chapa da agulha e impelente) em
torno da agulha.

2) Incline a cabeca da maquina de costura.

3) Remova a tampa de protecdo €.

4) Soltar parafusos excéntricos dos conjuntos €
(duas pecas). Gire o0 pino excéntrico da faca de
espalhamento @ com uma chave de fenda de
lamina plana para ajustar finamente a posi¢éo de
rotacdo de direcdo da faca de espalhamento de
linha @.

5) ApoOs o ajuste, aperte os parafusos de
parafusos excéntricos @ (duas pecas).

6) Prenda a tampa protetora @) de volta ao lugar.

Posic&o do ponto de marcagéo A o ]
pino excéntrico da faca de |

espalhamento de linha @ deve ser
ajustado apenas do lado do
operador.

— 89 —



7-3-5. Ajuste da velocidade de corte da linha

A velocidade de aparar da linha foi ajustada para 300 pts / min (tipo H: 220 pts / min) no momento do envio da
maquina. Isso significa que o corte de linha de alta velocidade foi selecionado.

Dependendo do tipo de linha a ser utilizado, a velocidade de corte da linha deve ser aumentada. Por outro lado,
no caso de usar linhas frageis (como uma linha de filamento de alta conta ou fio de algod&o), a velocidade de
corte da linha deve ser diminuida para reduzir o dano a linha. A velocidade de corte da linha deve ser ajustada
quando apropriado de acordo com o processo de costura.

|
)\ [Como ajustar]

°j> 10:00 o 1) Pressione m.:.

jll'l LA S 000 oooo A configuracdo pode ser alterada com
1 —-— —

"U036".
N 24000 1=

$ @ 004 250l o0 e

2) Insira um valor numérico. Pressione
9 para alterar a configuracéo.

U036 Sewing speed for thread trim X

Throad trimeing speed is set (Maximum vakue varios with the machine hesd )
300) 3

MAX

420

MIN

130

No. ltem Escala de ajuste | Unidade
U036 | Velocidade durante o corte da linha 130 a Max. de Pts /min
O numero maximo de revolucdes durante o corte de linha difere corte de linha
com a cabeca da maquina.

—90 -



7-4. Ajuste do seletor

ATENCAO:
Desligue a alimentacdo antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes causados pelo inicio brusco da
maquina de costura.

f\@\ | _—\|

y No estado de
I _@'ﬂ ajuste padrédo do
., H 3 1 H ) seletor, o centro do
= H seletor @ esta
© ] ﬁ quase alinhado com
0 centro da segdo

em forma de U da
caixa da bobina.

[Pk

Uma vez que o ajuste padrio é executado

corretamente, ha um espago de forma de slot : . . -
no link de selegio €) para permitir que o O dispositivo seletor é usado para estabilizar a

seletor faga uma agdo de retorno necessaria marcha lenta da bobina no momento do corte da
(fung¢do de amortecimento). linha.
(0.5MmM) 3.

Quando é necessario verificar como o \
seletor é ajustado, instale primeiro a caixa I
da bobina e a bobina na lancadeira, depois |

{ verifique o seletor. |
o7 7-4-1. Verificando o ajuste padrao
0a0.3mm

1) Verifique se o interruptor de energia esta no
estado "DESLIGADOQ". Incline a maquina de
costura.

2) Traga o solendide de corte da linha € no estado
de empurrar & méo.

3) Neste estado, o valor de ajuste padrdo da folga
entre a conex&o do seletor € e braco escolhedor
O ¢ 0.5 mm. Neste momento, é fornecida uma
folga de 0 a 0,3 mm entre a bobina @ e seletor

7-4-2. Ajuste padréo

1) Afrouxe a porca do conector do guia do separador @ (9 mm). Execute o ajuste movendo o conector do
seletor ® para a direita e para a esquerda.

2) ApGs o ajuste, aperte a porca do pino da conexao do cortador .

7-4-3. Ajuste padrado (Ajuste na posicdo da ponta)
1) Afrouxe os parafusos de fixagéo @ (duas pecgas). Ajuste a posi¢éo do seletor.
2) 2) Apbs o ajuste, aperte os parafusos de fixacdo @ (duas pecas).
1. Se ndo houver folga entre a bobina @ e a ponta do seletor @, o seletor @ pressione forte a bobina @.

Como resultado, a bobina néo fornece um comprimento requerido da linha da bobina no momento do

corte. Nesse caso, é provavel que a linha da bobina seja aparada de forma curta e o deslize no inicio da I
2. Se houver uma folga excessivamente grande entre a bobina @ e a ponta do seletor @, a linha necessaria para I
o corte da linha pode escorregar da ponta do seletor e o comprimento da linha da agulha restante na ponta da I

agulha apés o corte da linha ser curto. Além disso, € provavel que a bobina to esteja ociosa no momento do

I 9; costura provavelmente ocorrera.

corte dalinha causando problemas no inicio da costura.

___ __ _cortedalinhacausando problemas noiniciodacostura. |



7-5. Funcéo de detecdo de secao de multi-camadas pressandor-ativo

7-5-1. Funcéo de deteccao de secdo em varias camadas
Esta funcdo permite a deteccdo de uma secdo de material de varias camadas. Quando uma secdo de
material de varias camadas é detectada, o pardmetro de costura € alterado automaticamente para o
parametro de troca de um toque ("4-2- Funcao de troca de um toque "p.50) Para permitir que a maquina de
costura continue a costurar. A configuracdo de deteccdo de secdo em varias camadas pode ser

armazenada na memoéria em uma base padréo por padréo.

Espessura do material detectavel: Max. 10 mm
Resolucao de deteccdo: 0.1 mm

* A secdo de multiplas camadas de material com menos de 2 mm de espessura provavelmente
sera afetada pela altura do impelente. A deteccao estavel, portanto, ndo pode ser realizada. Nao é
possivel detectar duas ou mais espessuras de varias secfes separadas das quais sao diferentes.
Neste caso, a funcdo de comutacédo de um toque por meio do interruptor manual deve ser usada.

* A funcéo de deteccdo de segdo em varias camadas € desativada enquanto a fungéo de troca de

um toque por meio do interruptor manual é executada.

q \

J1o:oo ")

‘% 0000/9333

1 P = :
N 24pa0 i<

8 I

<Tela de costura>

/’

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

5052 Multi-layer detect sensor value

MAX
3000
MIN
1000

A\

<Tela de valor do sensor de detecg¢do de se¢do em
vérias camadas>

—02 —

[Para detectar uma secéao de varias
camadas]

1) Selecione ativar / desativar a fungdo de
detec¢do de se¢do em varias camadas.

2) Pressione o.

Aparece a "tela de edicdo de dados de
costura”.

3) Pressione (28

E exibida a "tela do valor do sensor de
deteccdo de se¢do em varias camadas".

4) Ative a funcéo de deteccdo de secdo em
varias camadas pressionando @@.

(Esta opcao foi ajustada de fabrica para
DESLIGADO no momento da remessa.)

5) Defina um "limite" para a detecc¢éo de
se¢do em varias camadas usando uma
sec¢do de véarias camadas Fungédo de

ensino de altura il ©.

* Para a finalidade da fungédo de detecgéo de
se¢do em varias camadas, a palavra "limite"
significa o valor no qual o sensor de se¢éo
multicamada reage.

MAX : 3000

MIN : 1000

Valor inicial



5052 Multi-layer detect sensor value l
T

1000 )
3000
1000

8 4

1. Defina um "limite" para a deteccao de
secao em varias camadas.

1) Pressione @.
E exibida a "tela de configuragéo do limite
de secdo em varias camadas".

<Tela de valor do sensor de detec¢do de se¢do em varias camadas>

2) Coloque a secédo normal do material sob o calcador e pressione ®.

Levante o calcador pressionando a parte traseira do pedal.

‘\\

} Threshold for detecting multi-layered section

<€ 1289 ]

+

©

<Tela de configuragdo de limite de se¢do em varias camadas >

3) Coloque a secéo de material em varias camadas sob o calcador e pressione G.

q 3\

<

_= Threshold for detecting multi-layered section

v/

< Tela de configuragdo do limite de se¢do em varias camadas >

O valor de @ E calculado automaticamente e esse valor se torna o "limite" para a detecgéo de segio em

varias camadas. O valor é ajustavel com de acordo com o item de costura.

Se o "limite" for diminuido, a se¢ao de varias camadas pode ser detectada anteriormente.
Esteja ciente de que o limiar excessivamente diminuido pode causar uma deteccéo defeituosa.



A\

5052 Multi-layer detect sensor value

[ 1335 ]

<Tela de valor do sensor de detecg¢do de se¢do em

varias camadas >

Verifique se o "limite" que vocé definiu é

inserido. Entao aperte © novamente

para confirmar a configuracdo. Observe que o
"limite" pode ser diretamente inserido ou
corrigido nesta tela. MAX: 3000

MIN: 1000

—— — — — — — — — — — —

‘ O valor inicial de "limiar" para a
deteccéo de secdo em varias
I €alio\ camadas é umaindicagdo
| 3 aproximada. O limiar deve ser
@ finamente ajustado de acordo com
I as condic8es de costura reais,
l como o item a ser costurado.

—
N — — — — — — — — — — — —

7-5-2. Numero de deteccdo de secdo em vérias camadas de funcdo de configuracdo de pontos

No caso de a deteccdo de secdo em varias camadas € habilitada, o parametro de costura é retornado
automaticamente para a configuracdo da sec¢éo normal do material se a espessura do material for menor
do que o "limite". No entanto, o tempo de troca do pardmetro de costura pode ser alterado definindo o
namero de pontos de detecgcdo de secdo em véarias camadas. Uma vez que o nimero de pontos de
deteccdo de se¢cdo em varias camadas esté configurado, o limite retorna ao valor para a se¢cdo normal de
material quando o nimero de pontos definido acima € alcancado apds a detec¢do de uma secdo de
material de varias camadas, mesmo se a costura for iniciada a partir da se¢cdo de varias camadas. No
entanto, deve notar-se que o parametro de costura retorna para o Unico da se¢do normal do material se a
espessura do material cair abaixo do "limiar" para a detec¢do de secado de camadas mdltiplas, mesmo
dentro do alcance do conjunto multi-camadas, Nimero de deteccao de secao de pontos.

//

‘\\

|

| |
< Tela de valoPdo sensor de deteccéo £ secgdo em

véarias camadas>

Fim de um multi-

se¢do em
camadas

<
|1

Apés a costura a
maquina terminou
a costurade uma
seg¢do de material
de varias
camadas, A
reacdo da
maquina também
é adiada por
varios pontos.

— 94—

[Como ajustar

1) Aperte ;l g @ natela de edicdo de
"Dados de costura".

Aparece a "tela do valor do sensor de

deteccéo de secdo em véarias camadas".

2) Digite o nimero de pontos com o teclado
numérico @ .
Aperte 9 Para confirmar a
configuragao.

Valor configurado na fabrica no momento da
entrega: 0 (NUmero de pontos nao definido)

Faixa de ajuste: 0 a 200
* Quando o numero de pontos é definido
como zero (0), A configuragao do nimero
de pontos de deteccéo de secdo em
varias camadas é invalida.

Apés o final de se¢c8es multi-camadas
A alimentacdo de material €
alimentada, a funcéo de detecéo de
secgdo multipla detecta a segdo plana
de material pararetornar as condigdes
de costura para aquelas para a se¢ao
plana. Entretanto, essa reagao as
vezes atrasa de acordo com as
condi¢des de costura. Se ocorrer tal
atraso, ele pode ser corrigido
definindo o nimero de pontos da
detecgdo de secdo em varias camadas.

—

)
|
I
I
|

]
I
|
|

I
I
I
J



7-6. Alarme de falta de graxa

Important:Grease is running out.
Add grease.

Important:Grease has run out,
Add grease,

— 05—

7-6-1. Quanto ao alarme de falta de graxa

Quando o tempo de manutencéo da graxa se
aproxima, a mensagem de erro "Aviso E220
contra a falta de graxa" é exibida.

Este erro é reiniciado pressionando 7 0.
Neste estado, a maquina de costura pode ser

utilizada continuamente por um certo periodo de

‘ ) Uma vez que a mensagem de ]
| Caylio\ orro E220 ¢ exibida,

@ certifique-se de adicionar
l graxa para manutengao.

* Consulte "7-6-3. Em relagdo ao procedimento
de reposigdo do erro K118" p. 96 no caso de
realizar a reinicializagdo de erros (K118).

7-6-2. E221 Erro de falta de graxa

Se a mensagem de erro "E220" n&o for
reiniciada, a mensagem de erro "E221 Erro
de falta de graxa" sera exibida.

Nesse caso, a opera¢do da maquina de
costura esta desabilitada. Certifique-se
de adicionar graxa e realizar a
restauracdo do erro (K118).

* Consulte "7-6-3. Em relacio ao
procedimento de reposic¢do do erro K118"
p. 96 no caso de realizar a reinicializagdo
de erros (K118).



7-6-3. Em relacdo ao procedimento de
reposicao do erro K118

1) Mantenha m0 pressionado por

seis segundos.A tela do modo é exibida.
N

@ 100*

2

<Tela de costura>

2) Selecione 0 "1. Chave de
memoéria". Aparece a "tela de
selegéo do tipo de interruptor de
memoria".

Menu list

. Bobbin winding mode

. Counter setting

. Condensation custom sewing setting

. Custom pitch setting

. Version information

<Tela de modo>

3) Selecione "1. Mostrar tudo". Aparece a
Memory switch "tela de edicdo do interruptor de
. Start of sewing
. During sewing
. End of sewing
. During stopping

. Operation

4) Selecione o "reset de erro K118 de
restricdo de graxa".
A tela "Redefinir o erro de falta de graxa"

ortage error reset

U120 Main-shaft reference angle correction

U121 Upper position starting angle correction e eX|b|da

U122 Lower position starting angle correction

ed setting when one—touch reverse
Kizs EWis pressod

K126 Motor-lock detecting function

< Tela de edicao do interruptor da memoria >

5) Defina o valor definido para "1" usando

| K118 Grease—shortage error reset
i et/ o st o e o s numeéricoTeclado @ e G).
ONo 1-Closr (sutomaticaly become O after olsared)

Pressione @ para confirmar a

configuragao.
Isso repde o erro para que a maquina de
costura volte ao funcionamento normal. A
méquina de costura pode funcionar
normalmente até o proximo periodo de

manutenc¢do ser atingido.
< Tela de reinicializa¢do do erro de falta de graxa >

— 06 —



8. COMO UTILIZAR O PAINEL DE OPERACAO (APLICACAO)

8-1. Gerenciamento de padrdes de costura

8-1-1. Criagdo de um novo padrao

Um padré&o de costura recém-criado € registrado seguindo as etapas do procedimento descrito

abaixo.

* Esta operacdo deve ser realizada sob o modo de manutencgéo.
(DSelecionando a fungéo de criagdo do novo padréo

A\

|10:00 o

| ;‘? 0000/3333

&4poo

|} 100|Seyo00| L 100+ 2,50 %00
03y o> o> 05> o> o
B D D S @

Now U Copy Delote Sot Refine

o

<Tela de lista de numeros de padrées de costura>

1. Aperte O na tela de costura no

modo de manutencao. Aparece a "tela da
lista de nimeros de padrdes de costura”.

2. Pressione m ® . A"nova tela de

criacao de padrao” é exibida.

(@) Configurando o locus de alimentacéo do padréo de costura

//

‘\\

S

<Nova tela de cria¢&o de padrdo>

— 97 —

1. Selecione o locus de alimentagéo ©.

(AlteracBes do locus de alimentacgéo.)
Selecione a forma do ponto pressionando o

botédo de forma do ponto @ .

2. Pressione ® Para confirmar a

configuracéo.A "nova tela de edicédo de
padrdes de costura" é exibida.



(®Configurando a funcéo padréo

<Nova tela de edigdo de padrées de costura>

(@) Inserindo um nimero de padréo e registrando o padréo

q 3\

Register sewing pattern number

<Tela de registro de namero de padrao de costura>

— 08 —

1. Defina a fun¢éo de padrdo usando os
botbes @ . Consulte "4-2. Padrdes de
costura” p.33.

2. Pressione (8}

Aparece a "tela de registro de nimero de
padrao de costura".

Pressione @ Para exibir a tela de
confirmagé&o de descarte de dados.

1. Digite o niumero do padrdo de costura a

ser registrado usando o teclado numérico.
Um ndmero de registro nado atribuido
mais proximo do valor inserido nha
dire¢cdo mais / menos €& exibido

pressionando. .

.0 padrao criado é registrado

pressionando © . Entdo, a tela

atual retorna a "tela de lista de nimeros
de padrbes de costura". No caso de o
namero inserido j& ter sido registrado, a
mensagem de aviso para confirmacéo de
substituicdo € exibida.



8-1-2. Copiando um padréo

O padréo selecionado (padréo de costura e padréo de ciclo) pode ser copiado para qualquer

outro padréo do especificadonumero.

* Esta operacdo deve ser realizada sob o modo de manutencéo.

J1o:oo o

| 3 000013333
EX (B
o o0H esoCion” >k

S

8

<Tela de costura (modo de manutengio)>

//

03>

|} 100|Seyooo| L 00| 4 2.50 @00

1 1D 1B ol

Copy Delete  Sort m’,’;

A\

<Tela de lista de numeros de padrées de costura>

(2 Selecione o numero do padréo de destino da copia

/’

Copy sewing pattern number

<Cépia da tela do numero do padrao

de costura>

Explicacdo é dada abaixo usando a
cOpiade um padrao de costura como
um exemplo.

(D Selecionando a fungéo de copia do
padréo de costura

1. Pressione @ natela de costura

sob 0 modo de manutencédo. Aparecera a
"tela da lista de nimeros de padrées de
costura”.

2. Selecione o numero do padrao da fonte da
copia da lista @ .

3. Pressione m e .

E exibida a "tela de copia do nimero de
padrédo de costura”.

1. Digite o nimero do padréo de costura a ser
registrado usando o teclado numérico @ .
Um namero de registro ndo atribuido mais
proximo do valor inserido na direcdo mais /

menos é exibido pressionando
6.

2. O padréo criado é registrado pressionando
0 . Entdo, a tela atual retorna a "tela
de lista de nimeros de padrées de costura".
No caso de o namero inserido j& ter sido
registrado, a mensagem de aviso para

confirmacédo de substituicao é exibida.



8-1-3. Excluindo um padréo

Esta secdo descreve como excluir o padrédo selecionado (padrdo de costura, padréo de costura do
ciclo).
* Esta operacdo deve ser realizada sob o modo de manutencéo.

(1) Selecionando a funcéo de exclusdo do padréo de costura

Pressione O na tela de costura sob

o modo de manutencdo. Aparece a "tela da
lista de nUmeros de padrdes de costura”.

Jm:oo o

' ¥ o000/5999
E [

<Tela de costura (modo de manutencéo)>

(@Selecionando o padréo de costura e excluindo

P

1. Selecione o numero do padréo para excluir
03> 1 dalista ® .

|} 100|Sevona| L 00|+ 250/ @00
0> o> o & o of
> 1 1D 1B foil

2. Pressione HESH © .

E exibida a "tela de confirmac&o de
excluséo".

o ©

<Tela de lista de numeros de padrées de costura>

I .
3. O padréo é deletado pressionando ‘9.

Deleting is performed. OK ?

<Tela de confirmag&do de exclusdo>
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8-2. Configurando a costura de forma poligonal

Um padrdo de costura de forma poligonal < Exemplo de padréo >
consiste em 20 passos (no maximo) de
dimensdo constantePadroes de costura.
CondicbGes de costura especificas podem
ser Definido passo a passo. Passo 1

Passo 5

Passo 4

*Esta operacdo € realizada no modo
manutencao.

Passo 2 Passo 3

8-2-1. Editando um padr&o de costura de forma poligonal

Esta secdo descreve como alterar o nimero de etapas e condicdes passo-a-passo de um
padrdo de costura de forma poligonal.

(@ Exibindo a tela de costura (modo de manutencéo) para o padrdo de costura de forma poligonal

a N _ =
Pressione &l € na tela de costura sob o

Jw:oo o

. ‘ g 00003399 modo de manutencéo. A "tela de edi¢do de

passo de costura de forma poligonal" é
exibida.

7

[t

<Tela de costura (modo de manutengdo)>
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(2 Editando o nimero de etapas de um padr&o de costura de forma poligonal e o nimero de pontos de

um novo padrao

N

0@ Step 01/04

Delete

8

|
(2]

(3]

|
(4]

<Tela de edi¢do de passo de costura de
forma poligonal>
y

5002 No, of stitches

<NUmero de tela de entrada de pontos>

1. O nimero de pontos (0 a 2000) para
uma etapa é exibido em @ .

Pressione @ Para colocar o nimero de
pontos no estado selecionado.

A tela retorna a anterior ou avanca para a
préxima com O .

2. No caso de um (s) passo (s) pode (m) ser
adicionalmente registrado (s) no padréo, um
passo consistindo de ponto zero (0) é exibido na
extremidade traseira. "NUmero de tela de
entrada de pontos" é exibido pressionando uma
etapa consistindo em ponto zero (0). Digite o
namero de pontos para a etapa comteclado

numérico @ e @ . Pressione

@ para confirmar a selegéo.

3. Um passo anterior e um passo consistindo de 100 pontos séo inseridos antes do passo selecionado

pressionando

" Numero de tela de entrada de pontos "é exibido pressionando o botdo inserido. Digite o nimero de pontos

-+

para a etapa com o teclado numérico @ e

configuracao.

© . Pressione ©® Para confirmar a

Consulte "4-2-8. Fun¢do de ensino" p.48 para a fungéo de ensino. No caso, o nimero maximo de etapas ja foi

registrado, @ néo é exibido.

4. O passo selecionado é excluido pressionando (4]

* No caso de apenas um passo foi registrado, O nio é exibido.

(3) Confirmando os dados no padréo de costura criado

q \

0@ Step 0 1/04
@

N (@) (@ @]
o’ om0 oo’ oo’
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A operacao é completada pressionando

© . Entdo, a tela atual retorna a tela de

costura sob o modo de manutencéao.



8-2-2. Criando um novo padréo de costura de forma poligonal

(DSelecionando a fungo de criagéo do
novo padréao

Visualize a "nova tela de criacéo de padréo de costura" referente a (1) em "8-1-1. Criag&o de um novo
padrao"P.97.

(2) Definir o locus de aIimentaqaoode costura de forma poligonal

| Selecione o locus de alimentagéo referente a
N

P

(2) em "8-1-1.Criagdo de um novo padrdo
"p.97.

Selecione o0 padrdao de ponto de forma

poligonal E O na tela de selecdo de

forma de ponto. A "nova tela de edigdo do

¥/ padrdo de costura" é exibida.

< Nova tela de criagdo de padrdes >

(3) Configurando a funcéo de padrdo numa base passo a passo

1. Defina a func¢éo de padrdo com os botdes
@ numa base passo a passo.Consulte "4-
2. Padrdes de costura” p.33.

2. O numero total de etapas que vocé definiu
€ exibido a direita da se¢do A. O passo
atual é exibido a esquerda da secao A. O
passo atual pode ser alterado com mjm 6.

3. Pressione O .

Aparece a "tela de registro de numero de
padrdo de costura". Pressione (5]
para exibir a tela de confirmacao de
descarte de dados.As etapas do
procedimento a serem tomadas apo6s o
passo acima mencionado sdo as mesmas
que os passos (3) para (4) em"8-1-1.
Criacdo de um novo padréo” p.97.

8-2-3. Definir o passo a partir do qual a costura de forma poligonal € iniciada

<Nova tela de edi¢do de padrdes de costura>

No caso em que é necessario voltar a costurar um padrdo do meio do padrao apés a ocorréncia de
problemas como a quebra da linha, é possivel reiniciar a costura a partir de um passo arbitrario do padrao.
| O passo atual pode ser alterado

\ +
pressionando &l € Na tela de

costura para padrdo de costura de forma
poligonal.

P

<tela de costura (Forma polygonal de ponto padrdo>
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8-3. Padrao do ciclo

ub l]? o 00 E possivel combinar véarios padrées de costura
diferentes como um padréo de ciclo para costura.

Padrao Padrao Padrées 1 a 10 Até 10 padrfes podem ser inseridos em um padrao
1 2 Pode ser registrado de ciclo. Esta funcéo é util no caso de varios padrdes
diferentes serem regularmente repetidos em um
L J processo de costura do produto.
V Até 9 padr6es de ciclos podem ser registrados. Copie

1 Ciclo o padrao de ciclo quando necessario.
9 ciclos podem ser
registrados

8-3-1. Selecionando o padréo do ciclo

1. Aperte ©® em cada tela de costura.

|10:00 o

' 0000/3999

N 24000
o oo 250 Cimn e
R = ="

<Tela de costura (padrées de costura)>

2. Aparece a "tela da lista de niumeros do
padrdo de costura (Em ordem numérica)".
Até 10 padr6es podem ser inseridos em
um padrao de costura de um ciclo.

3> 4

|} 100|2e000| L 1004 250/ @00
o3y o> oS> 0§ o B>
> 1 1> 1B foil

w Copy Delete Sort

Os padrdes de ciclos sdo exibidos ap6s os
padrbes de costura registados.Pressione o
botdo desejado do niimero de dados de
costura do ciclo @ .

Pressione @ para confirmar a

configuracdo.Aparece a "tela de costura do
ciclo".

<Tela de lista de nimeros de padrées de costura (em
ordem numérica)>

3. A costura do padrédo de ciclo selecionado

‘1 0:00 of esta habilitada.

‘% 0000/5959
24060 =
o 100 250 o>
el T

<Tela de costura (padrao de ciclo)>
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8-3-2. Codigos de costura do ciclo de edigdo

(D) Exibic&o da tela de costura (padréo de ciclo) para o padr&o de ciclo

Mantenha [Pk
D =

segundo em cada tela de costura.

A tela de edicdo do passo de costura do

ciclo é exibida.

@ pressionado por um

10:00 o

% 000015933
&0 250
Rupon ™" C oo

R

<Tela de costura (padrédo de ciclo)>

(2)Definir um padréo de costura de ciclo

‘s 1. O nimero de padrdo de costura (1 a
10) é exibidoem @ .
Pressione @ para confirmar a selecéo.
2. No caso de um (s) passo (s) pode (m) ser
adicionalmente registrado (s) no padrao,
um passo consistindo de ponto zero (0) é
exibido no final da cauda. "A tela de
selegéo de padréo de ciclo registrado (Em
é © é ordem numeérica)" é exibida pressionando

um passo consistindo em ponto zero (0).

3. Pressione O .

Pressione @ para confirmar a

configuragao.

4. Pressione m @ a0 selecionar uma

etapa. Em seguida, é exibida a "tela de
selecdo de padréo de ciclo registrado (em
ordem numérica)". Insira um padrédo antes

é é do passo selecionado.

< Tela de selec&o de padrdo de ciclo 5. O padréo é excluido pressionand@.
registrado (Em ordem numérica)>

<Tela de edi¢do de costura de ciclo>

0D 4

|Seqpoo| L oo|: 2.50/% 00

o 0> 0 o> o> 6

0> 08> 09 10> 1D 12

Pressione @ para completar a
operacdo. Entéo, a tela atual retorna para a

tela de costura para a costura do ciclo.

Delete

<Tela de edic&o de costura de ciclo>
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8-3-3. Criando um novo padréo de ciclo

* Esta operacéo deve ser realizada sob o modo de manutencéo.

(1)Selecionando a nova funcéo de criacdo do padréo de ciclo

J10:oo o

% ‘¥ 0000/9399
N EX [P

‘o o esoCionTx

01> 0O

|} 100|Seyooo| o io0|H 25000 v
o> o> o o> 5 5
o> gy 0 1 1D 1D

Qe Copy Delete Sort  ofine

[ search

<Tela de lista de numeros de padrdes de costura (em ordem

numérica)>

1. Aperte Oj> @ na tela de costura sob o
modo de manutengéo.
Aparece a "tela da lista de nimeros de
padrdes de costura (em ordem numérica)".

2. Aperte O .

Aparece a "nova tela de edi¢cdo do padréo
de costura do ciclo".

(2 Registrando um padréo em novos dados de costura do ciclo

/’

I
/

<Nova tela de edi¢do de padrdes de costura de ciclo>
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1. A gue indica que um novo padrao esta

sendo criado é exibido na tela.

2. Aperte - (3 )

A "tela de selecao de padrao de ciclo
registrado (Em ordem numérica)" é
exibida.



Ay 3. Exibir um niimero de padréo desejado
referente a "4-2-2. Lista de padrbes de

costura" p.34.
O O .
4. Pressione @ para confirmar a

configuragdo. A tela atual retorna ao "novo

D &

|Seqoon| L 00|+ 2.50/% 100

Pressione

oy o> oD o> 05 6
o> gy 0 1 1D 1D

\8 v/ ciclo de edicdo da etapa de costura".

| |
(4] ®

<Tela de sele¢do do padrao de ciclo registrado (em ordem numérica)>

5. O padréo selecionado é adicionado aos
dados de costura do ciclo com

6. Crie os dados de costura do ciclo repetindo
0S passos 2 a 5.

Pressione @ para exibir a tela de
confirmacé&o de descarte de dados.

<Tela de edi¢do do ciclo da costura>

7. Digite o niumero do padrao de costura a
ser registrado usando o teclado numérico
Um numero de registro ndo atribuido mais
proximo do valor inserido na direcao mais /

menos é exibido pressionando 0.

8. O padréo criado é registrado

pressionando (7 8

Entéo, a tela atual retorna a "tela de lista de
nameros de padrdes de costura”. No caso de
0 numero inserido ja ter sido registrado, a
mensagem de aviso para a confirmacédo de
sobreescritura é exibida.

Register cycle pattern number

<Tela de registro do niumero do padrédo de

costura do ciclo>
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8-3-4. Configurando o passo a partir do qual o padréo de costura do ciclo foi iniciado

No caso em que é necessario voltar a costurar um padréo de costura de ciclo a partir do meio do padréo de
costura do ciclo ap6s a ocorréncia de problemas como a quebra da linha, é possivel reiniciar a costura a
partir de um passo arbitrario do padrédo de costura do ciclo.

J1o:oo o

‘% 0000/9399
‘e 004 250
&yoon > U ion

<Tela de costura (padrdes de ciclos)>
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O passo de costura pode ser selecionado com
0+

+/- tecla de [Pl € -
G -



8-4. Passo personalizado

E possivel registrar até 20 projetos de costura diferentes,
Passol cada um dos quais consiste em varios lancamentos
1mm 3 pontos diferentes (10 passos no maximo).
—T Até 100 pontos do mesmo passo podem ser
Passo2 configurados em um Unico passo.
[ ] ~ .
2mm 2 pontos * Esta operacgéo deve ser realizada sob 0 modo de
Passo ~
VY & | personal manutencao.
izado
No.1 P e
Passo3 1. Os pontos desejados podem ndo ser formados \
3mm 1 pontos ' ¢ dependendo da velocidade de costura. Se I
desejado os pontos ndo sdo produzidos, a
velocidade de costura deve ser reduzida. |
Passo4 ) o i
1.5mm 2 pontos I . No caso, o passo é de 0,00 mm, néo é possivel que |
a agulha entre no mesmo ponto de entrada da |
l agulha. 4
Prox. & | Prox Passo N -
passo * personalizado
1

<Fig. 1>

8-4-1. Selecionando um passo personalizado
Selecione um tom personalizado ja criado.

O passo personalizado pode ser usado para costura padrao, costura reversa no inicio da costura
e costurareversa no final da costura. Nesta secéo, a aplicagdo de um tom personalizado para um
padréo de costura é descrita como um exemplo.

(DExibicéo da tela de entrada de passo

I 1. Pressione O na tela de costura sob

0 modo de manutencéo.
Aparece a "tela de edi¢cdo de dados de
costura".

|10:00 o

i % 00003333
N EX [

o o004 eso/Cion” >

=D

<Tela de costura (modo manutengio)>
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(2]
|
l
o
(=55 4000
= 6

2.50% 100/ o0 %=t 0=

5
o
-
-
o

<Tela de edi¢do de dados de costura>

5003 Pitch

[ 2.50]

MAX
5.00
MIN
-5.00

<Tela de entrada pro passo>

(@Selecionando um passo personalizado

P

Custom pitch setting

CPO1 | | CPO2 | | CPO3 | | CPO4 | | CPO5

N
I
N
I
N
I

<Tela de configuragdo de passo personalizado>
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2. Pressione

A tela de entrada de passo é exibida.

3. No caso de um (s) padréo (s) de
afinagcdo  personalizado ter  sido

registrado, @ ¢ exibido.

E exibida a "tela de configuracdo de passo
personalizado”.

O padrao de passo personalizado registrado
€ exibido.

Pressione fexXUl @ .

Pressione @ para confirmar a

configuragdo. Retorne a tela atual para a tela
de costura (modo de manutenc&o).



8-4-2. Criando um passo personalizado

Criando um passo personalizado No. 1 mostrado na <Fig. 1> como exemplo.

(DSelecionando a configuracdo de passo personalizado na tela de modo

P

Menu list
. Memory switch
. . Bobbin winding mode
m . Counter setting
4. Condensation custom sewing setting

6. Version

<Tela de modo>

(2 Selecionando a nova funcéo de criacdo de passo
personalizado

P

Custom pitch fist X

CPO1 | | CPO2 | | CPO3 | | CPO4 | | CPO5

New Change Copy Delete

<Tela de lista de passo personalizado>

Create a new CP

8 4

(3] (4 ®
<Nova tela de entrada de nimero de criagdo de padréo de
passo personalizado>
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1. Pressione m (1 )8

A tela do modo é exibida.

2. Selecione "5. Configuracdo de passo
personalizado".

Aparece a "tela da lista de passo
personalizado".

O padréo de passo personalizado registrado é
exibido.

Pressione m O .

A "nova tela de entrada de niumero de criacéo
de padrdo de passo personalizado" é exibida.

(®Inserindo um numero de padrédo de
passo personalizado

1. Digite o nimero do padrao com teclado

numérico @ .

Um ndmero de registro ndo atribuido mais

proximo do valor inserido na direcao mais /

menos é exibido pressionando Q .
2. Pressione O .

A "tela de edicao de passo personalizado” é
exibida. No caso em que o numero inserido ja
tenha sido registrado, a mensagem de aviso
para confirmacao de substituicao é exibida.



(@) Criando um passo personalizado

e\ L|D’ Passo

CPO1

| ' !
® Numero de pontos @

< Tela de edicdo de passo personalizado >

‘ No. of stitches & Pitch X

[_2.00]) R w003

<Lista de entrada de dados de passo
personalizado>
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1. Pressione @ para colocar o passo que
vocé pressionou no estado selecionado

2. O nimero de passo personalizado
selecionado é exibido em A e 0 nUmero da
etapa que esta sendo editado e o nimero
total de etapas Sé&o exibidos em B

3. O "nimero de pontos" e "passo" para o
Passo sdo exibidos em @. Pressione @
para colocar os dados exibidos no estado
selecionado.

Pressione a @ para exibir a tela do

namero de passo personalizado anterior ou
do préximo numero de passo personalizado.

" Tela de entrada de dados de passo
personalizada "é exibida pressionando @
Enquanto o passo esta sendo selecionado.

1) No caso de definir o nimero de pontos
Como exemplo, é dada uma explicacdo sobre
0 procedimento de entrada do passo
personalizado nimero 1 mostrado em <Fig.
1>,

O numero de pontos pode ser inserido no
intervalo de 1 a 100. Defina o nimero de
pontos para os passos 1 a 3 com o teclado
numérico @ pelo nimero de pontos e

°
Pressione para confirmar a

configuracao.
2) No caso de definir o tipo do passo pode ser
inserido no intervalo de —5.00 a 5.00 mm.

Defina o passo para o passo 1 para 1,00 com

Pressione para confirmar a

configuracao.

3) Execute a seguinte configuracdo de forma
semelhante.

Para o passo 2, definir o nUmero de pontos para
2, e 0 passo para 2.00 mm.

Para o passo 3, definir o nUmero de pontos para
1, e o passo para 3.00 mm.

Para o0 passo 4, definir o nimero de pontos para
2, e 0 passo para 1.50 mm.



® Confirmando o valor numérico

/’

Edit CP
CPO1 Step 0103

®Nooe <200 » *Yoo3 £ 300 »

Delete ‘_l

A\

<Lista de edicdo de passo personalizado>

Custom pitch fist X

CPO1 | | CPO2 | | CPO3 | | CPO4 | | CPO5

CP06

New Change Copy Delete

<Tela de lista de passo personalizado>
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Ap6s a conclusao da edicao, aperte .

A tela da lista de passo personalizado é
exibida com o nimero de passo
personalizado que vocé criou adicionado.



8-4-3. Funcdao de edicdo de passo personalizada

(D Selecionando a funcéo de edicdo de passo personalizado

/’

N Visualize a "tela de edicdo de passo
personalizado” referente a "8-4-2. Criando
um novo passo personalizado” p.111.

Edit CP
CPO1 Step 0103

®Nooe < 200 » *Yoo3 £ 300 »

Delete ‘_l

<Lista de edi¢do de passo personalizado>

(2 Editando o valor de passo
personalizado

Nesta se¢éo, o procedimento para editar o valor de passo personalizado é descrito.
Consulte "8-4-2. Criando um novo passo personalizado” p.111 para a explicacéo da tela.

1) No caso de definir o nimero de pontos
O nuimero de pontos pode ser inserido no intervalo de 1 a 100.
Altere o niUmero de pontos para os passos 1 a 2 com o teclado numérico para o nimero de pontos e

|
Pressione para confirmar a configuragéo.

2) No caso de definir o passo

O passo pode ser introduzido na faixa de —5.00 a 5.00 mm.

Altere os passos de 1 para até 2.00 com .
Pressione para confirmar a configuracéo.

3) Execute a seguinte configuracéo da maneira similar.
O nuimero de pontos do passo 2 : de 2 to 3 pontos; passo : de 2.00 a 1.00 mm
O nuimero de pontos do passo 3 : de 1 to 2 pontos; passo: de 3.00 a 2.00 mm

O numero de pontos do passo 4 : 0 pontos (nenhum); passo: 0 mm (nenhum)

As etapas do procedimento a serem tomadas apés 0 passo acima mencionado sao as mesmas descritas em
"8-4-2. Criando um novo passo personalizado” p.111.

~114-



8-4-4. Copiando / excluindo um passo personalizado

(1) Copiando um passo personalizado

MExibindo a tela da lista de passo personalizado

//

Custom pitch list

CPO1 | | CPO2 | | CPO3 | | CPO4 | | CPOS

Change Copy Delete

o o

<Tela de lista de passo personalizada>

(2 Inserindo o0 nimero de passo personalizado

/’

Input of copy destination number of
custom pitch

) o o

<Tela de entrada de nimero de destino de cépia de
passo personalizada>

(2) Excluindo um passo personalizado

//

Custom pitch fist

CPO1 | | CPO2 | | CPO3 | | CPO4 | | CPO5

ew  Change Copy  Delete

<Tela de lista de passos personalizados>
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1. Visualize a "tela da lista de passo
personalizado" para "8-4-2. Criando um

novo passo personalizado" p.111.

2. Aperte CPO1 O da fonte de cdpia para

coloca-lo no estado selecionado.

3. Aperte m 0 .

Aparece a "tela de entrada de numero de
destino de cépia de passo personalizada”.

Digite o nimero do padréo de destino
para copiar com teclado numérico & e

°
Pressione 6 .

O padréo criado é resgistrado, e a tela atual é
retomada para a tela passo personalizado.

No caso do numero digitado ja for registrado, a
mensagem de alerta para a confirmacéo é
exibida.

1.Visualize a "tela da lista de passo
personalizada" para "8-4-2. Criando um novo
passo personalizado” p.111.

2. Aperte [P @ para colocar o passo

personalizado para ser excluido no estado
selecionado.

3. Aperte

A "Tela de confirmacéo de delete" é exibida

Aperte -' para confirmar a configuracéo.



8-5. Padréo personalizado de condensacao
T B Os pontos de condensacéo podem ser costurados ao
Passo especificar pontos de entrada da agulha, conforme
1 desejado, definindo uma condensagéo personalizada. Até
1 mm 3 Pontos ¥ 20 passos podem ser criados em um padréo personalizado
de condensacao. Para cada etapa, podem ser registrados
até nove padrdes diferentes de inicio e término de costura.

—
Passo
2 Condensacdo personalizada No. 1
Passo 4
1.5 mm 4 Pontos — —— i — — — — —— — i — — — — —
-1 mm 3 pontos ' 1. Os pontos desejados podem nao ser \
B ] | formados dependendo da velocidade de -
costura. Se desejado 0s pontos ndo sao |
Passo Passo 5 | ) . I
3 produzidos, a velocidade de costura
_ —l5mm2pontos ) I
1 mm 3 Pontos | deve ser reduzida. |
: I . No caso, o passo é de 0,00 mm, nao é I
v I possivel que a agulha entre no mesmo |
<Fig. 1> | ponto de entrada da agulha. )

8-5-1. Selecionando a condensacdo personalizada

Selecione o padréo personalizado de condensacéo referente a "4-2-3. (2) ¢ Para o modo de manutengéo"

p.38. O padréo personalizado de condensacao para costura reversa no final da costura pode ser configurado
da mesma forma.

8-5-2. Criando um novo costume de condensacéo

Crie 0 novo numero de condensacéo personalizado n°® 1 mostrado em <Fig. 1> como exemplo.

(D Selecionando a configuracéo de padrdo personalizado de condensac&o na tela de modo

1. Aperte m 0.
1. Memory switch

2 "Bobbin winding mode 2. Selecione a configuracédo de costura "4.
chaladed i Condensacao personalizada".

4. Condensation custom sewing setting

5. Custom pitch setting Aparece a "tela da lista de padrbes
BTN personalizados de condensacao”.

Menu list

<Tela Modo>
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Cco1

CCo6

Cco2

Ccco7

Condensation custom sewing list

Cco3

Ccos

CCo4

X

CCos

New Change Copy Delete
|

< Tela da lista padrdo de condensagéao >

—

(3 Inserindo o numero personalizado de condensac&o
//

Create a new CC

<Nova tela de entrada de nimero de padrao de criagdo de
padréo personalizado de condensagéo>

(® Criando uma condensagéo personalizada

'?\ I? Passo

< 300

Delote ‘_I

I L]
® Numero de pontos ©® o

<Tela de edi¢cdo condensacgdo personalizada >
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(@Selecionando a nova fungéo de
criacdo personalizada de condensacao

Os padrdes personalizados de condensacgéo
registrada séo exibidos na tela.

Aperte m 0.

A "tela de entrada de nimero de padrao de
criacdo de padréo de condensacédo de nova
condensagédo" é exibida.

1. Digite o numero do padrdo de destino
para copiar com o teclado numérico @ .

Um numero de registro ndo atribuido mais

proximo do valor inserido na dire¢cdo mais /

menos é exibido pressionando

0.
2. Aperte 6 .

Aparece a "tela de edicdo personalizada de
condensacédo".

No caso em que o numero inserido ja tenha
sido registrado, a mensagem de aviso para
confirmacéo de substituicdo é exibida.

1. Pressione @ para colocar o passo que
vocé pressionou ho estado selecionado.

2. O numero personalizado de condensacao
selecionado é exibido em A e o nimero da
etapa que esta sendo editado e o nUmero
total

De passos sdo exibidos em B.

3. O "nimero de pontos" e "passo" para a
etapa sdo exibidos em @ . Pressione @
Para colocar os dados exibidos no estado
selecionado.

A tela do nimero do passo anterior ou a tela
do nc do préximo passo sdo exibidas
-

(7 J

4. "Tela de entrada de dados personalizados
de condensacao”. E exibido pressionando @
enquanto o passo esta sendo selecionado.



1) No caso de definir o nimero de pontos
+ Pitch X Como exemplo, é dada uma explicacao

| 200) R w003 sobre o procedimento de entrada do
ndmero personalizado de condensacéo 1
mostrado em <Fig. 1>.

O numero de pontos pode ser inserido no
intervalo de 1 a 100.

Defina o nimero de pontos para 0s passos
1 a 3 com o teclado numérico @ Pelo

<Tela de lista de padrdes personalizada de namero de pontos e O .
condensagio>

Um numero negativo de pontos também
pode ser definido. Neste caso, a direcédo
de alimentacéo é direcao inversa.

Aperte para confirmar as

configuracdes.
2) Definir o nimero de pontos para

O passo pode ser introduzido na faixa de -5,00 a 5,00 mm.

Defina o passo para o passo 1 para 1,00 com
Aperte para confirmar a configuracéo.

3) Execute a seguinte configuracdo da maneira similar.
Para o passo 2, defina o nimero de pontos para 4, e de passo para 1.50 mm.

Para o passo 3, defina o nimero de pontos para 3, e de passo para 1.00 mm.
Para o passo 4, defina o nimero de pontos para 3, e de passo para —1.00 mm.

Para o passo 5, defina o nimero de pontos para 2, e de passo para 1.50 mm.

Edit CC
CCO9 Step 01/03

®Voo2 = 2160 » ®Yoo3 £} 3.00

- 3 0o 0O

Delote 4__'

=

©c o S5 9 3
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Condensation custom sewing list X

C€CO071 | | CCO2 | CCO3 | CCo4 | CCO5

CC06 | | CCO7 | | CCO8

New Change Copy Delete <,_|

/

Aperte ara
pore

confirmar a
configuracao.

A tela de lista de condensacéo personalizada
€ exibida com o nimero personalizado de
condensacédo que vocé criou adicionado.

<Tela de lista de padrées personalizada de condensagao>

-119 -



8-5-3. Funcdao de edicdo personalizada de condensacéo

(D Selecionando a fungéo de edi¢do personalizada de condensagéo

//

Edit CC
CCO9 sStep 0 1/03

®Vaoe < 268 » *Yoo3 £} 3.00 »

Delete ‘,_l

‘\\

/

< Tela de edi¢cdo personalizada de condensagdo>

Visualize a "tela de edi¢do personalizada de
condensacéao" referente a "8-5-2. Criando uma
nova configuracao personalizada" p.116.

(2 Editando o valor personalizado de
condensacao

Nesta secdo, o procedimento para editar o valor personalizado de condensacao é descrito.
Consulte "8-5-2. Criando uma nova condensacao personalizada" p.116 para a explica¢éo da tela.

1) No caso de definir o nimero de pontos
O nuimero de pontos pode ser inserido no intervalo de 1 a 100.
Altere o nUmero de pontos para o passo 1 de 3 para 5 com o teclado numérico para o nimero de

Aperte para confirmar a configuracéo.

*Um numero negativo de pontos também pode ser definido. Neste caso, a direcdo de alimentacéo é

direcdo inversa.

2) No caso de definir o passo

O passo pode ser introduzido na faixa de -5,00 a 5,00 mm.
Mude os passos para o0 passo 1 de 1.00 a 0.5.00 com .

Aperte para confirmar a configuragéo.

3) Execute a seguinte configuracéo da maneira similar.
O numero de passos dos pontos 2: De 4 a 2 pontos; Posi¢édo: de 1,50 a 2,00 mm

O numero de passos dos pontos 3: De 3 a 5 pontos; Posi¢do: de 1.00 a 0.5.00 mm O
O nUimero de passos dos pontos 4 : De 3 a 5 pontos; Posigdo: de —1.00 a —=0.80 mm

O numero de passos dos pontos 5 : 0 pontos (nenhum); Posi¢do: 0 mm (nenhuma)

As etapas do procedimento a serem tomadas apés 0 passo acima mencionado sdo as mesmas descritas em

"8-5-2. Criando uma nova condensacéo personalizada” p.116.
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8-5-4. Copiando / excluindo uma condensacgéo personalizada

(1) Copiando condensacao personalizada

(1) Exibindo atela da lista padr&o de condensag&o

//

Condensation custom sewing list

C€Co1 | | €CCO2 | | CCO3

CCo6 | | CCO7 | | CCO8

New Change Copy Delete

<Tela de lista de padrdes personalizada de
condensacgdo>

@ Inserindo o nimero de padrdo personalizado de
condensacao

Input of copy destination number of
condensation custom sewing

< Tela de entrada do numero de destino da
cOpia padrdo de condensagao-condensacéo >

(2) Deletar uma condensacéo personalizada

q \
Condensation custom sewing list
. CCo1 | | CCO2 | CCO3
CCo6 | CCO7 | | CCo8
ew  Change Copy Delete
I E—

Aperte [BEES @ para eliminar o passo.

<Tela de lista de padr8es personalizada de condensacédo>
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1. Visualize a "tela de lista de padrées
personalizados de condensacédo" referente a
"8-5-2. Criando uma nova condensacao
personalizada” p.116.

2. Aperte CCo1 @ da fonte de copia para

colocéa-lo no estado selecionado.

3. Aperte LS © |

A tela “tela de entrada do nimero de destido da
copia personalizada de condensagao” € exigida.

1. Digite o niumero do padrao de destino

para copiar com o teclado numérico ®
2. Aperte e .

O padréo personalizado de condensacéo
criado esta registrado. Entédo, a tela atual
é retornada para a tela de costura.

No caso em que o nimero inserido ja
tenha sido registrado, a mensagem de
aviso para confirmacao de substituigdo é
exibida.

1. Visualize a "tela de lista de padrdes
personalizados de condensacéo"
referente a "8-5-2. Criando uma nova
condensacao personalizada" p.116

2. Aperte ccol €@ Para colocar o passo

personalizado ser excluido no estado

Aperte @ para confirmer a agéo.



8-6. Bloqueio simples datela

Uma vez que o bloqueio simples esta ativado, a operacéo dos botdes exibidos na tela esta desativada,
evitando assim a maldi¢&o.

‘a O bloqueio simples é ativado mantendo

10:00 A pressionado n @ por um Segundo na

’ ;VE 00003333 tela de costura.
3 Visualizacdo de pictograma @ sera como

mostrado abaixo.

2up00

R S ——

© 00 425 L 00 >

E : O blogqueio simples esta ativado

E : O bloqueio simples esta desativado
<Tela de costura>

* No estado enviado, o blogueio simples do painel de operacio é ativado automaticamente se
nenhuma operagao for realizada por um minuto.

* O tempo a decorrer até que o bloqueio simples esteja habilitado pode ser configurado com o
interruptor de memoria U402. Consulte "8-3-4. Definir o passo a partir do qual o padrdo de
costura do ciclo é iniciado" p.108 para obter detalhes.

8-7. Versao informacéao

Menu list

. Memory switch

1. Apertem 0.
. Bobbin winding mode

1
2
3. Counter setting 2. Selecione a "Versao 6".
4
5.

Condensation custom sewing setting

. Custom pitch setting

<Mode screen>

3. A tela retorna a tela anterior

pressionando @.

6. Version

DDL-8000C FMS
MAIN:01.01.06-00
PANEL:01.01.05-00
IPL:01.01.08-00

< Tela de informac@es de
versao>
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8-8. Ajuste do brilho do painel LED

O brilho da tela do painel LED pode ser alterado.

1. Alerte m0 .

A "tela de modo" é exibida.
7. Clock setting . . . ~
i, 2. Selecione 0 "9. Painel de configuracéo de

operaao”.

10, Key customization setting O " Painel de configuracao de operacao "
11. Hand switch setting é eXIbIdO

Menu fist

<Tela de modo>

)\ 1. O brilho do painel de operacgéo é
+
ajustavel com (2

2. Aperte ® para confirmar a

configuragao.
Retorne a “tela do modo”.

9. Panel setting

44

< Tela de configuragado do painel de operagdo>
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8-9. Informacéo

P

Information fist
1. Data communication

2. Production control

Pressione n (1 )8
A tela de informacGes € exibida

<Tela de informagdo>

A comunicacéo de dados e a gestdo da producéo séo realizadas na tela de informacdes.

8-9-1. Comunicacao de dados

Os dados podem ser entrada / saida por meio de uma unidade de meméria USB.

Os dados que podem ser tratados na tela de informagdes sdo os seguintes:

Nome dos dados Extensao

Descri¢do da data

Dados de costura DDLOOXXX.EPD
(XXX:001~999)

Formato de dados das formas de costura e nimero de
pontos criados na maquina de costura. Este formato é
especifico para o DDL-9000C.

Dados de passo VDOOXXX.VDT E o dado do ponto de entrada da agulha criado com

personalizados (XXX:001~999) PM-1, e o formato de dados que pode ser operado em
comum entre as maquinas de costura JUKI.

Dados personalizados de VDOOXXX.VDT E o dado do ponto de entrada da agulha criado com

condensag&o (XXX:001~999) PM-1, e o formato de dados que pode ser operado em

comum entre as maquinas de costura JUKI.
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(1) Método de comunicacédo

®Selecionando o formato de dados usado para comunicacédo

I 3\

Information fist

1. Data communication

2. Production control

<Tela de informagdo>

Data communication X

EPD Data raception

L
2. CC Data transmission/reception

3. CP Data transmission/reception

< Tela dalista de comunicagdo de dados >

®@Selecionando a dire¢do da comunicacéo
? ®

Data direction selectid

< Telade selecdo de direcédo de
dados >
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1. Selecione "1. Comunicac¢do de dados" na
"tela de informacdes".".
Aparece a "tela da lista de comunicacéo de

dados".

2. Selecione o formato de transmissao /
recebimento de dados e pressione o botéo
de formato de dados selecionado. Por
exemplo, selecione "1. Transmisséo /
recepcao de dados EPD".

A tela de sele¢éo de direcao de dados é
exibida

Selecione a dire¢cdo da comunicacdo. Aperte o
botdo @ para colocar a direcéo de
comunicagéao no estado selecionado.

Pressione @ to confirm the setting.

A "tela de preparacgao / recibo de transmissao’
€ exibida.

Cancelar a operag&o com O  Atela
atual retorna a tela anterior.



®Definir o nimero de dados e iniciar a
comunicagéo

1. Pressione o botdo do nimero de dados @ .

1. EPD Data transmission/reception

i~

S v/
< Tela de preparagéo de tr@smisséo / recebimento de dados >

\\
Received data number input I
v/

I

-

2. Digite o numero de dados de origem /
destino com o teclado numérico @ e

I o

/ recebimento".

1. EPD Data transmission/reception

3. Confirme o valor numeric com 0o

inicio da comunicagéo.

[ |

v "Durante a comunicacgio” é exibida enquanto

a comunicacgéo esté sendo realizada.
Cancele a operagéo com O Atela

atual retorna a tela anterior.
* Se o0 numero de destino que vocé

inseriu ja foi registrado, sera exibida a
<Tela de preparacio de dados / preparagdo de tela de "mensagem de confirmacéo de

recebimento> sobreposicao”.

8
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8-9-2. USB

(1) Sobre o USB

Os dados de costura, dados personalizados de pitch e dados personalizados de condensacéo podem ser
copiados em uma unidade de memadria USB USB comercialmente disponivel.

Consulte "8-9-1. Comunicag¢do de dados" p.123 para obter detalhes sobre como copiar os dados de costura
em uma unidade de memoria USB.

@ Posicao do conector USB

[Posicdo de insercdo do polegar USB]

O conector USB é fornecido no topo @ do painel

de operacao.

Para usar uma unidade de memaria USB,

remova o conector tampa @ e insira 0 pen drive

USB no conector USB.

* Caso nao seja usado um pen drive USB, o

conector USB deve ser protegido com

Cobertura do conector ® Sem excecoes.

Se um pé ou outro entrar no conector USB, uma
falha pode ser causada.

®@ Precaucdes a serem tomadas ao manusear

dispositivos USB

N&o se conecte ao terminal de conexdao USB que ndo seja a memoéria USB. Pode causar falhas.

N&o deixe o dispositivo USB ou cabo USB conectado a porta USB enquanto a maquina de costura
estiver em operacao. A vibracdo da maquina pode danificar a se¢do da porta, resultando na perda de
dados armazenados no dispositivo USB ou ha quebra do dispositivo USB ou maquina de costura
N&o insira / remova um dispositivo USB durante a leitura de um programa ou a costura de dados.
Pode causar quebras de dados ou mau funcionamento.

Quando o espaco de armazenamento de um dispositivo USB é particionado, apenas uma particdo é
acessivel.

Nunca insira com forca um pen drive USB no conector USB enquanto verifica atentamente a
orientacdo do pen drive USB. A insercéo for¢cada do pen drive USB pode causar falha.

A JUKI ndo compensa a perda de dados armazenados no dispositivo USB causada pela utilizagéo
desta maquina de costura.

Em principio, conecte apenas um pen drive USB ao painel de operacdo. Quando dois ou mais
dispositivos / midia estdo conectados / inseridos, a maquina sé reconhecera um deles. Consulte as
especificacbes USB.
* N&o desligue a alimentagdo enquanto os dados na unidade flash USB estdo sendo acessados.

® Especificagbes USB
De acordo com o padrdo USB 1.1
Dispositivos aplicaveis *1 99 USB memory
Formato suportado @@@@@& FAT 12, FAT 16, FAT 32
Tamanho médio aplicavel @@4.1MB ~ (2TB)
Consumo atual @@ A corrente de consumo nominal dos dispositivos USB aplicaveis é de 500 mA no
maximo.
*1: A JUKI néo garante o funcionamento de todos os dispositivos aplicaveis. Alguns dispositivos
podem néo funcionar devido a um problema de compatibilidade.
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(2) Conexdo com IA-1

O SC-950 é fornecido de série com uma porta LAN. Pode, portanto, ser conectado ao IA-1 (sistema de
gerenciamento de produc¢éo da JUKI).

Entre em contato com o seu distribuidor no caso de usar IA-1.

Consulte o Manual de Instrucdes para IA-1 para detalhes das fun¢Bes alcancadas pela IA-1.

®Posicao da porta LAN

[Posicdo da porta LAN]
Conector LAN @ Esta localizado dentro da caixa

de controle. Remova a tampa da caixa de
controle e conecte o conector.

* Consulte "2-7. Conectando os cabos" p.8 para
saber como remover a tampa da caixa de
controle.

®@Especificacdes da LAN

* Conector................. RJ-45
* Padrao Ethernet ... 10Base-T / 100BASE-TX
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8-9-3. Gerenciamento de Producéo

A funcéo de gerenciamento de producao permite a edicdo de identificacdo atribuida a cada operador e a
configuracéo do tempo de trabalho irregular.

A identificacdo do operador é exibida em cada maquina de costura e registrada junto com as informacfes
de movimento do operador. Como resultado, o estado de producao de cada operador pode ser gerenciado.
* Entre em contato com seu distribuidor sobre conexao entre a maquina de costura e 1A-1.

(1) Configuracéo do ID do operador

®Selecionando a funcéo de configuracéo da ID do operador

i A\ 1. Selecione "2. Controle de producg&o” na
"tela de informacgdes".
A tela de gerenciamento de producgéo €

exibida.

Information fist

1. Data communication

m . 2. Production control

<Tela de informagdo>

2. Selecione a op¢éo "1. Configuragéo da ID

[ g % do operador"

1. Operator ID setting

2. lrrogular work setting

3. 1P address setting

4. [P address display

5. MAGC address display

<Tela de gerenciamento de produg¢ao>
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@ Editando o ID do operador

Aperte @ .
A tela de entrada do ID do operador é exibida.
A ID do operador inserida é apagada

pressionando 0.

Habilitar / desativar cada identificag&do do
operador pode ser selecionado pressionando

//

® ®© o

<Tela de edi¢do do ID>

® Inserindo o ID do operador

1. O ID do operador pode ser inserido com
o botéo da seqiiéncia de caracteres G .
Cancela a operagéo com O . Atela

atual retorna a tela anterior.

Pressione ® para confirmer a

operacao.
A “tela de edigdo do ID” é exibida

<Tela de inser¢éo do ID>

2. O uso / ou ndo uso do ID pode ser
Operator ID setting selecionado

e oNors R

HUMAN-2 \ ]

i e m - A funcdo ID do operador é

e (Use) usada. A identificagdo do

operador é exibida no operador
e a informac&o do movimento

do operador é gravada.

— A funcédo do ID néo é usada.
<Tela de edi¢éo do ID> (N&o-use)

* Esta fungdo é ativada somente no caso de IA-1 estar conectado a maquina de costura
* Entre em contato com seu distribuidor sobre conexdo entre a maquina de costura e IA-1.

-129 -



(2) Definir o trabalho irregular

®Selecionando a funcéo de configuracéo de trabalho irregular

Production control

1. Operator ID setting

2, lrrogular work setting

3. 1P address setting

4. IP address display
5. MAC address display

<Tela de gerenciamento de producédo>

Irregular work setting
F001 Material shortage
F002 Sewing pattern change

F003 Thread changing

F004 Bobbin change

F005 Needle change

F006 Sewing machine maintenance

o o

< Tela de edicdo do trabalho irregular >

i

) o 06
<Tela de entrada de horas de trabalho

irregulares>

Irregular work time input
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Visualize a "tela de gerenciamento de
produgéo" referente a "8-9-3. (1)
Configuracdo do ID do operador" p.128.
Selecione "2. Configuracéo de trabalho
irregular”.

Aparece a "tela de edi¢éo do trabalho
irregular”

@ Editando o trabalho irregular

1. A exibicdo / ndo exibicédo de trabalhos
irregulares é alterada pressionando o
item @ .

2. Pressione @ 0.

A tela de "horas de trabalho irregulares" é
exibida.

3. Digite as horas de trabalho com o teclado
numérico @ e 0.

O valor numérico é retornado ao valor inicial

pressionando n (5}
Pressione @ para confirmar a

configuracdo. E exibida a "tela de edic&o do

trabalho irregular".

A tela de trabalho irregular é exibida se a
maquina de costura nao for executada no
tempo predefinido.

Selecione o contetdo do trabalho e

pressione -‘_l para retornar ao trabalho

normal.



8-9-4. Comunicacéo de campo perto CCP (Near Field Communication NFC)

O painel de operacao suporta NFC (Near Field Communication).
A costura de dados, informac8es de manutencao ou similares pode ser visualizada, editada, copiada, etc.
em um terminal Android (como tablet e smartphone) no qual o aplicativo JUKI para Android "JUKI Smart

App" foi instalado, por meio do NFC Fung&o de comunicagéo.

Consulte o Manual de instru¢8es da JUKI Smart App para detalhes do aplicativo JUKI para Android "JUKI

Smart App".

@ Posicao da antena NFC

Irregular work time input

<Fig.1>

<Fig.2>

[Posi¢do da antena NFC]

No caso de realizar a comunicacdo NFC
entre a maquina de costura e um tablet ou
smartphone, coloque a antena do tablet ou
do smartphone perto da marca NFC @ como
mostrado na Fig. 2.

* Se a comunicacdo NFC falhou, a
mensagem de erro sera exibida na
tela do tablet / smartphone.
Quando a mensagem de erro é exibida na
tela, execute novamente a comunicagao
NFC.

® Precaucdes a serem tomadas ao
manusear NFC

* A posicdo da antena NFC varia de acordo com o tablet / smartphone utilizado.
Certifique-se de ler o manual de instru¢des do seu dispositivo antes de usar a fungéo de

comunicacao NFC.

Para usar a funcéo de comunicacdo NFC, coloque a configuracdo da fungéo de comunicacdo NFC

em "Ativar" enquanto se refere ao manual de instru¢cfes para o seu tablet / smartphone.
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8-10. Personalizacdo da chave

E possivel registrar uma funcéo desejada em uma tecla para personalizar as matrizes da chave de remogéo.
As fungdes que podem ser atribuidas as teclas do painel sédo as descritas abaixo.
A chave para a qual nenhuma fungéo é atribuida é exibida em branco.

8-10-1. Dados atribuiveis

® 6 0 o0
<Tela de costura (modo operador)>

® 00

< Tela de costura (modo manutenc¢édo)>

© 6 6 O 0O
<Tela de costura (modo ciclo)>

Valor inicial G
Modo operador Modo manutencép Modo ciclo Dados atribuiveis
Dados do padréo de costura
Numero do padrdo de
costura
Numero do padrdo de
ciclo
1 Contador Contador Contador L.
Interruptor de memoria
Troca de um toque
Enrolamento da bobina
Contador
A funcéo néo é fornecida
2 Velocidade de costura Velocidade de costura Tenséo da linha
3 Presséo da linha Presséo da linha Passo da costura
4 Tenséo da linha Tenséo da linha Velocidade de costura N
Dados do padréo de costura
5 Passo da costura Passo da costura Corte de linha NUmero do padrdo de costura
6 Presséo do calcador Presséo do calcador Press&o do calcador | Nimero do padréo de ciclo
. Interruptor de meméria
7 Corte de linha Corte de linha Posigao de paradada | 1yoc4 de um toque
barra de agulha .
Enrolamento da bobina
Lista de dados de costura Altura do impelente Contaclor y _
9 Modo de alimentacao Presséo da linha A fungdo ndo € fornecida
Posi¢cdo de parada da barra
10
de agulha
11 Altura do impelente
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8-10-2. Como atribuir uma funcdo a uma chave

(DExibic&o datela da lista de modo de personalizagéo

1. Aperte m

A tela do modo é exibida.

Menu list

7. Clock setting

8. ' Chook program 2. Selecione "10. Configuragéo de
9. Panel setting H = n
personalizacdo da chave".

10. Key customization setting

11. Hand switch setting A tela "lista de modo de personalizagcdo" é
exibida.

<Tela modo>

(@)Configurando a personalizacio da
chave

1. Selecione "1. Padréo de costura sob o
modo de operagdo”. Em seguida, "tela de
atribuicdo de personalizagéo de chave
(modo de operador)" é exibida "

2. Selecione "2. Padrdo de costura no
modo de servi¢o". Entdo, "tela de
atribuicdo de personalizagdo de chave
(modo de manutenc¢éo)" é exibida.

3. Selecione "3. Ciclo de costura". Entéao,
"tela de atribuicdo de personalizacdo da
chave (modo Ciclo)" é exibida.

10. Key customization setting

1. Pattern sewing under operator mode
2, Pattern sewing under service mode
3. Cycle sewing

<Tela de lista de modo de personalizagdo
chave>
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®Selecionando uma funcao a ser atribuida

iy A\ Atela de selecdo de personalizagdo de
teclas é exibida pressionando uma das teclas
de ® a @ (® a @ para o modo operacgao; &

a © para o modo ciclo.)

\ [

(4 ® 6] (7]
<Tela de atribuicdo de personalizagéo de teclas (modo Operador)>

v/

P

<Tela de customizacdo de chave
(modo de manutencéo)>

® 0O

A\

( !

. Key customization setting

3 1.Apertea e cada botdo de funcdo

. Pattem Data para atribuir a chave de ® de ®(® a @
para o0 modo de operacdo.® a® para o
modo ciclo.

2. O botao contador € exibido, pressionando
0.

) 3. Aperte para confirmer a operacéao.

Cancele a operagéo com .Atela
atual retorna a tela anterior.

Pattern Number
. Cycle Pattern Number
. Memory switch

. One-touch changeover

. Bobbin winding mode

< Tela de atribuicdo de personalizagéo da
chave >
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